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HISTORIA DE LA EMPRESA

1890 Andreas Maier funda la compafiia como una fabrica
de cerraduras.

1920 FEl programa de produccion se amplia con las llaves de
tornillos.

1928 Montaje en cadena de las “cerraduras Fellbach”.

- 1951 Con elementos de fijacion AMF se diversifica en la técnica
N os oc U PAM os D E LA FIJAc l o N - para crear piezas de trabajo y herramientas de sujecion.

1965 Las grapas rapidas se incorporan a la gama de productos
AMF. Los catdlogos de AMF se editan en diez idiomas.

Desde la fundacion de la empresa por Andreas Maier el afio 1890 la 1975  Mayor especializacion gracias a la técnica de fjacion
hidrdulica.
empresa ha vivido tiempos excitantes y fascinantes. Como fabricantes ) o o
1982 Sistemas de sujecion y de dispositivos completan el
lideres en el sector en Europa actualmente ofrecemos mas de 5.000 ambito de competencia de AMF con los elementos de
sujecion.
productos diferentes dentro del sector de fijaciones, tornillos y cierres. 1996 Orgenizacion por equipos de ANIF en todas Jas dreas de

Con este amplio surtido cubrimos con seguridad las necesidades y ”89001?‘88%5381” de calidad con certificacidn segin la
norma .

exigencias de nuestros clientes. Ofrecer una calidad optima supone un 2001 Garantia de servicio AMF para todos los productos
reto a todos los niveles: asesoramiento competente, moderna organizacion 2004 Introduccion del sistema de filacion de punto cero ZPS.
por equipos, soluciones individualizadas mediante un desarrollo propio, 2007 La técnica de sujecién magnética amplian la gama de

L ) o productos de AMF,
flexibilidad ante cambio de condiciones... Y para nosotros todo esto es
2009 Desarrollo y distribucion de técnica de sujecion

tan interesante que dia tras dia nos alegramos de crear el mercado del al vacio de AMF

futuro junto con nuestros trabajadores y clientes. Confie en nosotros. 2012  AMF-Writer y AMF-Cleaner para la rotulacion automatizada
y la limpieza directa del husillo de herramienta

5 Desarrollo individualizado
¢No encuentra el producto que necesita? Pdngase en
contacto con nosotros: le ofreceremos la solucion ideal
recurriendo a los productos mas exclusivos o dedicandonos
al disefio de articulos totalmente nuevos.

4 Garantia
Nos atenemos a nuestro alto nivel de calidad y exigencia.
Las reclamaciones no suponen un largo proceso de papeleo
ni malas caras y, siempre que sea posible, se admiten incluso
pasado el plazo de garantia..

3 Estandar de calidad garantizado
AMF es partidaria de fabricar sus productos en la misma
empresa y con el maximo esmero. Seguimos esta tradicion
desde 1890, habiendo integrado una gestion de calidad
moderna y conforme a la norma 1ISO 9001..

2 Plazo de entrega breve
Nuestra disponibilidad de entrega inmediata asciende al
98%, gracias a los mas de 5.000 articulos preparados en el
almacén
de productos terminados de AMF. Puede estar seguro de que
si solicita uno de los articulos disponibles en el almacén, ese
mismo dfa saldrd el producto hacfa su destino.

1 Asesoramiento especializado
de calidad
Muchas tareas, muchas soluciones. Dentro de la gama
profesional de AMF encontrard la mejor solucidn con rapidez y
seguridad:Para mas informacion, no dude en contactar con
nuestros socios locales especializados o con los expertos de
nuestro equipo. Comprugbelo con una simple llamada.

E Made in Germany
Naturalmente nuestro equipo de trabajadores crea y fabrica
nuestra gama de productos en Alemania.

DIRECCION GARANTIA DE SERVICIO DE AMF
> Johannes Maier > Ha elegido el camino seguro hacia el éxito
Volker Gobel
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LO MAS IMPORTANTE SOBRE EL TEMA

»,TECNICA DE SUJECION

SQUE ES EL VACIO?

El vacio es el estado en un espacio, que esta libre de
materia. En la practica, ya se habla de vacio si la presion
del aire en un espacio se encuentra por debajo de la de la
atmaosfera.

UNIDADES DE MEDIDA UTILIZADAS
Las unidades mas habituales son Pascal y bar.
> 100 Pa =1hPa

>1hPa=1mbar

> 1 mbar = 0,001 bar

SISTEMAS DE SUJECION POR VACIiO

Los sistemas de sujecion por vacio sirven, sobre todo en

los sectores madereros, plasticos y de metales no férreos,
para el mecanizado rapido y sencillo y son compatibles

con maguinas de mecanizado CNC. Aqui se utiliza técnica
de vacio junto con sistemas de manipulacion especiales
para, por ejemplo, fijar una placa de aluminio y mecanizarla
por todos los lados. Esto aumenta la productividad y la
rentabilidad, ya que gracias a la fijacion no se produce
ningun desperfecto en la pieza y se ahorra mucho tiempo
en la costosa alineacion de la pieza. Los nuevos sistemas de
sujecion posibilitan la sustitucion de piezas adicionales de
diferente tamano y forma en muy poco tiempo, 1o que facilita
una manipulacion sencilla de las piezas con formas de lo
mas diferente.

POR VACIO«

<QUE SIGNIFICA SUJETAR POR VACIO~?

Al sujetar por vacio, se genera una depresion bajo la pieza a
sujetar, es decir, se produce una diferencia de presion, con la
que se presiona la pieza contra la placa de sujecion. Con ello
la pieza se presiona contra la mesa de vacio y no se aspira,
como siempre se ha creido popularmente.

La fuerza de desplazamiento de la pieza depende de la
estructura de la superficie, de la diferencia de presiony de

la superficie a la que se le ha aplicado el vacio. Cuanto mas
grande sea la superficie a la que se le ha aplicado el vacio,
mucho mas favorable seré la fuerza de sujecion.

¢POR QUE GENERA EL VACIO UNA FUERZA DE
SUJECION?

La atmosfera del entorno genera sobre todas las superficies
de un cuerpo una presion homogénea de aprox. 1 bar. Con
la ayuda de una tobera de Venturi o de una bomba de vacio
externa se aspira entonces parcialmente el aire bajo la pieza
a sujetar, de tal modo que la carga de presion sobre esta
superficie desaparece en parte. Todavia queda una presion
unilateral sobre la superficie superior de la pieza, cuyo
tamano depende de la cantidad del vacio. Generalmente 0,7
- 0,8 bar. Asi se genera, por ejemplo, un vacio de 200 mbar
(presion absoluta). De ello resulta una diferencia de presion
de 800 mbar (aprox. 0,8 kp/cm?2), que actla sobre la pieza,
El tamano de la fuerza de fijacion depende ahora sdlo de la
superficie de fijacion.

FORMULAS DE CALCULO:
> Fuerza = Presion x superficie

> F (N) =bar x A (m?) x 10°
>7Tbar=10N/cm?

Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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LAS VENTAJAS DE LA T'ECNICA
DE SUJECION POR VACIO DE AMF

> La placa de sujecion por vacio
AMF puede funcionar tanto con aire
comprimido junto con la tobera de
Venturiintegrada como con una
bomba de vacio externa.

> Los topes excentricos, regulables
en la altura, pueden ser adaptados
individualmente a la altura de la
piezay absorben las fuerzas de
desplazamiento que surgen.

> Posicionamiento sencillo de las piezas
mediante delimitacion con pasadores
de tope. También aqui se absorben las
fuerzas de desplazamiento.

> Gracias a los cordones obturadores
se compensan las irregularidades en
la superficie de la pieza. El contorno
de la pieza puede configurarse
Optimamente gracias a la disposicion
de las reticulas en la placa.

> La placa de sujecion por vacio puede
fijarse a una placa base o a una mesa
de la maquina con las bridas AMF
n°® 6325 mediante ranuras laterales.

> Los dispositivos se pueden posicionar
sobre la placa de sujecion por vacio
cada uno con un buldn de sujeciony
perno de espada, con una exactitud
de 0,01 mm.

> El silenciador esta integrado en la
placa de sujecion por vacio. Nuestra
empresa ofrece, segun el caso de
aplicacion, dos modelos diferentes de
silenciador (n°® 7800VSDIy 7800VSD).

> Segun el tamano de la placa de
sujecion, las piezas pueden ser
sujetadas mediante varios puntos de
aspiracion. Esto facilita de igual modo
una sujecion tanto de varias como
también de diferentes piezas.

> Para un cambio racional de la placa
de sujecion por vacio, eésta se puede
utilizar junto con el sistema de fijacion
en punto cero de AMF ,Zero Point”. De
esta manera, se minimizan los tiempos
de preparacion y se aumenta el tiempo
de maqguina.

Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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Placa de sujecioén por vacio

N° 7800

Placa de sujecidn por vacio

contenido en el volumen de suministro:

- Placa base de aluminio

- Tubo de Venturi integrado

- Silenciador, adjuntado

- Vacuémetro

- Valvula de cierre

- 6 topes excéntricos

- 2 m de tubo flexible neumatico

- Boquilla de empalme para toma de aire comprimido
- 10 m de cordon obturador de @ 4 mm

Ne de Presién permitida Vagio Numero d‘e . L B H +0,1 R Peso
pedido maximo | puntos de aspiracion
[bar] [%] [Kgl
375105 3-8 93 1 150 | 150 40 25 1,0
374470 3-8 93 3 200 | 300 40 25 6,0
374488 3-8 93 9 300 | 400 40 25 12,0
374496 3-8 93 9 400 | 400 40 25 16,0
374504 3-8 93 9 400 | 600 40 25 24,0
375717 3-8 93 1 150 | 150 40 12,5 1,0
375733 3-8 93 3 200 | 300 40 12,5 6,0
375758 3-8 93 9 300 | 400 40 12,5 12,0
375774 3-8 93 9 400 | 400 40 12,5 16,0
375790 3-8 93 9 400 | 600 40 12,5 | 24,0
Acabado:

La placa de vacio tiene en la parte superior ranuras y puntos de aspiracion. Al insertar el cordén
obturador se pueden fijar una o mas casillas para el tamafio de la pieza deseado. Todos los puntos
de aspiracién estan unidos entre si.

Facil posicionamiento mediante orificios para espigas de ajuste o mediante topes excéntricos
laterales y regulables en altura.

La placa de sujecion por vacio se puede fijar a una placa base (p.ej. mesa de la maquina) mediante
ranuras laterales u orificios de fijacion.

Las placas de dispositivo se pueden delimitar de forma adicional con bulones de sujecion o pernos
de espada. De igual modo, la placa de sujecion por vacio se puede integrar facilmente en el sistema
de fijacién en punto cero AMF Zero-Point (véase ,Sistemas Zero-Point del catdlogo AMF) mediante
los orificios de alojamiento.

Aplicacion:

Las piezas que se estan mecanizando se fijan mediante la obtencion de un vacio gracias a la técnica
del tubo de Venturi integrado (incluido en el volumen de suministro) o con una bomba de vacio
externa. Se pueden fijar y mecanizar simultdaneamente diversas piezas mediante una divisién de
casillas individual.

Los trabajos de lijado y fresado son aplicaciones tipicas.

La placa de sujecion por vacio esta lista inmediatamente para su uso, ya que todos los componentes
necesarios estan incluidos en el volumen de suministro.

Ventajas:

- La placa de sujecion por vacio AMF puede funcionar tanto con aire comprimido junto con el tubo de
Venturi integrado como con una bomba de vacio externa.

- Ahorro de los gastos gracias al uso del tubo de Venturi

- Bajo consumo de aire comprimido y por lo tanto reducidos costes de mantenimiento
Ej.: 1 m® de aire comprimido cuesta 0,0078 €. Un consumo medio de 40 I/min supone 0,0187 €/h.

- Diversos puntos de aspiracion y por lo tanto posibilidad de una divisién de casillas y fijacion de
multiples piezas

- Las placas de vacio se pueden combinar entre si

- Elevadas fuerzas de sujecion

- Uso universal

- El elevado coeficiente de friccion posibilita una fijacion segura de las caras no mecanizadas de la
pieza

- Gracias a los cordones obturadores se compensan las leves irregularidades en la superficie de la
pieza

- Mecanizado en 5 caras sin vibraciones ni retrasos

Nota:

Funciona so6lo con aire comprimido seco, filtrado y no lubricado.

Volumen maximo de aspiracion contra la presiéon atmosférica: 21,8 I/min.
Presion de servicio para caudal volumétrico maximo de aspiracion: 3,5 bar.
Tenga en cuenta, por favor, las instrucciones de montaje 7800.

Sobre demanda:

Dimensiones especiales

Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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_A_mp@ La técnica de sujecidén por vacio en accion

Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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Esterilla adaptadora de goma

N° 7800AMG

Ne de Dimension Espesor del material +0,2 Peso
i edido
Esterilla adaptadora de goma p mmi (mm] (a]
375485 150x150 4 110
375014 300x200 4 275
375022 300x400 4 550
375030 400x400 4 780
375048 400x600 4 1100
Aplicacion:

1. El cordén obturador se introduce en la muesca de la placa de sujecion de vacio. Para ello se va
hasta la zona a mecanizar en la pieza.

2. La esterilla adaptadora se coloca sobre la placa de sujecion de vacio.

3. La esterilla adaptadora se agujerea sobre una placa de madera, dentro de la superficie de
sujecion marcada, con un hierro punzonador de un diametro de 3-5 mm. La posicion de las
perforaciones debe encontrarse en la zona de los fresajes de la muesca de la placa de sujecién
de vacio.

4. La pieza a mecanizar se coloca y se fija con la ayuda de los topes regulables de la excéntrica.

Ventajas:

- El buen valor de friccién ofrece una resistencia especialmente buena contra las fuerzas de
desplazamiento que surgen durante el mecanizado.

- Se puede fresar sin problemas hasta una profundidad de 2 mm en la esterilla adaptadora.

- Si siempre C4 utilizan los mismos contornos, la esterilla adaptadora puede volverse a utilizar casi
todas las veces que se quiera, ya que no estd sometida a desgaste.

Pieza de trabajo

Esterilla adaptadora de
goma

Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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Placa adaptadora de aluminio

N° 7800APA

Ne de Dimension Espesor del material +0,1 Peso
ini edido
Placa adaptadora de aluminio P (mm] (] el
375097 150x150 10 0,6
374876 300x200 10 1,6
374892 300x400 10 3,3
374900 400x400 10 4,4
374918 400x600 10 6,6
Aplicacion:

1. El cordoén obturador se introduce en la muesca de la placa de sujecion de vacio. Para ello se va
hasta la zona a mecanizar en la pieza.

2. La esterilla adaptadora se atornilla a la placa de sujecion de vacio.

3. La pieza a mecanizar se coloca.

4. La pieza se fija con la ayuda de los topes regulables de la excéntrica.

Ventajas:

- La placa adaptadora puede fresarse por encima hasta 2 mm (eliminacion de fresados).
- Los campos de aplicacion preferidos son el mecanizado de chapas finas, laminas, platinas e
incluso papel.

Pieza de trabajo

Placa adaptadora de
aluminio

Corddn obturador

a

TR .|!|'| r”.I

| (Y
LA T

Se reserva el derecho de dambioslté'pnicos} v,
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Bloque de montaje

N° 7810AB

Bloque de montaje

Volumen de suministro compuesto por:

- Bloque de montaje de aluminio, disefio de 12,5 x 12,5 mm
- 3 topes excéntricos con tornillos de fijacion

-1 m de cordén obturador de @ 2,0 mm

Ne de Vacio Numero de L B H Peso
pedido maximo puntos de aspiracion
[%] [a]
375626 93 1 78 78 40 600
Acabado:

El bloque de montaje tiene en la parte superior ranuras y puntos de aspiracion. La dimensién
modular asciende a 12,5 mm. Al insertar el cordén obturador se fija individualmente el tamafo de

la casilla. El bloque de montaje se coloca directamente sobre un punto de aspiracion en la placa de
sujecion al vacio n° 7800. La parte inferior esta dotada con un cordén obturador @ 2,0 mm.
Aplicacion:

El uso de bloques de montaje posibilita perforaciones durante el mecanizado. Las piezas pueden ser
perforadas sin dafar la placa de sujecion al vacio o el componente mismo.

Nota:

Pida, por favor, por separado el cordén obturador @ 4,0 mm (n° de pedido 374512).

L
A
A
IO
A
[

o}

e
e )
o
N° 7810APA Ne de Dimension Espesor del material +0,1 Peso
ini did

Placa adaptadora de aluminio pedido (mm] — l
Adecuado para el bloque de montaje n° 7810AB.

375634 78x78 10 200

Ventajas:

- El buen coeficiente de friccion ofrece una resistencia especialmente buena contra las fuerzas de
desplazamiento que aparecen durante el mecanizado.

- Puede ser fresada sin problemas hasta una profundidad de 2 mm en la estera adaptadora.

- Si se utilizan siempre los mismos contornos, la estera adaptadora se puede utilizar casi todas las
veces que se desee, ya que no estd sometida a ningiin desgaste.

N° 7810AMG

Esterilla adaptadora de goma
Adecuado para el bloque de montaje n° 7810AB.

Ne de Dimension Espesor del material +0,2 Peso
edido
P [mm] [mm] lq]
375642 78x78 4 60
Ventajas:

- La placa adaptadora puede ser sobrefresada hasta 2 mm (eliminacion de fresados).
- Los campos de aplicacion preferidos son el mecanizado de chapas finas, laminas, platinas e
incluso papel.

Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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Bomba de vacio y separador de liquidos

N° 7800VP

Bomba de vacio de corredera giratoria

contenido en el volumen de suministro:

- Colador fino de aspiracion lateral

- Separador de neblina de aceite

- Valvula de conmutacion para servicio de vacio grueso o fino
- Tope metalico oscilante

- Primer relleno de aceite

- Lastre de gas

N2 de Vacio | Potencia de aspiracion | Engrase | Potencia del | Nivel | Gradode | Servicio| Peso
edido motor acustico | proteccion | continuo
P [%] [m®/h] [ViHz] | [dB (A)] [%] [Kg]
374991 | 99 15 15 230/50 59 54 100 19
Aplicacion:

Si no se dispone de aire comprimido en el lugar de utilizacién de la placa de sujecion de vacio,
recomendamos el uso de una bomba de vacio de corredera giratoria AMF. Esta garantiza un
funcionamiento continuo fiable de las placas de sujecion utilizadas. Gracias al pequefio tamafio de
construccion de la bomba, ésta puede colocarse directamente en su maquina.

Sobre demanda:
Suministrables otros tamafios y potencias de aspiracion.

N° 7800VPF

Separador de liquidos

incluidos en el volumen de suministro:

- Separador de agua

- Filtro de vacio

- Unidad de fijacion

- Grifo esférico

- Atornilladura enchufable 1/2“ AG - 15 mm

- Tubo de plastico @ 15 x 12 mm, longitud 2 m
- Caja de acoplamiento

- Racor doble

N2 de Tamafio Conexion Flujo Peso
edido
P [m°/h] la]
374975 D100x250 3/4¢ 15 1610
Aplicacion:

El separador de liquidos elimina de forma eficiente el condensado (agua) del sistema de sujecion de
vacio y lo protege asi de la suciedad.

Ventajas:

- Eliminacion del 99% de los liquidos contenidos

- Sin mantenimiento

- Los costes de servicio y de mantenimiento se minimizan
- Facil de instalar (delante de la bomba de vacio)

Nota:
El set se suministra montado.

Ejemplo de montaje:

Bomba de vacio
Ne de pedido 426916

Separador de liquidos
N¢ de pedido 426890

Placa de sujecion por vacio

Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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Accesorios

o
N° 7800VPE Ne de Vacio |caudal volumétrico | Presiénde | Conexién de vacio | Conexion neumatica | Peso
. N maximo mMax. servicio min. @ exterior @ exterior
Bomba de vacio, externa pedido | T, - Wmin] (bar] (mm] (mm] (a]
376434 93 21,8 3,5 6 6 47
Acabado:

- Silenciador abierto

- Grifo esférico

- Conexion de enchufe para tubo flexible

Aplicacion:

Un pequefio eyector de plastico que sirve para la sujecion de piezas estancas. Para su uso en
sistemas con produccién de vacio externa (descentralizada).

Ventajas:

Construccion muy reducida, aplicacién universal y econémico.

o
N°7800D Ne de Anchura de la ranura Q Longitud Peso
5 did
Cordén obturador pedido (mm] (] - (a]
Dureza Shore: 8-13°.
374512 4 4,0 0,45 10 320
Aplicacion:

El cordén obturador se introduce en la ranura para delimitar la superficie de fijacion.

Ventajas:
Se pueden fijar diversas piezas y de diversos tamafios.

o
N°® 7800V Ne de Zona de indicaciones Q Conexion en la parte inferior Peso
o edido
Vacuémetro p [bar] (mmi (a]
374694 -1..0 40 G1/8 73
o
N°7800VD Conexion Peso
N2 de
Junta pedido (q]
para vacuémetro
374561 G1/8 0,5
Aplicacion:
El anillo obturador se utiliza durante el montaje del vacuémetro.
- H
S

Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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Accesorios

o
N° 7800VDS Zona de indicaciones Temperatura Peso
N® de ambiente

Sensor de presion de vacio pedido [bar] rcl (q]
con accesorios

. o 374520 -1..0 0-50 80
Conexioén eléctrica:
Cable con enchufe segun EN 60947-5-2, redondo M 8x1, 4 pins,
longitud de cablg 9,3 m. Aplicacién:
Volumen de suministro compuesto por:
- Sensor de presion Se realiza una formacioén para ajustar en el sensor de presion los valores limite (limite de medida: 2 x
- Tubo flexible de vacio, @ exterior 4 mm, longitud 30 cm presion relativa). En caso de caida de presion de vacio, la maquina se desconectara.
- Conexion de enchufe G1/8-4 .

Ventajas:

El sensor de presién de vacio sirve para controlar la presion del aire ajustada. En caso de caida de
presion, la maquina se desconectara, lo cual contribuye a la seguridad del proceso.

o
N° 7800E [] Peso
Ne de
Tope excéntrico @ 30 mm pedido (mmi al
Acero pavonado.
Completo con tornillo avellanado. 374538 30 26
Ventajas:
Adaptacion individual a la altura de la pieza. Las fuerzas de desplazamiento se ejercen mediante el
tope.
o
N° 7800VSD N2 de Conexion Temperatura Peso
Silenciador pedido a"Ef"Ce}me ”
Caja y amortiguador de polietileno.
374579 G1/8 -10- 60 5
Aplicacion:

Directamente atornillable en la placa de sujecién por vacio.

Nota:
Comprobar regularmente la suciedad del silenciador.

Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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Accesorios

o
N° 908-G1/8 Conexion Peso
N2 de
Tapoén de cierre pedido o
con junta de goma
374553 G1/8 7
‘:';
o
N° 7800VAF Conexion Peso
N2 de
Filtro de aspiracion pedido (q]
Caja de laton. Cartucho del filtro de bronce de estafo.
374884 G1/8 2
Aplicacion:
El filtro de aspiracion se atornilla en la placa de sujecion por vacio.
Nota:

Comprobar regularmente si el filtro de aspiracién presenta suciedad.

o
N° 7800AV Ne de Conexion @ de tubo flexible Peso
. . did
Valvula de cierre pedido (mm (a]
Accionado manualmente.
374587 G1/8 6 40
Aplicacion:

La valvula manual se atornilla directamente en la placa. Con estanqueidad de junta térica.

Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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Accesorios

o
N 7800VNS N2 de @ exterior de tubo flexible Peso
Boquilla de empalme pedido (mm] (ql
para enchufe rapido P 5 7
Con tuerca ciega NW7,2. Latén.
Ventajas:

Facil conexion con el tubo flexible neumatico de la placa de sujecién por vacio.

o
N° 7800ZS Ne de Unidad de embalaje Peso
Pasador cilindrico ISO 8734-4x12-A pedido - -
Acero.
374603 10 15
Aplicacion:
Facil posicionamiento de las piezas mediante delimitacion en los orificios existentes de la placa de
sujecion por vacio.
Ventajas:
Las fuerzas de desplazamiento se ejercen mediante el tope.
o
N° 2800W-06 Ne de @ de tubo flexible Longitud Peso
. L did
Tubo flexible neumatico pedido (mmi ml (d]
374611 6 10 300

Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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Accesorios

o
N° 7800VAB Ne de A B C D E F G H J Peso
Bulones de sujecion pedido (]
Acero.
374629 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4 30
Ventajas:
Alineacion rapida y precisa de los dispositivos a fijar.
D E
F
[ 1 4
) \/\
e i 38
< al Lo 38
N 1 - ©
3 _/ 1
\J
- H -
o
N 7800VSB Ne de A B C D E F G H J K Peso
Pernos de cuchilla pedido (]
Acero.
374637 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4 4,3 23
Aplicacion:
El perno de cuchilla sirve para compensar tolerancias (+0,01).
Ventajas:
Alineacion rapida y precisa de los dispositivos a fijar.
I~ D — E -
f= F -
T 1
=77
< o 58
< 05
.
1 1
- H - \/
o
N° 6325 Ne de B1 L para tornillo para tornillo para ancho A A1xA2 H Peso
. N de fijacion de fijacion de mordaza
Brida para mordazas pedido métrico pulgadas (q]
Acero bonificado y revenido, empaquetado de par en par.
74682 16,5 | 78 | M12,14,16 1/2, 5/8 100 22,5 10x5,5 | 15 685

Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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Accesorios

o
N° 6370ZN-20 N2 de Tamafo ODN D1 D2 H H1 M T Peso
Boquilla de sujeciéon para médulos pedido (]
de fijacion K20
templada, para médulos de fijacion hidraulicos y neumaticos 208149 K20 820 25 12 28 23 . 5 110
tamafio K’20 303156 K20 32,0 25 12 28 23 - 5 110
303164 K20 31,8 25 12 28 23 - 5 110
Acabado:
Ne ped. 303149: Boquilla punto cero
N¢ ped. 303156: Boquilla espada
Ne ped. 303164: Boquilla tolerancia
Ne ped. 303172: Boquilla proteccion
- DN
Vs Ligra R []s))
P D2
Pac- |
T ‘ / T
T
|
T
o
N 637OZNS-001 Ne de Tamafo M L L1 Peso
Tornillo colector de boquilla pedido -
Clase de resistencia 10.9
Adecuado para boquilla de sujecién n® de articulo 6370ZN. 303222 K20 M12 54 9.0 70

Sobre demanda:
Tornillos colectores de boquilla de distintas longitudes y materiales (p. ej. ACERO FINO).

[ SR | R I S | s
L1
L
Medidas nominales de fabricacion para
elaboracion propia de la conexién de boquilla Tamafio 2D1 oM 1 82
K20 25 M12 55 23
o1 -0 Figura:
s Representado con boquilla de sujecién y tornillo con collar de centraje.
M

S1
S2

e
0 7
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N os ocu PAM os La ,APP de técnica de sujecion” le ofrece un resumen del

interesante programa de productos AMF. Ya sea la técnica

D E LA FIJAC I o N - de sujecion magnética, hidraulica, neumatica o mecanica,
TAM B | E’N EN SU asi como los sistemas de sujecion al vacio o los sistemas de

, sujecion a punto cero, todos los productos son presentados en
TER M | NAl_ l\/l O\/l |_ esta APP de forma extensa, para que asi se pueda hacer una
idea de las numerosas posibilidades de aplicacion de la técnica

de sujecion de AMF.

Todos los productos pueden descargarse como modelos en
2D 0 3Dy ser importados comodamente a todos los programas
CAD habituales.

Ademas siempre estara a la Ultima, ya que podra leer nuestras

noticias y nuestro catalogo en PDF directamente en su terminal

D Available on the )
movil.

App Store

Pruebelo ahora mismo y descarguese gratuitamente nuestra
APP de técnica de sujecion en la Apple App Store, asi como en

Google Play.

cTOS DE LA APP 1]
ENCUENTRE PRODUC .
TECNICA DE SUJECION, OBTENGA DATO

CAD, ESTE INFORMADO...
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A_mp@_ Técnica de fijacia
ijacion en punto cero con absoluta perf
rfeccion

ZERO-POINT-SYSTEMS

nte relacion calidad-precio
los tiempos

Excele
Reduccion drastica de

de preparacion
Rapido efect

o de racionalizacion
Precision de repeticion < 5um
Acero fino inoxidable

Unién positiva

Se rt
eserva el derecho de cambios técnicos,

ANDREAS MAIER FELLBACH - www.amf.de
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TECNICA DE SUJECION AL VACIO Prospecto 2014

SISTEMA DE SUJECION SISTEMA HIDRAULICO DE SISTEMAS DE SUJECION EN SISTEMAS DE SUJECION Y DE
MAGNETICA SUJECION PUNTO CERO ,ZERO-POINT" DISPOSITIVOS

)

GRAPA RAPIDA, TECNICA DE SUJECION AL VACIO ELEMENTOS MECANICOS DE HERRAMIENTAS PARA ATORNILLAR
MANUAL Y NEUMATICA FIJACION
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