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static seal

CALVOSEALING

CALVOSEALING,S.L.disponedeundepartamentotécnicoasuservicio
para proporcionarle asesoramientoy ayuda en la correcta eleccion del
material para su especifica aplicacion. La informacion contenida en
esta publicacion se da de buena fe, con la intencion de utilizarse como
unaguiabasadaennuestroconocimientoyexperiencia.Laadecuacion
del producto depende de un numero de factores concretos para cada
caso.Notenerlosencuentapuederesultarengravesdanosdel material
o personal. La garantia y responsabilidad estan limitados al valor de
la factura de los bienes suministrados. CalvoSealing permanece en
constante desarrollo, por lo que se reserva el derecho de cambiar el
diseno del producto y las propiedades sin previo aviso.
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Qulenes soMmaos

55 anos de experiencia y know-how preceden a Calvo Sealing, una com-
pania especializada lider en sellado de fluidos, que fabrica y proporciona
productos de calidad a nivel mundial a una amplia gama de sectores
industriales tales como quimica y petroleo, entre otras.

Calvo Sealing cuenta con una fabrica establecida en Barcelona capaz de
ofrecer las soluciones que mejor se ajustan a cada proyecto, con radios
logisticos que acortan tiempos y aportan mayor flexibilidad: ofrecemos
medidas estandar y exoticas.

Instalaciones adicionales en Espana, LATAM, Marruecos y Hungria, en-
tre otras, y las asociaciones estratégicas con comerciantesy lideres de
fabricacion respaldan un servicio inmejorable, convirtiendo desafios en
éxitos comerciales y creando valor real.

Podemos disenar soluciones y fabricar, ayudar y asesorar sobre ellas.
Todo esto con una estructura organizativa excepcional, y complementa-
da con nuestra propia politica de RSC, tratando de favorecer el empleo,
entre otros.

La crisis y otras adversidades superadas por la empresa nos han conver-
tido en lo que somos hoy: una empresa experimentada y confiable, llena
de motivacion y en constante evolucion y crecimiento, siempre buscando
optimizar productos, procesos y soluciones. Un Empresa en la que confian
las grandes industrias.
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UNA EMPRESA
CON HISTORIA

Isidoro Calvo Perez, delineante y mecanico industrial, dedico su vida
a las empaquetaduras, en una constante busqueda de la calidad y la
perfeccion de las mismas. Fue en los anos 50 cuando recibid el encargo
de disefar y construir una maquina trenzadora para fabricar empaque-
tadura trenzada cuadrada. Fueron 4 maquinas las que construyo y se
instalaron en una empresa ubicada en Santurce (Pais Vasco), en la cual
colaboraba como director técnico.

Pasados unos anos tras regresar a Barcelona y asociarse con su ami-
go José Llavador, comienza la fabricacion de empaquetaduras por
SuU cuenta, con la ayuda de nuevas maqguinas que habia construido.
En 1962 la sociedad experimenta una division, naciendo asi “Juntas
José Llavador” y “Empaquetaduras Trenzadas |. Calvo”, instalandose
en Hospitalet de Llobregat.

Transcurridos 30 anos, en 1992, se incorpora también maquinaria de
ultima tecnologia de empresas del sector, instalandose ahora en Rubi,
la empresa continUa creciendo de manera exitosa y ampliando asi su
gama de productos. Es en 2002 cuando llega el traslado a Sant Esteve
Sesrovires, donde continua su produccion actualmente. Pocos anos mas
tarde sufre un cambio de nombre a consecuencia de la expansion de
sus productos a diferentes paises. Entonces pasa a denominarse “Calvo
Sealing”, tal como la conocemos hoy en dia.
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LOGO

También el logotipo de Calvo Sealing esconde su historia en los tra-
Zz0os. Y es gue no es ni mas ni menos que la silueta del diseno y circuito
gue realizan los carretes de hilo en la confeccion de laempaquetadura
original de dos vias, seguido en la primera maguina trenzadora cons-
truida por el senor Isidoro Calvo Pérez. Como creador de la misma y
fundador de la compania, son sus iniciales las que protagonizan las
siglas que completan el logo.

Q)
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ASESORAMOS:

En Calvo Sealing disponemos de un equipo de técnicos alta-
mente cualificado y experimentado en diferentes areas para di-
sefary ofrecerle la mejor solucion para su proyecto,ahorrandole
tiempoysuponiéndole unareduccion de costesgraciasalaelec-
cion de mejor material para cada caso. Le aconsejaremosy ayu-
daremos en todo lo que necesite a lo largo del proceso, para que
pueda estar seguro de la efectividad del material y no tenga que
preocuparse de buscar informacion que le suponga mas dudas
queaclaraciones.Queremosganarnossuconfianzaofreciéndole
calidad y especializacion, puesto que trabajamos estrechamen-
te con técnicos de las diferentes industrias en sus proyectos.

FABRICAMOS:

Llevamos mas de 50 anos especializados en la fabricacion de ma-
terial de estanqueidad de calidad. Disponemos de la capacidad y
el equipo técnicoy humano de fabricar el material perfecto para
cada solucion, garantizandole una mayor duracion y rentabilidad
del mismo, asi como la mejor eficiencia. Ofrecemos todo tipo de
medidas, tanto estandar, como piezas hechas a medida, por com-
plicado que sea el caso o criticas sus caracteristicas.

DISTRIBUIMOS:

Reforzamos y complementamos nuestro portfolio de fabrica-
cion y servicios industriales con la comercializacion de primeras
marcas. Con ello garantizamos las mejores soluciones a las ne-
cesidades y proyectos de nuestros clientes.
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DOR QUE CALVO
CALING??

Tradicion, experiencia, conocimiento, credibilidad y continuidad
son algunas de las palabras que definen nuestro trabajo.

Con mas de 50 anos de vida, Calvo Sealing dispone del
conocimiento y la tecnologia para transmitir
fiabilidad y calidad.

Incontables clientes satisfechos que siguen confiando
en Nosotros.

Contamos con una sede central en Sant Esteve, Barcelona,
donde reside nuestra fabrica. Disponemos de oficinasy
almacén en San Ciprian, Lugo, Hungria Calvo Sealing KFT.
Pero también contamos con representacion y oficinas en
Gijon, Asturias, Andalucia, Tarragona, y en Marruecos.

Por otro lado, tenemos partnerships y distribucion a nivel
internacional en lugares como Latinoamerica y la zona del
Caribe, asi como Magreb.

El objetivo es seguir expandiéndonos internacionalmente y
llegar al maximo numero de paises posible logrando acortar
radios logisticos y mejorando condiciones de distribucion,
estando asi mas cerca del cliente y sus necesidades.

Calvo Sealing busca su alineacién operacional a través

de cada una de sus unidades internas y sus objetivos
estratégicos fortalecidos y plasmados en:

INTRODUCCION




MISION:

Calvo Sealing es una empresa industrial y fabricante nacional con mas
de 50 anos de experiencia que ofrece soluciones y servicios industria-
les en el area de tratamiento de fluidos en especialidades como estan-
queidad y aislamiento térmico en alta temperatura, entre otros. Cola-
boramos con nuestros clientes en sus necesidades de manera activa,
aportando soluciones 6ptimas a nivel rendimiento y precio-calidad y
reduciendo asi costes directos e indirectos. Asesoramos técnicamente
en mejoras 0 NUEeVos proyectos y damos servicio a nivel internacional a
travésde nuestrasdiferentesdelegacionesy partnersasociados, funcio-
nando ya en distintos continentes.

Estamos comprometidos con el medio ambiente y contamos con cer-
tificaciones al respecto, asi como de fabricacion y diseno. En Calvo Sea-
ling nos obligamos a la constante evolucion y mejora.

VISION:

Nuestro objetivo esserlaempresareconocidaydereferencia,tantoen
ambito nacional como en internacional, en los sectores propios de ac-
tividad para sus fabricados y servicios industriales que desarrollamos.

VALORES:

En Calvo Sealing nos basamos en la conciliacion de los objetivos em-
presariales con las necesidades y sensibilidades de los trabajadores. Es
por ello que nos regimos por los valores de transparencia, profesionali-
dad, honestidad, adaptacion, flexibilidad, esfuerzo e implicacion.

Este es un compromiso vivido y asumido por toda la estructura orga-
nizativa del grupo.

Ademas, Calvo Sealing se sustenta sobre unos pilares o principios que
complementan nuestros valores:

CALIDAD: Este es el pilar que sustenta nuestra actividad y
condicion indispensable en la que se basa la fabricacion y
distribucion de nuestros productos. Nuestro pensamiento se

basa en ofrecer soluciones que duren mas tiempo y logren
una mayor eficacia. Ofreciendo calidad, se pueden reducir

INTRODUCCION

los costes de nuestros clientes a largo plazo. Es por ello que
Nnos han sido concedidas certificaciones, bajo cuyas normas
se basan nuestro compromiso y nuestro sistema de trabajo,
pero siempre tratando de ir un paso Mmas hacia delante.
Certificados segun ISO 9001, ISO 14001 e ISO 45001

RSC: El sistema de gestion de la empresa es participativo y
transversal fomentando la responsabilidad de todo el per-
sonal involucrando a todo los ambitos de gestion de la em-
presa. La implicacion de la Direccion de la Empresa para su
consecucion es determinante y ayuda por tanto a generar la
caracteristica de transversalidad de las politicas en general
de RSCy en particular de Calvo Sealing.

Por ello, las actividades de la empresa estan orientadas a una
vocacion de continuidad y permanencia, buenas practicas
de trabajo y empleo, especial cuidado de nuestros clientes,
cumplimiento de la legislacion y sensibilidad en el respeto
por el medio ambiente.

Como caracteristicas muy particulares que conforman parte del
ADN de la empresa podemos mencionar el fomentar trabajo en
equipo, transparencia tanto en una comunicacion permanente
como en latoma de decisiones, manteniendo un entorno familiar
que obedece a nuestros origenes.

El factor humano es indispensable. Apostamos por ello en la con-
tratacion, colaboracion e insercion de todo tipo de personas vali-
das, con independencia de su edad y condicion, favoreciendo el
empleo de discapacitadosy empleo juvenil. En este ultimo ambi-
to, tenemos una colaboracidn activa con Cadmara de Comercio.

SOSTENIBILIDAD: También nos preocupamos por el medio
ambiente y tratamos de llevar toda nuestra produccion de
manera sostenibley respetuosa con loslimitados recursosde
la naturaleza. Ademas contribuimos a la economia circular,



de manera que aprovechamos todos los residuos generados, que son
gestionados y reutilizados por una empresa de reciclaje.

PRODUCCION Y TECNOLOGIA:

Calvo Sealing dispone de la mejor tecnologia para el desarrollo y fabri-
cacion en sus areas de actividad como estanqueidad estatica y dina-
mica, aislamiento térmico y otras subespecialidades.

Numero y rango de maquinaria, entre otras: corte, trenzadoras, pren-
sas, maquinaria juntas metalicas, confeccion aislamiento térmico.
Manual de calidad e inspeccion.

Trazabilidad desde materia prima hasta producto final acabado, en
combinacién con logistica avanzada y almacén inteligente.

Calidad, seguridad y medio ambiente son palabras clave a las que res-
ponde nuestroequipamiento.Tambiénecologia,controldeemisiones,
integracion de proveedores en la cadena de produccion y suministro
con objetivos medio ambientales.

Ademas, estamos en colaboracion con la Universidad politécnica UPC en
este ambito, con el objetivo de estar a la vanguardia en innovacion.

INTRODUCCION
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SECCION 1

JUNTAS NO
METALICAS

CALVOSEALING produce planchas y juntas cortadas para sellado en una amplia
gama de materiales no metalicas. Las juntas cortadas estan disponibles en los
formatos mas comunes (ASME, DIN, JIS, BS, etc.) donde el producto puede ser
producido de acuerdo a los requisitos del cliente.

Materiales para juntas no metadlicas: Caracteristicas:
- Caucho - Excepcional para un amplio rango de temperaturas
- Corcho- caucho - Alto grado de estabilidad de sellado
- Fibra comprimida - Completamente compatible con vapor, aire y agua
- PTFE - Excelente resistencia mecanica y quimica
- Grafito expandido - Segura contra incendios
- MICA
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PLANCHA
DE CAUCHO

CALVOSEALING produce planchas compuestas por corcho-
caucho y papel aceitado de alta calidad. Son especialmente
disefadas para uso en la industria del automoavil, donde no se
requieren altas presiones y temperaturas.

PROPIEDADES

- Material compresible adecuado para bajas presiones, con

buena flexibilidad y resistencia.

- Las caracteristicas fisicas, junto con la resistencia al aceite y al

combustible, hace que este material pueda ser utilizado en
automocion e industria general.

-Buena estanqueidad a un precio economico.

APLICACIONES

- Automocion
- Industria Naval

CALVOSEALING
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DUPONT ELASTOMEROS.
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RESISTENCIA DE LA GOMA:

En la siguiente grafica observamos la capacidad de resistencia al aceite de los distintos elastémeros de
CALVOSEALING.
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SBR (Caucho estireno butadieno)

plancha de
caucho

- ESPECIFICACIONES

- Color - Negro

- Densidad - 1,6 g/cm3

- Dureza - 40-90 Shore A

- Elongacion - 400 %

- Resistencia a la traccion - 8 N/mm?2

- Rango Temperatura - -50 °C a 110 °C (-58 °F a 230 °F)

- PROPIEDADES

- Propiedades similares al NR, mejorando la resistencia al envejecimientoy a la
temperatura.
- Moderada resistencia al desgarro, ozono e intemperie.

- APLICACIONES

- Agua, débiles acidos organicos y quimicos moderados.

NR (Caucho Natural)

plancha de
caucho

- ESPECIFICACIONES

- Color - Beige

- Densidad -11g/cm3

- Dureza (Shore A) - 45°

- Elongacion - 625 %

- Resistencia a la traccion - 19 N/mm?2

- Rango Temperatura - -50 °C a 90 °C (-58 °F a 194 °F)

- PROPIEDADES

- Excelentes propiedades mecanicas como carga de rotura, elasticidad y
resistencia al desgarro.

- Excelentes propiedades eléctricas.

- Alta resiliencia, excelentes propiedades dinamicas y baja deformacion
remanente.

- APLICACIONES

- Aceites, combustibles y acidos y alcalis moderados.

CALVOSEALING
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EPDM (Caucho etileno propileno)

plancha de
caucho

Neopreno® CR (Caucho de cloropreno)

planchade
caucho

- ESPECIFICACIONES

- ESPECIFICACIONES

- Color - Negro - Color - Negro

- Densidad - 1,37 g/lem3 - Densidad -1,5g/cm3

- Dureza (Shore A) -50° - Dureza (Shore A) -70°

- Elongacion - 300 % - Elongacion - 500 %

- Resistencia a la traccion - 8 N/mm?2 - Resistencia a la traccion - 7 N/mm2

- Rango Temperatura - -25°C a125°C (-13 °F a 257 °F) - Rango Temperatura - =40 °C a 120 °C (-40 °F a 248 °F)

- PROPIEDADES

- Excelente abrasién y propiedades mecéanicas.
- Auto extinguible y buena adhesion al metal.

- APLICACIONES

- Aceites, carburantes y acidos y alcalis moderados.

- PROPIEDADES

- vapory agua.

- Excelente aislante eléctrico.

- Excelente resistencia al envejecimiento, ozono y luz ultravioleta, oxigeno,

- APLICACIONES

- Aplicaciones para agua caliente / vapor y solventes polares como acetona,
metanol o ésteres.

- Resistente a la intemperie y al ozono.

NBR y NBR AC (Caucho nitrilico de Alto Contenido)

plancha de
caucho

IR ( Caucho de butilo)

plancha de
caucho

- ESPECIFICACIONES

- ESPECIFICACIONES

- NBR - NBR AC - Color - Negro
. Color . Negro . Negro - Densidad - 1,27 g/cem3
- Densidad - 1,44 g/cm3 - 144 g/em3 - Dureza (Shore A) -60°
- Dureza (Shore A) .70° .70° - Elongacion . 400 %
- Elongacion . 400 % . 500% - Resistencia a la traccidon -9 N/mm2
- Resistencia a la traccion - 6 N/mm?2 -1 N/mm 2 - Rango Temperatura . =40 °C a 135 °C (-40 °F a 275 °F)
- Rango Temperatura --20°Cal100-°C --20°Cal100°C - PROPIEDADES

- PROPIEDADES

- Buenas propiedades mecanicas, como traccién, compresion, flexion.
- Moderado resistencia al envejecimiento.

- Buena adhesion al metal.

- APLICACIONES

- Aceites y solventes, hidrocarburos y alcoholes aromaticos y alifaticos y grasa de

animal.

JUNTAS

- Excelente impermeabilidad a los gases y al aire.

- Excelente resistencia a la oxidacién y al ozono.

- Muy baja resiliencia, lo que le proporciona una elevada capacidad de
amortiguacion de impactos.

- Alta resistencia eléctrica.

- APLICACIONES

minerales.

- Necesidad de excelente estanqueidad.
- Resistente a la mayoria de los productos quimicos, incluyendo acidos

- No es adecuado para uso con aceites y disolventes hidrocarbonados.

CALVOSEALING
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HYPALON® (Caucho de polietileno clorosulfonado):

plancha de
caucho

- ESPECIFICACIONES

- Color - Negro

- Densidad - 1,36 g/cm3
- Dureza (Shore A) -60°

- Elongacion - 225%

- Resistencia a la traccion - 8 N/mm?2

- Rango Temperatura

. -35°C a 140 °C (-31 °F a 284 °F)

- PROPIEDADES

- Resistente a la llama.

- Excelente resistencia a la oxidacion, la intemperie y al ozono.
- Excelente resistencia a los disolventes hidrocarbonados.

- APLICACIONES

- Acidos, aceites y benceno no aromatico.

Caucho Silicona (VMQ)

plancha de
caucho

- ESPECIFICACIONES

- Color - Translucida
- Densidad - 116 g/cm3

- Dureza (Shore A) -60°

- Elongacion - 225%

- Resistencia a la traccion - 8 N/mm2

- Rango Temperatura

- =70 °C a 220 °C (-94 °F a 428 °F)

- PROPIEDADES

- Buen aislante eléctrico.

- Absolutamente inalterable por el ozono, la intemperie y la radiaciénultravioleta.

- Fisiolégicamente inerte, idéneo para aplicaciones en el campo de la medicina.

- APLICACIONES

- Donde la resistencia al agua, a la intemperie y la radiacién ultravioleta es requerida.
- Este material ofrece excelentes propiedades en bajas y altas temperaturas.

JUNTAS
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VITON® (Cauchode fluorocarbono)

plancha de
caucho

- ESPECIFICACIONES

- Color - Negro

- Densidad - 2,03 g/cm3
- Dureza (Shore A) -70°

- Elongacion - 165 %

- Resistencia a la traccion - 5 N/mm2

- Rango Temperatura

. -30 °C a 250 °C (-22 °F a 482 °F)

- PROPIEDADES

- Extraordinaria resistencia a la temperatura.

- Excelente resistencia a acidos y alcalis, incluso oxidantes.
- Débil resistencia a ésteres y cetonas.

- Excelente resistencia al ozono y a la intemperie.

- APLICACIONES

- Acidos y alcalis, hidrocarburos alifaticos, aromaticos y clorados, aceites y ozono.

Caucho KALREZ®

plancha de
caucho

- ESPECIFICACIONES

- Color - Negro

- Densidad - 1,9 g/em3
- Dureza (Shore A) - 74°

- Elongacion - 220 %

- Resistencia a la traccién - 16 N/mm?2

- Rango Temperatura

- -15°C a 310 °C (5 °F a 590 °F)

- PROPIEDADES

- Excelente estabilidad térmica.

- Excelente resistencia a los procesos quimicos en seco.

- Excelente recuperacion elastica y baja compresion.

- APLICACIONES

- Sellos de valvula de aislamiento.
- Juntas toéricas para cierres.

CALVOSEALING
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PLANCHA [

CORCHO-CALU

PAPEL ACEITABQ

ICP 9050

plancha de
corcho-caucho

e e
X% - e
.- DESCRIPCION — APLICACION —
Plancha de corcho mezclado con - Material compresible adecuado para bajas presiones,
caucho sintético de NBR. con buena flexibilidad y resistencia.

- Buen aislante eléctrico.

- Las caracteristicas fisicas junto con la resistencia al
aceite y al combustible hace que este material pueda
ser utilizada en automocion e industria general.

compuestas por corcho-caucho y papel aceitado de alta
calidad. Son especialmente disefhadas para uso en la indus-
tria del automovil donde no se requieren altas presionesy

tem peratu ras.
S DISPONIBILIDAD — PARAMETROS FISICOS —
PROPIEDADES - Espesor (mm): 1,0, 2,0, 3,0, 4,0, PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR
50, 6,0,15,00. Densidad DIN 28090-2 0,7 g/cm3

- Tamanfo plancha (mm):

- Material compresible adecuado para bajas presiones, 1000 x 1000. Compresibilidad ASTMF 36 20-40 %
con buena flexibilidad y resistencia. Recuperacion (min.) ASTMF 36 70 %

- Las caracteristicas fisicas junto con la resistencia al Dureza A,’I‘Z;"SD 75° Shore A
aceite y al combustible hace que este material pueda Resictencia a la traccion DIN 52910 102 MPa
ser utilizada en automocion e industria general. Resistencia fluido ASTME 146 | -5% a+15%

: ' [ oM Variaciones volumétricas en 70h/100°C +15% a +
Buena estanqueidad a un precio econémico. Variacione P00 e

ASTM Aceite n°® 1 22h/23°C -5% a+15%
APLICACIONES ASTM Aceite n°3
ASTM Fuel A
AUt o ... < e s SR e * Maximas condiciones de operacion:
A Om(?CIOh O o AT ~ . : . Maxima temperatura 110°C/230°F
-Industria Naval Minima temperatura -30°C/-22°F
Presion 20 bar /290 psi

CALVOSEALING
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ICP 9100

papel aceitado

DESCRIPCION —

Fabricado a partir de celulosa con

impregnacion de gelatina plastica.

DISPONIBILIDAD —

- Espesor (mm): 0,15, 0,20, 0,25, 0,3,
0,4,0,5,0,8,1,0,1,2,1,5]6, 2,0, 3,0,
3,2,4,0,50.

- Tamano rollo:

25 m x 1000 mm.
50 m x 1000 mm.

- Posibilidad de suministrar juntas
a medida (Cantidad minima
requerida).

APLICACION —

- Buena estanqueidad a un precio econémico.

- Buen comportamiento frente a aceites y carburantes.

- Esta calidad esta disefada para aplicaciones basicas

para su uso a baja temperatura y sin ataque quimico,

como cajas de transmisién, carburadores, bombas de

agua, etc.

- Indicada sobre todo para la industria del automavil.

PARAMETROS FiSICOS —

-+ Industria quimica.
~“Industria Naval.

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR

Densidad DIN 28090-2 0,8 g/cm3

Recuperacion ASTMF 3613 40 %

Compresibilidad ASTMF 361J 25% - 40%

Resistencia a la tracciéon ASTM F 152 75° Shore A

ASTM OIL n°1 5h/150°C <15%
Incremento de masa <5%
Incremento de espesor

ASTM FUEL B 5h/23°C <15%
Incremento de masa <5%
Incremento de espesor

ASTM Agua/Refrigerante 5h/100°C <90%
Incremento de masa <30%
Incremento de espesor

* Maximas condiciones de operacion:

Maxima temperatura 100°C/212°F

Minima temperatura -20°C/-4°F

Presion 12 bar / 174 psi

JUNTAS
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CALVOSEALING produce una amplia gama de productos
de fibra comprimida compuestas por diferentes calidades y

TR I )

g
®'

materiales. Pueden ser utilizadas en todo tipo de industrias -
donde no se requieren altas presiones y temperaturas. ':?

PROPIEDADES

- Excelente resistencia a la traccion, excelente sellado en
gas, asi como una muy buena resistencia al envejecimien-
to con presiones y temperaturas medias.

- Material compresible adecuado para bajas presiones, con bue-
na flexibilidad y resistencia.

- Material con un excelente rendimiento que posee buenas
propiedades mecanicas.

APLICACIONES

<Automocion.

- Centrales Térmicas.

CALVOSEALING
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ICP 9150RR

plancha de
fibra comprimida

DESCRIPCION —

Fabricada a partir de una lamina
de acero perforada con impregna-
cion de fibras de aramida y fibras
inorganicas mezcladas con elastoé-
mero en ambas caras.

DISPONIBILIDAD —

- Espesores (mm): 0,8, 1,0, 1,2, 1,4,
16,1,8,2,0.

- Tamano plancha (mm):
1.000 x 508 1.000 X 500.

- Rollos de: 30m x 508 mm.
30m x 520 mm.

- Posibilidad de suministrar juntas
a medida (Cantidad minima
requerida).

APLICACION —

- Material con un excelente rendimiento donde posee

buenas propiedades mecanicas.

- Material adecuado para su uso en junta de culata en

motores de combustidon internos.
- Resistente a altas temperaturas y presiones.

- El material es resistente a aceites, combustible, mezcla

de agua y anticongelante o inhibidores de corrosion.

PARAMETROS FISICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR
Peso m2 Espesor 0,8 2,6 Kg/m2
Espesor 1,0 2,9 Kg/m2
Espesor 1,2 3,15 Kg/m2
Espesor 1,4 3,39 Kg/m2
Espesor 1,6 4,0 Kg/m2
Espesor 1,8 4,3 Kg/m2
Espesor 2,0 4,6 Kg/m2
Recuperacion ASTMF 36 A >40 %
Compresibilidad ASTMF 36 A 10-20 %
Resistencia fluido ASTM F 146
ASTM IRM 903 0il 5h/150°C <15%
Incremento de masa <10 %
Incremento de espesor
* Maximas condiciones de operacion:
Temperatura Pico 400°C/ 752 °F
Temperatura Continua 300°C/572°F
Presidn Superficie a 300°C 110 N/mm?2

JUNTAS

PRESION / PRESSURE (bar)
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ICP 9200

plancha de
fibra comprimida

DESCRIPCION —

Plancha para juntas fabricada a
partir de fibras organicasy fibras
minerales, mezcladas con
caucho SBR.

DISPONIBILIDAD —

- Espesor (mm): 0,5, 0,8,1,0,1,5, 2,0,
25,30, 4,0,50.

- Tamano plancha (mm): 1500 x 1500.

- Posibilidad de suministrar juntas
a medida (Cantidad minima
requerida).

ICP 9200

-200 -150 -100 -50 o 50 100 150 200 250 300

TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C)

- Area de uso satisfactorio sin supervisién técnica.

[ Areade uso satisfactorio, pero se recomienda supervision
técnica con el departamento de CALVOSEALING.

B 4rea no recomendada. Supervision técnica obligatoria.

APLICACION —

- Adecuado para su uso con aplicaciones con agua y

bajas temperaturas.
- Es principalmente recomendado para tu

berias contra

incendio y como relleno econdmico en juntas tipo

sandwich.

- Tanto para aplicaciones automotrices, co
de riego y otras aplicaciones generales.
(No es adecuado para aceites y gasolina)

PARAMETROS FISICOS —

mo el sistema

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR

Densidad DIN 28090-2 1,80 g/cm3

Recuperacion ASTMF 36 A >40 %

Compresibilidad ASTMF 36 A 7-15 %

Resistencia a la traccion ASTM F 152 6 MPa

DIN 52910 5 MPa

Resistencia fluido ASTM F 146

ASTM OIL n°3 5h/150°C <15%
Incremento de masa <10%
Incremento de espesor

ASTM FUEL B 5h/23°C <10%
Incremento de masa <10%
Incremento de espesor

ASTM Agua/Refrigerante 5h/100°C <15%
Incremento de masa <5%
Incremento de espesor

Pérdida al fuego DIN 52911 <40 %

Permeabilidad en gas DIN 3535 < 0,5 cm3/min

* Maximas condiciones de operacion:

Temperatura Minima -20°C/-4°F

Temperatura Pico 150°C/302°F

Temperatura Continua 110°C/230°F

Presion 60 bar /870 psi

CALVOSEALING
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ICP 9200G

plancha de
fibra comprimida

DESCRIPCION —

Plancha fabricada a partir de
fibras organicasy fibras minerales,
mezcladas con caucho SBR.
Planchas fabricadas con
superficies antiadherentes, con
acabado de grafito en ambas caras.

DISPONIBILIDAD —

- Espesor (mm): 0,5, 0,8,1,0,1,5, 2,0,
2,530, 4,0,5,0.

- Tamano plancha (mm): 1500 x 1500.

- Posibilidad de suministrar juntas
a medida (Cantidad minima
requerida).

ICP 9200G
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TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C)

Area de uso satisfactorio sin supervisiéon técnica.

Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervisiéon
técnica con el departamento de CALVOSEALING.

Area no recomendada. Supervisién técnica obligatoria.

APLICACION —

bajas temperaturas.

- Adecuado para su uso con aplicaciones con agua y

- Es principalmente recomendado para tuberias contra

incendio y como relleno econdmico en juntas tipo
sandwich.

- Tanto para aplicaciones automotrices como el

sistema de riego y otras aplicaciones generales. (No es
adecuado para aceites y gasolina)

PARAMETROS FiSICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR

Densidad DIN 28090-2 1,9 g/cm3

Recuperacion ASTM F 36 A >40 %

Compresibilidad ASTMF 36 A 7-15 %

Resistencia a la traccion ASTM F 152 > 7 MPa

DIN 52910 > 5 MPa

Resistencia fluido ASTM F 146

ASTM OIL n°3 5h/150°C <15%
Incremento de masa <10 %
Incremento de espesor

ASTM FUEL B 5h/23°C <10 %
Incremento de masa <10%
Incremento de espesor

ASTM Agua/Refrigerante 5h/100°C <15%
Incremento de masa <5%
Incremento de espesor

Pérdida al fuego DIN 52911 <40 %

Permeabilidad en gas DIN 3535 <1 cm3/min

* Maximas condiciones de operacion:

Temperatura Minima -20°C/-4°F

Temperatura Pico 150°C/302°F

Temperatura Continua 110°C/230°F

Presion 60 bar /870 psi

JUNTAS

42

ICP 9400

plancha de
fibra comprimida

DESCRIPCION —

Plancha fabricada a partir de fibras
de aramiday fibras minerales para
alta temperatura, mezcladas con

elastdmeros sintéticos de NBRy SBR.

DISPONIBILIDAD —

- Espesor (mm): 0,5, 0,8,1,0,15, 2,0,
2,530, 4,0,5,0.

- Tamano plancha (mm): 1500 x 1500.

- Posibilidad de suministrar juntas
a medida (Cantidad minima
requerida).

ICP 9400

PRESION / PRESSURE (bar)

TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C)

I Area de uso satisfactorio sin supervision técnica.

[ Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervision
técnica con el departamento de CALVOSEALING.

B Area no recomendada. Supervision técnica obligatoria.

aN N
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APLICACION —

- Alta resistencia a la compresién, buena resistencia a la
traccidon y muy baja permeabillidad al gas, que hacen
de ella una plancha de excelentes caracteristicas.

- Material adecuado para usar con aire, agua, aceites,

hidrocarburos, gases y quimicos suaves.

- Puede ser utilizado como material universal para juntas

en bombas, carters, motores de agua, diesel y gasolina,
compresores, sistemas hidraulicosy construccién naval.

PARAMETROS FISICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR
Densidad DIN 28090-2 1,65 g/cm3
Recuperacion ASTMF 36 A >50%
Compresibilidad ASTM F 36 A 7-15 %
Resistencia a la traccion ASTM F 152 8 MPa
DIN 52910 5 MPa
Resistencia fluido ASTM F 146
ASTM OIL n°3 5h/150°C <15%
Incremento de masa <10%
Incremento de espesor
ASTM FUEL B 5h/23°C <10%
Incremento de masa <10%
Incremento de espesor
ASTM Agua/Refrigerante 5h/100°C <15 %
Incremento de masa <5%
Incremento de espesor
Pérdida al fuego DIN 52911 <35%
Permeabilidad en gas DIN 3535 <1 cm3/min
Tension Residual DIN 52913 ~ 20 MPa
(50MPa) ~ 28 MPa
16h/300°C
16h/175°C
* Maximas condiciones de operacion:
Temperatura Minima -100°C/-148 °F
Temperatura Pico 350°C/ 662 °F
Temperatura Continua 250°C /482 °F
Presion 80 bar /1160 psi
CALVOSEALING
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ICP 9400M

plancha de
fibracomprimida

DESCRIPCION —

Plancha fabricada a partir de fibras
de aramiday fibras minerales
para alta temperatura, mezclada
con elastémero sintético de

NBRy reforzada con malla
metalica de Acero inoxidable 304.
Plancha fabricada con superficies
antiadherentes, con impregnaciéon
de grafito en ambas caras.

DISPONIBILIDAD —

- Espesor (mm): 0,8,1,0, 1,5, 2,0, 2,5,

3,0, 4,0,5,0.

- Tamano plancha (mm): 1500 x 1500.
- Posibilidad de suministrar juntas

100
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80

70

60

a medida (Cantidad minima
requerida).

ICP 9400M

-200 100 o 100 200 300 400

TEMPERATURA { TEMPERATURE (°C)

Area de uso satisfactorio sin supervisién técnica.

Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervision
técnica con el departamento de CALVOSEALING.

Area no recomendada. Supervisién técnica obligatoria.

APLICACION —

- Adecuado para su uso en una amplia gama de

aplicaciones, incluyendo agua fria y caliente, vapor,
aceites, combustibles, gasesy una amplia gama de
productos quimicos generales.

- Puede ser utilizado como material universal para

juntas en bombas, carters, motores de agua, diesel
y gasolina, compresores, sistemas hidraulicos y

construccién naval.

PARAMETROS FISICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR
Densidad DIN 28090-2 2,1g/cm3
Recuperacion ASTMF 36 A 50 %
Compresibilidad ASTMF 36 A 9 %
Resistencia a la traccion ASTM F 152 > 18 MPa
DIN 52910 > 16 MPa
Resistencia fluido ASTM F 146
ASTM OIL n°3 5h/150°C <15%
Incremento de masa <10%
Incremento de espesor
ASTM FUEL B 5h/23°C <10%
Incremento de masa <10%
Incremento de espesor
ASTM Agua/Refrigerante 5h/100°C <15%
Incremento de masa <5%
Incremento de espesor
Pérdida al fuego DIN 52911 <32%
Permeabilidad en gas DIN 3535 <1 cm3/min
Tension Residual DIN 52913 ~ 29 MPa
16h/300°C ~ 37 MPa
16h/175°C

* Maximas condiciones de operacion:

Temperatura Minima

-100°C/-148°F

Temperatura Pico

350°C/ 662°F

Temperatura Continua

250°C /482 °F

Presion

100 bar / 1450 psi

JUNTAS

PRESION / PRESSURE (bar)
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ICP 9600

plancha de
fibracomprimida

DESCRIPCION —

Plancha para juntas fabricada a
partir de fibras de aramida y fibras
minerales para alta temperatura,
mezcladas con elastémero
sintético de NBR de alta calidad.

DISPONIBILIDAD —

- Espesor (mm): 0,5, 0,8,1,0,1,5, 2,0,
25,30, 4,0,5,0.

- Tamano plancha (mm): 1500 x 1500.

- Posibilidad de suministrar juntas
a medida (Cantidad minima
requerida).

ICP 9600

(o] 100 200 300

TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C)

I Area de uso satisfactorio sin supervision técnica.

[ Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervision

técnica con el departamento de CALVOSEALING.

B Area no recomendada. Supervision técnica obligatoria.

aN &N
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APLICACION —

- Excelente resistencia a la traccion, excelente sellado
en gas, asi como una muy buena resistencia al
envejecimiento con presionesy temperaturas elevadas.

- Recomendable para uso en una amplia gama de
medios, asi como altas y bajas presiones, aceites,
lubricante, gas, hidrocarburos, agua, refrigerantes,
disolventes y quimicos suaves.

- Aplicable para compresores, tuberias, medidores de
gas y motores de combustién interna, bombas, etc.

PARAMETROS FiSICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR
Densidad DIN 28090-2 1,9 g/cm3
Recuperacion ASTMF 36 A >50 %
Compresibilidad ASTMF 36 A 7-15 %
Resistencia a la traccion ASTM F 152 14 MPa
DIN 52910 11 MPa
Resistencia fluido ASTM F 146
ASTM OIL n°3 5h/150°C <10 %
Incremento de masa <8%
Incremento de espesor
ASTM FUEL B 5h/23°C <10 %
Incremento de masa <7%
Incremento de espesor
ASTM Agua/Refrigerante 5h/100°C <15%
Incremento de masa <5%
Incremento de espesor
Pérdida al fuego DIN 52911 <35%
Permeabilidad en gas DIN 3535 <0.5 cm3/min
Tension Residual DIN 52913 ~ 25 MPa
16h/300°C ~ 36 MPa
16h/175°C

* Maximas condiciones de operacion:

Temperatura Minima

-100°C/-148 °F

Temperatura Pico

400°C / 752°F

Temperatura Continua

250°C/482°F

Presion

100 bar / 1450 psi

CALVOSEALING




PRESION / PRESSURE (bar)
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ICP 9700

plancha de
fibra comprimida

DESCRIPCION —

Plancha fabricada a partir de
grafito de alta pureza, reforzada
con fibrasde aramiday elastémero
de alta calidad.

DISPONIBILIDAD —

- Espesor (mm): 0,8,1,0, 1,5, 2,0,
3,0, 4,0.

- Tamano plancha (mm): 1500 x 1500.

- Posibilidad de suministrar juntas
a medida (Cantidad minima
requerida).

ICP 9700

0 100 200 300

TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C)

I Area de uso satisfactorio sin supervision técnica.

[ Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervision
técnica con el departamento de CALVOSEALING.

B ireano recomendada. Supervision técnica obligatoria.

A\

DVGW
et

N
<)

APLICACION —

- Excelente resistencia térmica combinando una buena

adaptabilidad a las irregularidades de las bridas,
proporcionando mejor servicio a altas temperaturas.

- Disefada para uso en suministros de aire, tuberias,

sistemas de recirculacién de gases en los motores, asi
como todo tipo de aplicaciones con necesidad de resistir
altas tensiones y temperaturas.

- Adecuado para su uso con aceites, solventes, vapor a alta

temperatura y gases (Alta resistencia al ataque quimico).

PARAMETROS FiSICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR
Densidad DIN 28090-2 1,6 g/cm3
Recuperacion ASTMF 36 A >50 %
Compresibilidad ASTMF 36 A 7-12 %
Resistencia a la traccion ASTM F 152 8 MPa
DIN 52910 -
Resistencia fluido ASTM F 146
ASTM OIL n°3 5h/150°C <10 %
Incremento de masa < 8%
Incremento de espesor
ASTM FUEL B 5h/23°C <10 %
Incremento de masa 7%
Incremento de espesor
ASTM Agua/Refrigerante 5h/100°C <10%
Incremento de masa <7%
Incremento de espesor
Pérdida al fuego DIN 52911 <30%
Permeabilidad en gas DIN 3535 <0,5cm3/min
Tension Residual DIN 52913 ~ 20 MPa
(50MPa) ~ 30 MPa
16h/300°C
16h/175°C
* Maximas condiciones de operacion:
Temperatura Minima -100°C/-148 °F
Temperatura Pico 400°C/ 752 °F
Temperatura Continua 300°C/572°F
Presion 100 bar / 1450 psi

JUNTAS
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ICP 9700M

plancha de
fibra comprimida

DESCRIPCION —

Plancha fabricada a partir de
grafito de alta pureza, reforzada
confibrasde aramiday elastémero
de alta calidad. Reforzada con
malla metalica de acero inoxidable
316 de 0,05 mm de espesor.

DISPONIBILIDAD —

- Espesor (mm): 0,8,1,0,15, 2,0, 3,0, 4,0.

- Tamano plancha (mm): 1500 x 1500.

- Posibilidad de suministrar juntas
a medida (Cantidad minima
requerida).

ICP 9700M

PRESION / PRESSURE (bar)

o 100 200 300

TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C)

- Area de uso satisfactorio sin supervisién técnica.

[ Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervision
técnica con el departamento de CALVOSEALING.

B Area no recomendada. Supervision técnica obligatoria.

A\

DVGW &
et

APLICACION —

- Excelente resistencia térmica combinando con una
buena adaptabilidad a las irregularidades de las bridas,
proporcionando mejor servicio a altas temperaturas.

- Disefada para uso en suministros de aire, tuberias,
sistemas de recirculacién de gases en los motores,
asi como todo tipo de aplicaciones con necesidad de
resistir altas tensiones y temperaturas.

- Adecuado para su uso con aceites, solventes, vapor a

alta temperatura y gases.

PARAMETROS FISICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR

Densidad DIN 28090-2 1,9 g/cm3

Recuperacion ASTMF 36 A 30%

Compresibilidad ASTM F 36 A 15 %

Resistencia a la traccion ASTM F 152 15 MPa

Resistencia fluido ASTM F 146

ASTM OIL n°3 5h/150°C <10 %
Incremento de masa <8%
Incremento de espesor

ASTM FUEL B 5h/23°C <15%
Incremento de masa <5%
Incremento de espesor

ASTM Agua/Refrigerante 5h/100°C <10%
Incremento de masa <7%
Incremento de espesor

Pérdida al fuego DIN 52911 <30%

Permeabilidad en gas DIN 3535 <0.5 cm3/min

Tension Residual DIN 52913 ~ 26 MPa

(50MPa) ~ 35 MPa
16h/300°C
16h/175°C

* Maximas condiciones de operacion:

Temperatura Minima

-100°C/-148°F

Temperatura Pico

400°C /752 °F

Temperatura Continua

300°C/572°F

Presion

120 bar /1740 psi

CALVOSEALING




47

ICP 9800

plancha de
fibracomprimida

DESCRIPCION —

Plancha fabricada a partir de fibras
de carbono con elastdmero sintético
de NBR como aglomerante.

DISPONIBILIDAD —

- Espesor (mm): 1,0, 1,5, 2,0, 3,0.
- Tamano plancha (mm): 1500 x 1500.
- Posibilidad de suministrar juntas

APLICACION —

- Adecuada para aceites, combustibles, lubricantes,

alcoholes, gases, hidrocarburos, vapor, agua,liquidos
refrigerantes y para la mayoria de acidos y alcalis
diluidos en condiciones medias de tension.

PARAMETROS FiSICOS —
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ICP 9800M

plancha de
fibracomprimida

DESCRIPCION —

Plancha fabricada a partir de
fibras de carbono conelastémero
sintético de NBR como
aglomerante con insercién de una
malla metalica.

DISPONIBILIDAD —

- Espesor (mm): 1,0,1,5, 2,0, 3,0.
- Tamano plancha (mm): 1500 x 1500.
- Posibilidad de suministrar juntas a

APLICACION —

- Adecuada para aceites, combustibles, lubricantes,
alcoholes, gases, hidrocarburos, vapor, agua,liquidos
refrigerantes y para la mayoria de acidos y alcalis
diluidos en condiciones medias de tensioén.

PARAMETROS FiSICOS —

a medida (Cantidad minima PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR medida (Cantidad minima requerida). PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR
requerida). Densidad DIN 28090-2 | 1,80 g/cm3 Densidad DIN 28090-2 | 1,70-2.0 g/cm3
Recuperacion ASTMF 36 A 55 % Recuperacion ASTM F 36 A >40 %
Compresibilidad ASTMF 36 A 8% ICP 9800M Compresibilidad ASTMF 36 A 7-17 %
ICP 9800 Limite de resistencia a la traccién | ASTMF 152 8 N/mm? Limite de resistencia a la traccién | ASTM F 152 >13.7 N/mm?
Relajacion de la tension BS 7531 20 N/mm? Relajacion de la tension BS 7531 > 25 N/mm?
(16 h 300°C) (16 h 300°C)
Relajacion de la tension DIN 52913 28 N/mm? Relajacion de la tension DIN 52913 28 N/mm?
(A6 h175°C) (16h175°C)
Resistencia fluido ASTMF 146 = Resistencia fluido ASTM F 146
E ASTM OIL n°3 5h/150°C 10 % § ASTM OIL n°3 5h/150°C <10%
u Incremento de masa 7% 2 Incremento de masa <10 %
ﬁ Incremento de espesor ﬁ Incremento de espesor
w [N
§ ASTM FUEL B 5h/23°C 10 % .% ASTM FUEL B 5h/23°C <10 %
3 Incremento de masa 7 % 8 Incremento de masa <10%
E Incremento de espesor . Incremento de espesor
ASTM Agua/Refrigerante 5h/100°C 10 % ASTM Agua/Refrigerante 5h/100°C <10 %
Incremento de masa 7% Incremento de masa <10 %
Incremento de espesor Incremento de espesor
20 0 400 Permeabilidad en gas ASTMF37B <1 ml/h 200 300 400 Permeabilidad en gas ASTMF 37B <1 ml/h
TEMPERATURA/TEMPERATURE () * Maximas condiciones de operacion: TEMPERATURA/TEMPERATURE (°C) * Maximas condiciones de operacion:
. 0, o H o] o
I Area de uso satisfactorio sin supervision técnica. Temperatura Pico 440°C/ 824 °F I Area de uso satisfactorio sin supervision técnica. Temperatura Pico 400°C/ 752 °F
. Temperatura Continua 350°C/ 662 °F i Temperatura Continua 300°C/572°F
[ Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervision [ Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervi-
técnica con el departamento de CALVOSEALING. Temperatura con vapor 250°C/ 482 °F sién técnica con el departamento de CALVOSEALING. Temperatura con vapor 250°C/ 482 °F
B Area no recomendada. Supervision técnica obligatoria. Presion maxima 100 bar B Area no recomendada. Supervision técnica obligatoria. Presion maxima 120 bar

JUNTAS CALVOSEALING




CALVOSEALING produce juntas de grafito expandido de diferentes formatos
(sin insercion, con insercion laminada de acero inoxidable, etc. ). Principalmente
son utilizadas en tuberias donde se requieren altas temperaturas y presiones.

PROPIEDADES

- Excelente resistencia quimica y altos grados de sellado.
-ldeal para una amplia gama de aplicaciones en diversas condiciones
de alta temperatura y presion, ciclos mecanicos y térmicos.

APLICACIONES
-Industria quimica

-Industria Petroquimica
Centrales Térmicas
(T
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ICP 9000

plancha de
grafito expandido

DESCRIPCION — APLICACION —

Plancha para junta fabricada con - Ideal para una amplia gama de aplicaciones en
grafito expandido de alta calidad diversas condiciones de alta temperatura y presion,
(Pureza 98%). ciclos mecanicos y térmicos.
- Excelente resistencia quimica, altos grados de sellado y
resistente al fuego.
DISPONIBILIDAD — - Baja resistencia a la traccion, incluso en altas
temperaturas.
- Espesor (mm): 0,5,1,0, 1,5, 2,0, 3,0. - Excepcional resistencia a la corrosion por la baja
. Tamano p|ancha(mm): lixiviacion del cloro.
1.000 x 1.000 /1.500 x 1.500. - Recomendado para el uso en intercambiadores de
- Posibilidad de suministrar juntas a calory agua desmineralizada.
medida (Cantidad minima requerida).

ICP 9000

PARAMETROS FiSICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR
Densidad DIN 28090-2 1,1 g/cm3
% Recuperacion ASTMF 36 A 10-15 %
é Compresibilidad ASTMF 36 A 40-50 %
& Contenido de ceniza DIN 51 903 <2%
z
% Cloruro extraible DIN 51 903 > 50 ppm
B Permeabilidad en gas DIN 3535 < 0,6 cm3/min
indice de fuga DIN 28090-2 | 0,08 mg/s/m
* Maximas condiciones de operacion:
TEMPERATURA/TEMPERATURE () Temperatura Continua 250°C / 482°F
. X . o o
I Area de uso satisfactorio sin supervision técnica. Aire 0 atmosfera oxidante 450°C/842°F
) Atmosfera reductora e inerte 2500 °C/ 4532 °F
[ Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervision T
técnica con el departamento de CALVOSEALING. Temperatura Minima -200°C / -328°F
B Area no recomendada. Supervision técnica obligatoria. Presion 80 bar /1160 psi

CALVOSEALING
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ICP 9000R

plancha de
grafito expandido

DESCRIPCION —

Plancha para junta fabricada con
grafito expandido de alta calidad
con insercion de una ldmina lisa
de acero inoxidable 316 de 0,05
mm (Pureza 98%).

DISPONIBILIDAD —

- Espesor (mm): 1,0, 1,5, 2,0, 3,0.
- Tamano plancha (mm):

1.000 x 1.000 /1.500 x 1.500.

- Posibilidad de suministrar juntas

a medida (Cantidad minima a
consultar).

ICP 9000R

APLICACION —

presion y temperatura.

- Recomendado para aplicaciones de sellado de alta

- La inclusion del acero reforzante da a lugar una

plancha resistente con excelentes caracteristicas de
manejo y resistencia mecanica.

- La plancha ICP9000R puede ser utilizada para sellar

un amplio rango de medios, con la excepciéon de los
fuertes agentes oxidantes a extremas temperaturasy

presiones.

petroquimica.

PARAMETROS FISICOS —

- Recomendado su uso en centrales térmicas e industria
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ICP 9000RR

plancha de
grafito expandido

DESCRIPCION —

Plancha para junta fabricada con
grafito expandido de alta calidad
con insercién de una lamina
punzonada de acero inoxidable
316 de 0,1 mm (Pureza 98%).

DISPONIBILIDAD —

- Espesor(mm): 1,0, 1,5, 2,0, 3,0.
- Tamano plancha (mm):

1.000 x 1.000 1.500 x 1.500.

- Posibilidad de suministrar juntas

a medida (Cantidad minima a
consultar).

ICP 9000RR

APLICACION —

- Recomendado para aplicaciones con altas cargas de
sellado donde es requerida la resistencia al escupido

de la junta.

- La inclusion del acero reforzante da a lugar a una
plancha resistente con excelentes caracteristicas de manejo.

- Se utiliza en tuberias y aplicaciones navales.

- Su amplio rango de temperaturas y alta resistencia
a la traccion, lo hacen ideal para sistemas de vapory
procesos de petroquimica e industrias manufactureras.
Recomendado para el uso en intercambiadores de

calor y agua desmineralizada.

PARAMETROS FiSICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR

- Densidad DIN 28090-2 1,1 g/cm3 ® Densidad DIN 28090-2 1,1 g/cm3

§ Recuperacion ASTMF 36 A 10-15 % § Recuperacion ASTMF 36 A 15-20 %

g Compresibilidad ASTMF 36 A 40-50 % E Compresibilidad ASTMF 36 A 40-50 %

% Contenido de ceniza DIN 51 903 <2% § Contenido de ceniza DIN 51 903 <2%

E Cloruro extraible DIN 51 903 <50 ppm g Cloruro extraible DIN 51 903 <50 ppm
Permeabilidad en gas DIN 3535 < 0,6 cm3/min Permeabilidad en gas DIN 3535 < 0,6 cm3/min
indice de fuga DIN 28090-2 | 0,08 mg/s/m : Indice de fuga DIN 28090-2 | 0,08 mg/s/m

’ '00 “ * Méximas condiciones de operacién: TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C) * Maximas condiciones de operacién:
TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C)
. ; : o o i A ¢ [} o

I Area de uso satisfactorio sin supervision técnica. Aire 0 atmdsfera oxidante 450°C/842°F I Area de uso satisfactorio sin supervision técnica. Aire 0 atmdsfera oxidante 450°C/842°F

’ Atmosfera reductora e inerte 700°C/ 1292 °F ) Atmosfera reductora e inerte 700°C /1292 °F

[ Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervision T [ Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervision T

técnica con el departamento de CALVOSEALING. Temperatura Minima -200°C/ -328°F técnica con el departamento de CALVOSEALING Temperatura Minima -200°C/ -328°F
B Area no recomendada. Supervision técnica obligatoria. Presion 150 bar/ 2.175 psi B 4reano recomendada. Supervision técnica obligatoria Presion 200 bar / 2900 psi

JUNTAS CALVOSEALING




PRESION / PRESSURE (bar)
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ICP 9000MR

plancha de
grafito expandido

DESCRIPCION —

Plancha para junta fabricada con
grafito expandido de alta calidad
con inserciéon de varias laminas de
acero inoxidable 316 de 0,05 mm
(Pureza 99.85%).

DISPONIBILIDAD —

- Espesor (mm):1,0,1,5, 2,0, 3,0.

- Tamano plancha (mm):
1.000 x 1.000/1.500 x 1.500.

- Posibilidad de suministrar juntas
a medida (Cantidad minima a
consultar).

ICP 9000MR

TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C)

I Area de uso satisfactorio sin supervision técnica.

[ Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervision

técnica con el departamento de CALVOSEALING.

B Area no recomendada. Supervision técnica obligatoria.

APLICACION —

- Recomendado para aplicaciones de sellado de alta

presion y temperatura.

- La inclusion del acero reforzante da a lugar a una

plancha resistente con excelentes caracteristicas de
manejo y resistencia mecanica.

- La plancha ICP 9000MR puede ser utilizada para sellar

un amplio rango de medios, con la excepcién de los
fuertes agentes oxidantes a extremas temperaturas y
presiones.

- Recomendado su uso en centrales térmicas e industria

petroquimica.

PARAMETROS FISICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR

Densidad DIN 28090-2 1,1 g/cm3

Recuperacion ASTMF 36 A 10-15 %

Compresibilidad ASTM F 36 A 40-50 %

Contenido de ceniza DIN 51 903 <2%
Cloruro extraible DIN 51 903 <50 ppm
Permeabilidad en gas DIN 3535 < 0,6 cm3/min

Indice de fuga DIN 28090-2 | 0,08 mg/s/m

* Maximas condiciones de operacion:

Aire o atmosfera oxidante 450°C /842 °F

Atmosfera reductora e inerte 700 °C/ 1292 °F

Temperatura Minima -200°C / -328°F

Presion 650 bar/ 9.425 psi
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ICP 9900RR

Plancha de MICA
Material para alta
temperatura

DESCRIPCION —

La plancha ICP 9900RR es el
extraordinario material que ofrece una
estabilidad excepcional a temperaturas
extremadamente altas. Se basa en mica
flogopita, que resiste a temperaturas
mayores que 1000 °C (1832°C).

Gracias a la inserciéon del acero inoxidable
(AISI 316L/1.4404) punzonado la junta ICP
9900RR ofrece unas excelentes
caracteristicas de procesoy
manipulacién. La combinacién

del metal punzonado, mica flogopita

de alta calidad y la baja insercién del
ligante proporciona a la junta una alta
sellabilidad y duradera incluso a altas
temperaturas. No contiene asbesto y es
inerte a la mayoria de las sustancias quimicas.

ICP 9900RR esta predestinado para
cumplir con todos los requisitos de
estangueidad de los sistemas de escape
calientes y en todas las aplicaciones
donde se han de soportar temperaturas
continuas de hasta 1000 ° C.

DIMENSIONES—

- Espesor (mm): 1,0, 1,5, 2,0, 3,0.
- Tamano de la plancha (mm):

1.000 x 1.200.

- Posibilidad de suministrar juntas

a medida (Cantidad minima a
consultar).

PRESION / PRESSURE (bar)

APLICACION —

- Asegura la estanqueidad en aplicaciones donde

puedan superarse los 1000 °C.

- Las juntas ICP 9900RR se utilizan en colectores de

escape para automoviles, turbinas de gas, quemadores
de gasy petréleo, intercambiadores de calor, refinerias,
industria quimica, industria médica, la industria
petrogquimica, turbogeneradores, pilas de combustible y
uniones en bridas.

- También puede ser usada como relleno en juntas

espirometalicas.

ICP 9900RR

200 400 600

TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C)

I Area de uso satisfactorio sin supervision técnica.

B 4rea no recomendada. Supervision técnica obligatoria

JUNTAS CALVOSEALING




Fuga [mg/(sm)]
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ICP 9900RR

Plancha de MICA
Material para alta
temperatura

Test de Compresion Temp. - 2.0 mm

50

Cambio del espesor (%)

0 25 50 30° 60° 90° 120° 150°180° 210° 240° 270° 300°330° 360°400°

N/mmza ) Temperatura (°C)
temperatura ambiente a 50 N/mma2 de presién de superficie (constante)

Fuga a largo plazo a 500°C, 5 bar N, de acuerdo
a DIN 28 090-1

4000
3,000
2,000

1,000

0,000
o

1 8 15 22 29 36 42 50

Prueba de temperatura de almacenamiento [dias]

El material alcanza su maxima eficiencia de
sellado a maximas temperaturas.

PARAMETROS FISICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm)

NORMA

VALOR

Ligantes Resina de silicona

Color Dorado

Densidad DIN 28 090-2 1,60 g/cm3

Resistencia a la traccion DIN 52 910 35 N/mm2
longitudinal 35 N/mm?2
transversal

Tension residual o dE/16 DIN 52913 32 N/mm?2

300°C

Compresibilidad ASTMF 36 3] 25%

Recuperacion ASTMF 361 30%

Compresibilidad (frio) eKSW DIN 28 090-2 20 %

Recuperacion (frio) eKRW DIN 28 090-2 5%

Fluencia (calor) eWSW/300 DIN 28 090-2 10 %

Recuperacion (calor) DIN 28 090-2 2%

eWRW/300

Recuperacién R DIN 28 090-2 0,04 mm

Conductividad térmica 0,3 W/m.K

(perpendicular)

Fuerza dieléctrica 1IEC 243-23°C 30 kV

Ratio de fuga especifica DIN 28 090-2 | 3[mg/(s.m)]

20°C/ 5 bar

Ratio de fuga especifica DIN 28 090-2 | 0,8 [mg/(s.m)]

500°C/ 5 bar

* Maximas condiciones de operacion:

Maxima Temperatura Continua 700°C /1292 °F

Maxima Temperatura Pico 1000°C/ 1832 °F

Minima Temperatura

-200°C/-328°F

Presion

60 bar /870 psi

JUNTAS

CS UNIKEM

CALVOSEALING ofrece un amplio rango de gamas de juntas PTFE
de diferentes calidades, donde se puede encontrar desde la junta
virgen hasta la junta de PTFE modificada.

PROPIEDADES

- Resistencia quimica excepcional.

-No corrosivo, no humectante, no contaminante e inodoro.

- Excelente aislamiento eléctrico y térmico para planchas de PTFE virgenes.

- Excelente resistencia a la traccion, excelente sellado en gas, asi como una
muy buena resistencia al envejecimiento bajo altas presiones.

- Tolera temperaturas entre -200 °C a 260 °C (-328 °F a 500 °F).

APLICACIONES
-Industria Quimica.

- Industria Alimentaria.
- Industria Farmacéutica.




PRESION / PRESSURE (bar)
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CS UNIKEM S100

plancha
de PTFE

DESCRIPCION —

Plancha basada de 100% PTFE virgen.

DISPONIBILIDAD —

- Espesores (mm): 0,5, 0,8,1,0,1,5, 2,0, 2,5,

3,0, 6,0,8,0,10.

- Tamano plancha (mm): 1200 x 1200.
- Posibilidad de suministrar juntas a

medida (Cantidad minima requerida).

UNIKEM S100

-250 -200 -150 -100 -50 (o] 50 100 150 200 250 300

TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C)

Area de uso satisfactorio sin supervisién técnica.

Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervi-
sion técnica con el departamento de CALVOSEALING

Area no recomendada. Supervisién técnica obligatoria

350

APLICACION —

- Resistente a todos los productos quimicos, excepto

los alcalinos en fusién, flor y gases fluorados,
especialmente a temperaturas y presiones medias.

- Excelente resistencia a la traccion, excelente sellado

en gas, asi como una muy buena resistencia al

envejecimiento.

PARAMETROS FiSICOS —

- Instalacion sencilla y muy adaptable a irregularidades.

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR
Densidad DIN 28090-1 2,1g/cm3
Recuperacion ASTMF 36 A 35-40 %
Resistencia a la compresién ASTMF 36 A 10-15 %
Resistencia a la traccion ASTM F 152 20 MPa
Resistencia al envejecimiento ASTM F38A 15 MPa
Permeabilidad en gas ASTM F37 0,01 mg/(m.s)

* Maximas condiciones de operacion:

Temperatura Continua

260°C /500 °F

Minima Temperatura

-200°C/-328°F

Maxima Presion

86 bar / 1247 psi

pH

0-14

JUNTAS

PRESION / PRESSURE (bar)
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CS UNIKEM S201

plancha
de PTFE

DESCRIPCION —
Plancha para junta basada en

PTFE modificado con microesferas
de vidrio.

DISPONIBILIDAD —

- Espesor(mm): 1,0,1,5, 2,0, 3,0.
- Tamano plancha (mm):

1.000 x 1.000 /1.500 x 1.500.

- Posibilidad de suministrar juntas a

120
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o

medida con insercién de laminas
metdlicas (Cantidad minima requerida).

UNIKEM S201

-250 -200 -150 -100 -50 o 50 100 150 200 250 300 350

TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C)

Area de uso satisfactorio sin supervision técnica.

Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervisién
técnica con el departamento de CALVOSEALING

Area no recomendada. Supervisién técnica obligatoria

/ (&)
Unikem 201

DIN 28091-3-TF-GO0-0

CALVOSEALING

APLICACION —

- La adicion de la fibra de vidrio mejora la resistencia

al envejecimiento y reduce la deformacién en frio,
logrando un material mas resistente.

- La adicién de la fibra de vidrio no afecta en la

resistencia quimica del material.

- Adecuado para el sellado de todos los productos

guimicos excepto los metales alcalinos fundidos, fldor
gas, fluoruro de hidrégeno o materiales que puedan
generar éstos.

- Recomendada para uso en la industria de procesos,

alimentosy bebidas, quimica, petroquimicay farmacéutica.

PARAMETROS FiSICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR
Densidad DIN 28090-1 1,70 g/cm3
Recuperacion ASTMF 36 A 25%
Compresibilidad ASTM F 36 A 25-45%
Resistencia a la traccion ASTM F 152 13 MPa
Resistencia al envejecimiento ASTM F38A 40 %
Permeabilidad al gas ASTM F37 <1x10-4
cm3/s
* Maximas condiciones de operacion:
Maxima Temperatura 260°C /500 °F
Minima Temperatura -200°C/-328°F
Maxima Presion 80 bar /1160 psi
pH 0-14

CALVOSEALING




PRESION / PRESSURE (bar)
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UNIKEM 100

Plancha de PTFE
100% virgen.

DESCRIPCION —

Plancha basada de 100% PTFE
virgen.

DISPONIBILIDAD —

- Espesores (mm): 0,5, 0,8, 1,0, 1,5, 2,0,

25 30, 60, 80, 10

- Tamano plancha (mm): 1200 x 1200

UNIKEM 100

-250 -200 -150 -100 -50 [o] 50 100 150 200 250 300 350

TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C)

Area de uso satisfactorio sin supervisiéon técnica.

Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervisiéon
técnica con el departamento de CALVOSEALING.

Area no recomendada. Supervisién técnica obligatoria.

APLICACION —

- Resistente a todos los productos quimicos, excepto los
alcalinos en fusion, fluor y gases fluorados, especialmente
a temperaturas y presiones medias.

- Excelente resistencia a la traccidn, excelente sellado
en gas, asi como una muy buena resistencia al
envejecimiento.

- Instalacion sencilla y muy adaptable a irregularidades.

PARAMETROS FiSICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR
Densidad DIN 28090-1 2,14-2,18 g/
cm3
Resistencia a la traccion ASTM F 152 >20 N/mm?2
Alargamiento de rotura ASTM D484 2200 %
Coeficiente de friccidon ASTM D 1894 0,06
Resistencia dieléctrica ASTM D 149 > 20kv/mm
Permeabilidad al gas ASTM F37 <1x10-4cm3/s

* Maximas condiciones de operacion:

260°C/500°F
-200°C/-328°F
Maxima Presion 86 bar /1247 psi
pH 0-14

Maxima Temperatura

Minima Temperatura

JUNTAS
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CS UNIKEM 310

Cinta ePTFE
monodireccional

DESCRIPCION —

UNIKEM 310 es un material de empaque
hecho de PTFE virgen puro, expandido. Todo
el proceso de produccidén esta sujeto a un
estricto control de calidad, registrado segun
DIN EN ISO 9001y 14001.

VENTAJAS —

- Instalacién rapida y simple, sin cortes o

perforaciones

- Puede ser facilmente removida sin dejar

depdsitos

- Excelente maleabilidad que hace innecesaria

la reparaciéon de pequefios dafios y/o
irregularidades del area de sellado

- Excelente estabilidad quimica y térmica. Muy

versatil.

- Menos peligro de quivocaciéon en eleccion

de material ya que puede ser usado para la
mayoria de aplicaciones

- Ningun desperdicio de material
- Bajo coste de inventario

APLICACION —

- Debido a la excelente resistencia térmica y quimica

de UNIKEM 310, se puede utilizar en una amplia
variedad de aplicaciones estaticas en casi todos los
tipos de la industria. La excepcional maleabilidad del
PTFE expandido puede compensar las superficies de
sellado dafadas y no paralelas y permite el uso con
conexiones y aplicaciones sensibles al estrés donde
solo hay disponible una carga de brida limitada, por
ejemplo. Bridas de plastico, bridas de vidrio, etc. Las
aplicaciones tipicas son el sellado de bridas, carcasas
de bombas, compresores, pozos manuales, conductos
de aire, compensadores, intercambiadores de calory
muchos mas.

PARAMETROS FiSICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2,5 mm) NORMA VALOR
Densidad 0,65 g/cm3,
+/-0,1g/cm3
Compresibilidad ASTMF 36 A 70 %
Resistencia al envejecimiento no envejece no envejece
Resistencia a la traccién ASTM F 152 20 MPa
Resistencia al envejecimiento ASTM F38A 15 MPa
Permeabilidad en gas ASTM F37 0,01 mg/(m.s)

* Maximas condiciones de operacion:

Rango Temperatura -268°Ca260°C

Maxima Presién vacio a 40 bar

pH 0-14

CALVOSEALING
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CS UNIKEM 400

Plancha de PTFE
Modificado

DESCRIPCION —

UNIKEM 400 es una cinta para

sellado de fluidos hecha de puro PTFE
(Politetrafluoretileno) expandido
multidireccionalmente.

Todo el proceso de produccién esta sujeto
aun riguroso control de calidad, registrado
bajo la norma DIN EN ISO 9001 & 14001.

DISPONIBILIDAD —

- Espesor (mm): 2,0-9,0
- Tamano plancha (mm): 1500 x 1500

UNIKEM 400

CALVOSEALING

Unikem 400

DIN 28091-3 TF-00-0

APLICACION —

- Debido a su excelente maleabilidad UNIKEM 400

estd particularmente indicado para compensar

irregularidades o dafos en las superficies de sellado, asi

como para todas las juntas sensibles al stress.

Un proceso de fabricacion especial permite una
distribuciéon homogénea de la fuerza de traccién en la
direccion longitudinal y transversal. Como resultado, el
material no altera su anchura cuando se comprime, en
contraste a lo que ocurre con las demas cintas de PTFE
expandido existentes en el mercado.

Debido a esa propiedad, UNIKEM 400 es la mejor
indicacion para sellar areas estrechas y en todos los
sellados donde sea necesario un ancho de junta
definida (bajo carga). Las aplicaciones tipicas son
bridas esmaltadas y de vidrio, intercambiadores de
calor, grandes bridas y compartimientos, depdsitos con
presion, filtros de succion y cribas, etc.
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CS UNIKEM 410

Cinta ePTFE
multidireccional

DESCRIPCION —

UNIKEM 410 es una cinta para sellado

de fluidos hecha de puro PTFE
(Politetrafluoretileno) expandido
multidireccionalmente. Todo el proceso de
produccion esta sujeto a un riguroso control
de calidad, registrado bajo la norma DIN EN
ISO 9001 & 14001.

VENTAJAS —

- Instalacién rapida y simple, sin cortes o

perforaciones

- Puede ser facilmente removida sin dejar

depdsitos

- Excelente maleabilidad que hace innecesaria

la reparaciéon de pequefios dafios y/o
irregularidades del area de sellado

- Excelente estabilidad quimica y térmica. Muy

versatil.

- Menos peligro de quivocaciéon en eleccion

de material ya que puede ser usado para la
mayoria de aplicaciones

- Mayor vida util de la junta
- Ningun desperdicio de material
- Bajo coste de inventario

APLICACION —

- Debido a su excelente maleabilidad UNIKEM 410

es particularmente indicado para compensar
irregularidades o dafos en las superficies de sellado,
asi como para todas las juntas sensibles al stress.

Un proceso de fabricacion especial permite una
distribucion homogénea de la fuerza de traccién en la
direccion longitudinal y transversal. Como resultado,
el material no altera su anchura cuando comprimido,
diferentemente de lo que ocurre con las demas cintas
de PTFE expandido existentes en el mercado.Debido
a esa propiedad, UNIKEM 410 es la mejor indicacion
para sellar areas estrechas y en todos los sellados
donde sea necesario un ancho de junta definida (bajo
carga). Las aplicaciones tipicas son bridas ceramicas e
de vidrio, intercambiadores de calor, grandes bridas y
compartimientos, vasos de presion, filtros de succidony
cribas, etc.

§ ) ) PARAMETROS FISICOS —
x PARAMETROS FISICOS —
ﬁ PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR
a
g Pureza PTFE 100%
i o PROPIEDADES ( Espesor 2,5 mm NORMA VALOR
u Recuperacién ASTMF 36 M >10 (Espesor )
e R i6 ASTMF 36 A 10 %
Compresibilidad ASTMF 36 M 545 ecuperacion STMF 36 0%
C ibilidad ASTM F 36 A 70 %
Relajamiento ASTMF 38 <22 ompresibrica °
- . i Resistencia al envejecimiento no envejece no envejece
-250 -200 -150 -100 -50 [o] 50 100 150 200 250 300 350 ReSIStenCIa a la traccion Mpa 2 20 ope
) Permeabilidad al gas ASTMF 37B 1,3x10-
TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C) — — — 3cm3/s
* Maximas condiciones de operacion:
" o o - MA - o
B Area de uso satisfactorio sin supervisién técnica. Maxima Temperatura 268 °C hasta +260 °C Maximas condiciones de operacion:
) Minima Temperatura -200°C/-328°F Rango Temperatura -268°Ca260°C
[ Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervision T » ; - - " .
técnica con el departamento de CALVOSEALING. Maxima Presion vacio a 200 bari Maxima Presion vacio a 40 bar
B Area no recomendada. Supervision técnica obligatoria. PH 0-14 pH 0-14
CALVOSEALING

JUNTAS




PRESION / PRESSURE (bar)
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CS UNIKEM S204

plancha
de PTFE

DESCRIPCION —
Plancha para junta con estructura

de PTFE modificado con sulfato
barico.

DISPONIBILIDAD —

- Espesor (mm):1,0,1,5, 2,0, 3,0.
- Tamano plancha (mm): 1500 x 1500.
- Posibilidad de suministrar juntas a

medida (Cantidad minima requerida).

UNIKEM S204

-250 -200 -150 -100  -50 (o} 50 100 150 200 250 300 350

TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C)

Area de uso satisfactorio sin supervisién técnica.

Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervision
técnica con el departamento de CALVOSEALING.

Area no recomendada. Supervisién técnica obligatoria.

APLICACION —

/ v
Unikem 204

DIN 28091-3 TF-M0-0

CALVOSEALING

- La alta densidad de la plancha lo convierte en un
material adecuado para el uso en tuberias de aceroy

equipos de alta carga.

- Adecuado para el sellado de todos los productos
guimicos excepto los metales alcalinos fundidos, fldor
gas, fluoruro de hidrégeno o materiales que puedan

generar éstos.

- Las aplicaciones recomendadas son la industria de
procesos, alimentos y bebidas, quimica, petroquimica y

farmaceutica.

PARAMETROS FiSICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR

Densidad DIN 28090-1 2,70 g/cm3

Recuperacion ASTMF 36 A 40 %

Compresibilidad ASTMF 36 A 4-10 %

Resistencia a la traccion ASTM F 152 14 MPa

Resistencia al envejecimiento ASTM F38A 11 %

Permeabilidad al gas ASTM F37 <1x10-4
cm3/s

* Maximas condiciones de operacion:

Maxima Temperatura 260°C /500 °F

Minima Temperatura

-212°C/-350°F

Maxima Presion

100 bar / 1450 psi

pH

0-14

JUNTAS

PRESION / PRESSURE (bar)

64

CS UNIKEM S100

plancha
de PTFE

DESCRIPCION —

Plancha basada de 100% PTFE virgen.

DISPONIBILIDAD —

- Espesores (mm): 0,5, 0,8,1,0,1,5, 2,0, 2,5,

3,0,6,0,8,0,10.

- Tamano plancha (mm): 1200 x 1200.
- Posibilidad de suministrar juntas a

medida (Cantidad minima requerida).

UNIKEM S100

-250 -200 -150 -100 -50 (o] 50 100 150 200 250 300 350

TEMPERATURA / TEMPERATURE (°C)

APLICACION —

- Resistente a todos los productos quimicos, excepto

los alcalinos en fusién, fluor y gases fluorados,
especialmente a temperaturas y presiones medias.

- Excelente resistencia a la traccion, excelente sellado

en gas, asi como una muy buena resistencia al
envejecimiento.

- Instalacion sencilla y muy adaptable a irregularidades.

PARAMETROS FiSICOS —

PROPIEDADES ( Espesor 2 mm) NORMA VALOR
Densidad DIN 28090-1 2,1g/cm3
Recuperacion ASTMF 36 A 35-40 %
Resistencia a la compresién ASTMF 36 A 10-15 %
Resistencia a la traccion ASTM F 152 20 MPa
Resistencia al envejecimiento ASTM F38A 15 MPa
Permeabilidad en gas ASTM F37 0,01 mg/(m.s)

* Maximas condiciones de operacion:

i 0 o
Area de uso satisfactorio sin supervisién técnica. Temperatura Continua 260 °C/ 500 °F
3 Minima Temperatura -200°C/-328°F
Area de uso satisfactorio, pero se recomienda supervision . » -
técnica con el departamento de CALVOSEALING Maxima Presion 86 bar / 1247 psi
Area no recomendada. Supervisién técnica obligatoria pH 0-14
CALVOSEALING




DESCRIPCION—

El Kit Dieléctrico ofrece el mas efectivo aislamiento
eléctrico, actuando como interfase no conductiva en-
tre dos elementos metdlicos. Esto elimina la corrosiéon
producida por el contacto entre metales y la corriente
inducida por los componentes metalicos de la tuberia.

Los kits pueden estar compuestos de la siguiente forma:

- Junta Aislante

- Tubos Aislantes

- Arandelas Aislantes
- Arandelas de acero

A continuacién describiremos los diferentes tipos de jun-
tas que se utilizan para romper la conductividad eléctrica
en tuberias con sistemas de proteccion catddica.

Tipo F

Las juntas tipo F se utilizan en bridas de cara con resal-
to (RF), por lo que el didmetro exterior es ligeramente
menor que el didmetro interno del circulo de agujeros
por los que pasan los esparragos.

Tipo E

El tipo E se utiliza en juntas de cara plana (FF) con el
mismo didmetro exterior que la brida y los correspon-
dientes agujeros para los esparragos.

Tipo D

Las juntas tipo D son disefiadas especificamente para

encajar dentro de la ranura de las bridas tipo Ring Type
Joint (RTJ de material fendlico).

66

JUNTAS DE AISLAMIENTO DISPONIBLES —

ICP KDOI

El material aislante de 3 mm de espesor esta
recubierto en ambas caras por material sin amianto
de 1,5 mm. El material aislante puede ser Micarta
(Fenolformaldehido con tela de refuerzo) u otros
que se detallan en la tabla de materiales. El material
sellante es resistente a hidrocarburos y se utiliza en
aplicaciones generales, aunque pueden solicitarse
materiales para aplicaciones especiales. El material
sellante también puede ser CR Neopreno vulcanizado
directamente al material aislante, en cuyo caso el
espesor es de 3,2 mm.

ICP KDO2

Son consideradas uno de los métodos mas efectivos
de sellado y aislamiento para cualquier tipo de bridas.
Consisten en dos semi O'Ring montados en sendas ra-
nuras en cada cara de una junta de material aislante.
El semi O'Ring elimina la necesidad con un O'Ring tra-
dicional. Para evaluar la temperatura maxima permi-
tida, tener en cuenta los limites de ambos materiales.
Los materiales estandar son el G10 con nitrilo o PTFE.

ICP KDO3

La junta ICP KDO3 esta formada por un elemento
de sellado rectangular patentado, referido como a
anillos “quad” en combinacién con una Unica ranura
para un sellado fiable y para su uso en todo tipo de
bridas. Materiales como PTFE y KALREZ pueden ser
utilizados como elemento de sellado que aumenta
dramaticamente las opciones disponibles para hacer
coincidir los materiales para cada servicio y condicio-
nes ambientales.

ICP KDO4

En algunos casos donde es necesario un sellado resisten-
te a alta temperatura, se utilizan juntas de materiales sin
asbesto de fibras aramidas ligadas con caucho.

JUNTAS CALVOSEALING
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TUBOSY ARANDELAS AISLANTES —

AISLAMIENTO SIMPLE

AISLAMIENTO DOBLE

UNA SOLA PIEZA

TUBOS AISLANTES —

Los tubos aislantes (donde recubren y aislan los
esparragos) estan disponibles en los siguientes mate-
riales:

- Mylar

- Polietileno

- Fendlico

- Nomex®

- G-7 Cristal de silice
- G-10 Vidrio Epoxi

- G-11 Vidrio Epoxi

Los tubos tienen un espesor de pared de 1/32* (0,79
mm) y se utilizan con arandelas de aislamiento sepa-
radas y de acero. Estan disponibles para bridas ASME
desde 1/2" (12,7 mm) a 3-%2"(88,9 mm) asi como para
pernos en calibres métricos a partir de los 12 mm.

ARANDELAS DE ACERO —

Estan disefadas especialmente para encajar sobre
el tubo aislante. El diametro exterior esta disefiado
especialmente para ubicarse entre la cara de la bri-
day los pernos en bridas ASME estandar. Se entre-
gan zincadas y el espesor estandar es 3,0 mm.

JUNTAS

TUBOS Y ARANDELAS AISLANTES
EN UNA SOLA PIEZA —

Moldeado a partir de resina acetilica y disponible
desde medidas de buldén desde ¥2" a 112" (12,7 a 38,1
mm), los tubos y arandelas aislantes en una sola pie-
za son estructuralmente resistentes pero la tempe-
ratura de las bridas no debe exceder los 80 °C (180 °F)
vy 1.241 bar (18.000 psi) de carga de compresion.

Pueden usarse tanto para aislamiento simple como
doble, donde uno de los tubos es mas largo que
el otro. Existen grandes ventajas como reducir la
posibilidad de pérdidas de piezasy el tiempo de
verificacion del aislamiento correcto.

ARANDELASAISLANTES-Espesorstandard 8" —

Las arandelas aislantes estan disponibles en los si-
guientes materiales:

- G-3 Fendlico de alta temperatura
- G-7 Vidrio siliceo

- G-10 Vidrio Epoxidico

- G-11 Vidrio Epoxidico

Las arandelas de aislamiento estan disponibles de-
sde ¥2" (12,7 mm) hasta 3 12" (88,9 mm) y estdn hechos
para encajar en los tubos de aislamiento.

68

COMPATIBILIDAD DE LOS MATERIALES DE AISLAMIENTO —

MEDIO SUJECION JUNTA TUBO ARANDELA R?E?SFT
Min. Max.
Aceite crudo G-10 Viton Mylar G-10 -29/-20 138/280
Acetona Fendlico Nitrilo Mylar Fenolico 0/32 27 /80
Agua (Caliente) G-10 Nitrilo Mylar G-10 79 /175 121/250
Agua (Mar) G-10 Nitrilo Mylar G-10 o Fendlico 0/32 121 /250
Agua (Potable) G-10 Nitrilo Mylar G-10 o Fendlico 0/32 121/250
Aguas residuales G-10 Viton Mylar G-10 -29/-20 138/280
Aire G-10 Nitrilo Mylar Fendlico -54 /-65 107/ 225
ﬁ;“s‘t’;‘fscgo(g"‘medo) G-10 PTFE Mylar G-10 0/32 38/100
Amoniaco (Seco) G-10 PTFE Mylar G-10 -65/-54 104 /220
Buteno G-10 PTFE G-10 G-10 0/32 38/100
Butileno (Butadiene) G-10 PTFE G-10 G-10 0/32 38/100
Material Criogénico G-10 PTFE G-10 G-10 -184/-300 138/280
Diéxido de carbono G-10 Nitrilo Mylar G-10 0/32 66 /150
Estireno G-10 PTFE G-10 G-10 0/32 27 /80
Etanol G-10 Nitrilo Mylar G-10 0/32 38/100
Etileno G-10 PTFE G-10 G-10 0/32 27 /80
Gasoil G-10 Viton Mylar G-10 -29/-20 138/280
Gas Natural licuado G-11 PTFE G-10 G-10 -184 /-300 38/100
Gasolina G-10 PTFE Mylar G-10 -54/-65 107/ 225
Hidrégeno G-10 Nitrilo Mylar G-10 -54/-65 121/250
Lejia G-10 PTFE Mylar G-10 0/32 27/80
LNG G-11 PTFE G-10 G-10 -184/-300 38/100
Metanol G-10 PTFE Mylar G-10 0/32 38/100
MTBE G-10 Nitrilo Especial G-10 G-10 0/32 27 /80
Nitrogeno Fendlico Nitrilo Mylar Fenolico -54/-65 104 /220
Oxigeno** G-10 PTFE G-10 G-10 -54/-65 121/250
Pentano G-10 PTFE G-10 G-10 0/32 27 /80
Propano G-10 Nitrilo o PTFE G-10 G-10 0/32 27/80
Propileno G-10 Viton G-10 G-10 0/32 27 /80
Queroseno G-10 Viton Mylar G-10 -29/-20 107 /225
Sosa Caustica G-10 PTFE G-10 G-10 -54/-65 107/ 225
Sulfuro G-10 PTFE G-10 G-10 0/32 138/280
Tolueno G-10 Viton o PTFE G-10 G-10 0/32 66 /150
Vapor* G-7* PTFE Nomex G-7* Hasta +232 / +450
Vapor* G-3 PTFE Nomex G-3 Hasta +200 / +392
Vapor* Yellow Jacket Sin junta Nomex G-7*0G-3 Hasta +268*/450*
CALVOSEALING
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PROPIEDADES FISICAS DE LOS MATERIALES —

TUBOS DE AISLAMIENTO —

Método Test ieti Fenoli Res[rja
acetilica

Resistencia dieléctrica
Volt/mil (Tiempo corto)

Resistencia a la
compresion

Absorcién de agua
(%)

Temperatura de
operacién (°C) -34a82 -59a -564 a
149 232
-75a -65a
300 450

Resistencia a la
flexion

Resistencia al
corte ft-lb

Y¥s" ARANDELAS DE AISLAMIENTO —

o | e [ e
D149 Resistencia dieléctrica 350-400 1 200
Volt/mil (Tiempo corto)
Resistenciaala 50.000 40.000 50.000 50-80.000 18.000
compresion
(psi)

Absorcion de
agua (%)
Temperatura de ) -54a200 Criogénico a Criogénico a Criogénico a
operacion 232 138 177
(°C)

(°F) -65a392 Criogénico a Criogénico a Criogénico a -30a2180
450 280 350

JUNTAS
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SECCION 2

JUNTAS
SEMI-METALICAS

Las juntas semi-metalicas y metalicas se disefan para ofrecer un suave y flexible sellado, utilizando
materiales de juntas que mejoran la estanqueidad de la junta con menores requerimientos de carga
en general en comparaciéon con las juntas metalicas. Debido a esta configuracion este tipo de juntas
son mas populares y estan disponibles en una amplia variedad de estilos y tamanos.

Por lo general se pueden fabricar de todo tipo de metal, ya sea tira fina o [amina, que pueden soldarse.
Por lo tanto, se puede utilizar virtualmente contra cualquier medio corrosivo dependiendo de |la
eleccion del material metalico y el material de relleno.

Las juntas semi-metalicas pueden ser utilizadas en un rango de temperaturas criogénicas a
temperaturas hasta 1090 °C (1994 °F). Son altamente resistentes, ofreciendo un excelente sellado
ante los movimientos que pueden ocurrir debido al gradientede temperaturas, variaciones de presion
y vibraciones.

Las juntas semi-metalicas y metalicas pueden ser utilizadas en las siguientes aplicaciones:

- Calentadores de agua de alimentacion
- Autoclaves de petroquimica

- Planta de craqueo catalitico

- Vedas de buque

- Lineas de bridas

- Intercambiadores de calor

- Cuerpos de valvula

Nuclear

- Circuito refrigeracion

- Lineas de gas a alta temperatura
- Depdsitos a presion

- Valvulas

Vapor Naval
- Calderas - Calderas
- Tuberias de alimentacion de agua y vapor - Aireadores

- Bombas de alimentacion
- Lineas de vapor

- Alimentacion de LPy HP
- Extractores de aire

- Calentadores de agua

- Motores diesel

Hidraulico

- Bridas a alta presién
- Bombas y valvulas

CALVOSEALING
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GUIA DE SELECCION —

A continuacién mostraremos una guia de seleccién de
la junta donde se enumeran las ventajas y desventajas
en diversas condiciones. Esta tabla deberia utilizarse
como una gufa de seleccién general.

TENSION

CICLO TERMICO

BAJO PAR DE APRIETE

ALTO PAR DE APRIETE

RECICLADO

EMISION

MANIPULACION

JUNTAS ESPIROMETALICAS

EXCELENTE

BUENO

REGULAR

EXCELENTE

NO

EXCELENTE

REGULAR

Consisteenunajuntasemimetalica
que estad fabricada mediante el
enrollado en espiral de una cinta o
tirademetal preformadaconforma
de V combinado con un material
de relleno. El metal proporciona la
solidez y la elasticidad de la junta
de sellado, mientras el material de
relleno garantiza una excelente
estanqueidad.

JUNTAS

JUNTAS CAMPPROFILE

EXCELENTE

EXCELENTE

EXCELENTE

EXCELENTE

Sl

EXCELENTE

EXCELENTE

La junta Camprofile consta de un
nucleo de metal con surcos con-
céntricos a cadalado, generalmen-
te de acero inoxidable. Se utiliza
una capa de material blando de
revestimiento, donde dependien-
do del rendimiento del material
puede ser de PTFE, grafito flexible
o aleaciones blandas.
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JUNTAS METALOPLASTICAS

REGULAR

REGULAR

EXCELENTE

BUENO

NO

EXCELENTE

EXCELENTE

Las juntas metaloplasticas consis-
ten en una cubierta exterior meta-
lica, ya sea con un relleno de fibra
metalica o no metalica comprimi-
do. El material de relleno da la ca-
pacidad derecuperaciénalajunta,
mientrasque laenvoltura metalica
protege el relleno de las presiones
gue resiste la junta, la resistencia
térmicay la corrosion.

JUNTAS G-ST

REGULAR

REGULAR

EXCELENTE

BUENO

NO

EXCELENTE

EXCELENTE

Las juntas G-ST han sido utilizadas
durante muchos afos en servicios
generalesde tuberiascon un buen
resultado.Lasirregularidadesysur-
cos, incluso desalineaciones leves
son compensadas excelentemen-
te. Las aplicaciones mas comunes
son fabricas de acero, plantas de
energia, petroquimicas,farmacéu-
ticas, asi como industrias del gasy
numerosas companias de agua.

CALVOSEALING

JUNTAS RTJ

EXCELENTE

REGULAR

REGULAR

EXCELENTE

NO

EXCELENTE

EXCELENTE

Las juntas de anillo metalicas RTJ
son anillos de metal excelentes
para su uso en aplicaciones de ele-
vadas presionesy temperaturas. El
area de sellado con alta presion de
contacto, resulta de gran confia-
bilidad. Son utilizadas principal-
mente en los campos de petréleo,
en los equipos de perforaciony los
equipos de terminacion.
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TIPOS DE JUNTAS ESPIROMETALICAS —

J U N T AS Las juntas espirometalicas de CALVOSEALING estén disponibles en los siguientes formatos:
ESPIROMETALICAS ICP SMOT

Junta compuesta por un fleje metalico en forma

. L. L. de “V" interpuesta con diferentes tipos de rellenos
semi-metalicas y metalicas blandos.

ICP SMO3

Junta compuesta por un anillo interior de metal
solido, donde la insercién facilita el montaje y pre-
viene el “blow-out”.

DESCRIPCION —

Una junta de sellado espirometalica esta fabricada
mediante enrollado en espiral de una cinta o tira de
metal preformada con forma de V combinado con un
material de relleno. El metal proporciona la solidez y
la elasticidad de la junta de sellado, mientras el mate-
rial de relleno garantiza una excelente estanqueidad.
La combinacién de estos materiales proporciona a la
junta espirometalica unas propiedades excelentes para
el sellado en condiciones de temperaturas y presiones
fluctuantes. Dependiendo de la aplicacién de la junta

en espiral se pueden introducir anillos exteriores y/o I C P S M 04

interiores.

Junta compuesta por un anillo exterior de metal
sélido que se usa como dispositivo de centrado y tope.
Diseflada para servicios generales.

para sellar. luidos
(3:625 psi) y'desde tempera
‘teraperaturas eleva

ICP SMO5

- Lajunta se elim acilm ; fi Contiene un anillo de metal sélido en el interior y ex-

de la brid i terior, donde la insercién del aro interior actia como
un limitador de compresién adicional. Disefiada espe-
cialmente para servicios de presiones y temperaturas
elevadas y medios corrosivos.

CALVOSEALING
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CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES METALICOS

TEMPERATURA (°C/°F)
MATERIAL IDENT. | DIN ESPECIFICACION | DIN N. B.S. ASQ'E’AU'NS
' MIN. MAX.
acero al carbono CRS acero al carbono : 2 2 -40/-40 | 540/1004
acero inoxidable 304 S 3204 X4CrNi18-10 14301 304515/16/13 304 1195/-319 | 760/1400
acero inoxidable 3041 S304 L X2CrNi19-11 14306 304511 304 L | -250/-418 | 540/1004
material de relleno
acero inoxidable 309 S 309 X15CrNiSi20-12 14828 309524 309 -100/148 | 1000/1832
acero inoxidable 316 S 36 X5CrNiMo17-12-2 | 14401 316516 316 -100/148 | 760/1400 diametro Y presion nominal
acero inoxidable 316L S36L | X2CrNiMol7-12-2 | 14404 316511/13 6L | -100/148 | 760/1400 . . . L.
tIpOJUﬂta esplrometallca
acero inoxidable 316 Ti SBI6Ti | X10CrNiMoTi1810 | 14571 320531 36T | -100/148 | 760/1400
dimensiones segun normativa
acero inoxidable 321 S 321 X6CrNiTi18-10 14541 321512/49/87 32 1195/-319 | 760/1400
acero inoxidable 347 S347 X6CrNiNbI8-10 14550 347531 347 -195/-319 | 925/1697
duplex 2205 X2CrNiMoN2253 | 14462 318513 S3IB03/32205| -40/-40 | 300/572
aluminio AL 1050 A1995 3.0255 1B A91050 | -250/-418 | 425/797
niguel 200 Ni Ni99.2 2.4066 3072-76 NAT NI -195/-319 | 7601400
monel 400 MON NiCu30Fe 24360 3072-76 NAI3 MON | -150/-238 | 820/1508
inconel 600 INC 600 NiCri5Fe 24816 3072-76 NAl4 INC 600 | -100/-148 | 1090/1994
inconel 625 INC 625 NiCr22Mo9Mb 2.4856 3072-76 NA21 INC625 | -50/-58 |1090/1994
incoloy 800 IN80O | X1ONICrAITi32-20 | 14876 3072-76 NA15 IN800O | -100/148 | 850/1598
incoloy 825 IN 825 NiCr21Mo 24858 3072-76 NA16 IN825 | -100/-148 | 850/1598 . .
anillo exterior
hastelloy B2 HAST B NiMo28 24617 - HAST B | -200/-328 | 1090/1994
material de relleno
hastelloy C276 HAST C NiMol6Cr1sW 24819 - HASTC | -185/-301 | 1090/1994
titanio Ti titanio - TA2 Tl -195/-319 | 1090/1994 anillo interior

CALVOSEALING
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CARACTERISTICAS DE LOS
MATERIALES DE RELLENO

GRAFITO FLEXIBLE —

Grafito flexible de elevada pureza sin materiales
aglutinantes o de relleno. Esto le proporciona
una capacidad de sellado superior, y una
excelente resistencia a una amplia gama de
productos quimicos. Su Unica combinacién de
baja permeabilidad, la lubricidad inherente, y la
compresibilidad hacen este material adecuado
para servicios de gas critico y servicios de vacio.
Apto para industrias nucleares o servicios con
grados de corrosion inhibida.

CERAMICA —

Consiste en una fibra de silicato de aluminio con
un aglutinante orgéanico. Este material posee una
capacidad de sellado inferior en comparacién con
otros materiales de relleno, sin embargo tiene
una excelente estabilidad a alta temperatura
(hasta 1260 °C). Resiste el ataque de los agentes
mMas corrosivos (excepto los acidos fluorhidrico y
fosforico), asi como los alcalinos concentrados. Se
recomienda su uso sélo cuando las condiciones
no permitan el uso de vermiculita.

POLITETRAFLUORETILENO (PTFE) —

El PTFE es usado como un material de relleno en
juntas donde se requiere extrema inercia quimica.
El PTFE no se ve afectado por ningun producto
guimico conocido, excepto metales alcalinos
fundidos y precursores de fldor. Debido a su
baja permeabilidad, el PTFE también se utiliza
frecuentemente como material de relleno de las
juntas de CALVOSEALING para aplicaciones de
vacio. Las juntas espirometalicas con relleno de
PTFE deben ser totalmente confinadas, ya sea por
conexién en una funda o por la accién de un anillo
tanto externo como interno.
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GUIA SELECCION —

temperatura ) By .
. max. presion estanqueidad . L
material operativa en gas aplicacion
min (°C/°F) | max (°C/°F)

grafito flexible -212/-350 510 /950 250 /3625 psi buena medio agresivo
PTFE -200/-380 260 /500 510 /950 buena medio agresivo
cerdmica -101/-1501 1260 / 2300 510 /950 baja alta temperatura

mica-grafito 200/-328 | 800 /1472 510 /950 buena gases

cara de la brida

condiciones
normales

ICP SM0O4

ICP SMO4

ICP SMO1

ICP SMO1

ICP SMO1

- alta presion
- alta temperatura
- juntas relleno PTFE
-medios corrosivos

ICP SMO5

ICP SMO5

ICP SMO3

CALVOSEALING

ICP SMO3

ICP SMO3
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TIPOS DE JUNTAS CAMPROFILE —

Las juntas camprofile de CALVOSEALING estan disponibles en los siguientes formatos:

JUNTAS

ICP SM18

Junta basada en un alma metalica corrugada con
superficie plana y anillo de centrado integrado.

W 77777777

semi-metalicas

DESCRIPCION —

La junta Camprofile consta de un nucleo de metal con I C P S M 20

surcos concéntricos a cada lado, generalmente de acero

inoxidable. Se utiliza una capa de material blando de El modelo SM20 es parecido al modelo SM18. El anillo
revestimiento, donde dependiendo del rendimiento del centrado moavil fuera del area de sellado compensa
material puede ser de PTFE, grafito flexible o aleaciones la expa nsién y contraccidon durante el ciclo térmico.
blandas. El resultado es una junta que combina los be-

neficios de los materiales blandos con las ventajas de la

integridad del sellado asociados con juntas metalicas.

oy

PROPIEDADES —

- Resistente a temperaturas hasta 1.000 °C (1.832 °F)
dependiendo del material de revestimiento.

- Resistente a presiones hasta 250 bar / 3.625 psi.

- La junta de Camprofile proporciona un alto grado de
integridad, un buen sellado a una tensién baja, por lo
que es ideal para aplicaciones de intercambiador de
calor con la carga del perno limitado o bridas ligeros

eree ICP SM40

- La junta se elimina facilmente y no dafa la superficie
de la brida.

[ A A o

Junta basada en un alma metalica corrugada

- Reduce los costes de mantenimiento y fugas. con superficie plana sin anillo centrado.

JUNTAS CALVOSEALING
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* MATERIALES METALICOS

APLICACION —
MATERIALES IDENTIFICACIGN DIN . DIN N. B AlSA, TEM{'ZE??FTIUH
ESPECIFICACION SMEUNS . . L
= alalih Min. Max. - Las aplicaciones mas recomendadas para el uso de las
_ Acero alCarbono CRS Acero alcarbono - - - -40 f-40 540 f1.004 . . .
Acero Inoxidable 304 $304 X4CrNil18-10 1.4301 304515/16/13 3014 =195 [~ 760 /1400 Juntas CamprOflle son:
319
Sin color Acero Inoxidable 304 L S304L X2CrNil19-11 1.43086 304511 3041L -245108.1‘- 540 f1.004 . |ntercambiador de Ca|OFyVé|VU|aS.
. A 1 idable 309 $309 X15CrNiSi20-12 1.4828 309524 309 =100 /-~ 1.000/ A . ~
sincoler| T8 TROXERRE o 148 1.632 - Pueden ser utilizadas en bridas dafadas.
Acero Inoxidable 316 $316 XS5CrNiMo 17-12-2 1.4401 316516 31e =110:00 = 760 /f1.400
148 .
Acero Inoxidable 316 L §3161L X2CrNiMol17-12-2 1.4404 316511/13 3161L 100/ - 760 /71.400 'AltasybaJaStemperaturas
148
Acero Inoxidable 316 Ti 316TI X10 CrNiMoTi1l8 10 1.4571 320831 316TI -1;3:8{- 760 /1.400 . presiones hasta 250 bar.
Acero Inoxidable 321 $321 X6CrNiTil18-10 1.4541 321512/49/87 321 =195 [~ 760 /1.400 . ~ . . . .
119 - Disefada para aplicaciones incluyendo vapor, aceite,
Acero Inoxidable 347 5347 X6CrNiNb 18-10 1.4550 347531 347 -139159.1‘- 925 /71.697 hidrocarburos, etc.quetambién pueden ser ut”izadas
Duplex 2205 X2 CrNiMoN2253 1.4462 318513 53150:132:0 -40 f-40 300 /572 con medios mas agresivos.
Alum inio AL1050 Al 995 3.0255 1B A91050 <250 /- 425 /797
418
|- Niquel200 Ni Ni99.2 2.4066 3072-76 NALL NI 195/- | 760/1.400
319
Moneld00 MON NiCu30Fe 2.4360 3072-76 NA 13 MON -150 /- 820 /1.508
238
Inconelée0d INC 600 NiCrl5 Fe 2.481%6 3072-76 NALA INC 600 100 /- 1.090 /
148 1.994
Inconelé625 INC 625 NiCr22Mo9Mb 2.4B586 3072-7T6NA21 INC 625 -50/-58 1.090 f
1.994
Incoloy 800 IN 800 X1ONICrAlTi32-20 1.487%6 3072-7T6NA1S IN 800 =100 /- 870 /1.598
148
Incoloy 825 IN 825 NiCr2ziMo 2.4B58 3072-7T6NALl6 IN 825 =100 /- 870/1.598
148
Hastelloy B2 HAST B NiMo28 2.4617 - HAST B =200 /- 1.090 /
328 1.994
Hastelloy C276 HAST C NiMol6Cr15wW 2.4819 i HAST C -185 /- 1.090 /
301 1.994
Titanio Ti Titanio - TA2 TI <195 /- 1.090
319 1.994
En la siguiente tabla se aconsejan los tipos de juntas Camprofile adecuadas para cada tipo de brida:
ANILLO INTEGRAL BRIDA
— Macho y hembra Machihembrado Cara plana Cara elevada
CAMPROFILE
INTEGRAL| MOVIL
’ /
* MATERIALES DE RELLENO %
El'material de relleno mas utilizado es el grafito. En
caso de gue se necesite una mayor resistencia quimi- ICP SM40
ca o que el medio no sea contaminado por el grafito,
optaremos por el PTFE. @ 5]
: . . . T, ICP SM18
Materiales Temperatura Presion operativa Estanqueidad en gas Aplicacion Ps P P
. . maxim
Min (°C/°F) Max (°C/°F) axma #
Grafito -212/400 350/662 250 bar / 3625 psi Buena Medio agresivo y
alta temperatura ICP SM20
PTFE -200/-328 260/ 500 100 bar / 1450 psi Buena Medio agresivo - @ ® ®

JUNTAS CALVOSEALING
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DESCRIPCION —

Las juntas metaloplasticas consisten en una cubierta
exterior metalica, ya sea con un relleno de fibra metalica
0 no metdlica comprimido. El material de relleno da la
capacidad de recuperacion a la junta, mientras que el

envolvente metalico protege el relleno de las presiones
que resiste la junta, las temperaturas y la corrosién.

APLICACIONES —

Las juntas metaloplasticas son apropiadas para utilizar-
las en calderas e intercambiadores de calor, apto para
superficies de sellado estrechas y aplicaciones donde es
frecuente el paso de gases a altas temperaturas. La ca-
misa metdlica aumenta la estabilidad de la junta y redu-
ce su resistencia. Ofrecen una alta resistencia quimica
a un gran amplio rango de fluidos que puede ser posible
gracias a la seleccién del metal apropiado.

Existe disponible un amplio rango de materiales
disponibles apropiados para temperaturas y medios
corrosivos requeridos:

METALICOS NO METALICOS

+ Acero blando - PTFE

+ Acero al carbono + Grafito Expandido
« Acero Inoxidable + Ceramica

* Inconel

- Niquel

+ Aluminio

« Latén

* Bronce

JUNTAS
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TIPOS DE JUNTAS METALOPLASTICAS —

ICP MJ100

Consiste en el modelo basico de las juntas metalo-
plasticas, compuesta de una cobertura metalica en un
lado de la junta y en los bordes. Es ideal para bridas
relativamente estrechas con configuraciones circula-
resy no circulares.

ICP MJI01

El material de relleno esta encerrado en una camisa
metalica, que abarca el didametro interior y exterior
de la junta y cubre completamente las superficies de
estanqueidad en ambos lados. Ideal para aplicacio-
nes a altas temperaturas como calderas, compresores,
bombas y motores diesel o gasolina.

ICP MJT10

Junta doble encamisada donde el material de relleno
esta encerrado entre dos piezas de metal, cubriendo
completamente las superficies de estanqueidad en
ambos lados. Ideal para aplicaciones a altas tempera-
turasy presiones para su uso en calderas e intercam-
biadores de calor.

ICP MJ112

Junta doble encamisada envuelta en dos piezas
metalicas invertidas.ldeal para aplicaciones a altas
temperaturas y presiones para su uso en calderas e
intercambiadores de calor.

ICP MJ114

Junta doble encamisada envuelta en dos piezas
metdlicas invertidas. Ideal para aplicaciones a altas
temperaturas y presiones para su uso en calderas e
intercambiadores de calor.

CALVOSEALING
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TIPOS DE JUNTAS METALOPLASTICAS —

ICP MJ120

La Junta ICP MJ120 esta compuesta por un material
de relleno encerrado en una envoltura metdlica, que
abarca el diametro interior de la junta y cubre comple-
tamente las dos caras de sellado. Es ideal para bridas
pequeias de didmetro estrecho para aplicaciones cir-
culares o no circulares.

ICP MJ121

Es idéntica a la junta ICP MJ120, excepto que el diam-
etro interior de la junta esta protegida por la con-
struccién superpuesta de las dos piezas de la camisa
metalica. Es ideal para bridas de ancho o forma irre-
gular, practicamente en cualquier didametro.

ICP MJ122

Es idéntica a la junta ICP MJ120, excepto que se usa la
construccion de tres piezas en la camisa metdlica. Es
ideal para bridas anchas o con forma irregular, practic-
amente en cualquier didmetro.

ICP MJ130

Junta de metal corrugada que proporciona a la junta
un multiple sellado. Normalmente se utiliza para apli-
caciones con altas temperaturas como vapor, agua,
gas, aceite, etc.

ICP MJ13]

Junta metalopldstica compuesta por una junta cor-
rugada encerrada en una camisa de metal plana que
cubre los didmetros interior y exterior de la junta y la
superficie de contacto.

ICP MJ1352

Junta metaloplastica compuesta por una junta doble
corrugada encerrada en una camisa de metal plana
que cubre los didmetros interior y exterior de la junta
y la superficie de contacto.

CALVOSEALING ofrece la posibilidad de fabricar los siguientes formatos para intercambiadores de calor:

CALVOSEALING
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FORMATOSDEJUNTAG-ST—

G-ST

Servicios generales.

G-ST P/S

Sellado con bridas no metalicas y acero.

G-ST P/K

Sellado con bridas de plastico.

DESCRIPCION —

El anillo de acero plano que es protegido de la corrosiéon
mediante la vulcanizacién, absorbe la presiéon de
ensayo con facilidad. Las irregularidades y surcos,
incluso las desalineaciones leves, son compensadas
excelentemente.

Asimismo, la junta muestra sensibilidad ante minimos ‘ i_s I p/H I B
pares de apriete durante la instalacion.

Sellado en bridas de acero.

La junta G-ST tiene las siguientes ventajas:

- Amplia area de sellado de la superficie.
- Bajo par de apriete para conseguir el sellado requerido.

Las juntas G-ST han sido utilizadas durante muchos

afos en servicios generales de tuberias con un buen ‘ ; _S I P/O E
resultado.

Las aplicaciones mas comunes son fabricas de acero, Junta flexible con insercién de acero inoxidable.
plantas de energia, petroquimicas, farmacéuticas, asi
como industrias del gasy numerosas companias de agua.

G-ST P/GR

Tuberias con revestimiento de caucho.

JUNTAS CALVOSEALING
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CARACTERISTICAS ELECTRICAS DE LOS MATERIALES —

La resistencia de la superficie R,y la Resistencia de
aislamiento Pd han sido determinada de acuerdo
con la norma DIN 53482, con la disposicion de los
electrodos de estilo “C".

La tension destructiva Ud ha sido probada por la nor-
ma DIN IEC 243-2/VDE 0303, parte 22 con corriente
continua.

En el ensayo fueron utilizados juntas con un espesor
dely5mm.

Material Ro (Q) Ro (Q) P, (9)) P, (9)) Test Voltage U, (kV) U, (kV)
1 mm 5mm 1 mm 5mm V) 1 mm 5mm
EPDM 0,45x103 0,85x103 0,5x103 0,6x103 1 - -
NBR-DUO 3,30x103 5,35x103 1,5x103 3,2x103 10 - -
CSM 2,55x10%? 1,15x10%? 5,5x 10 8,9x 10%° 100 >15 >15
FPM-S 2,45x10% 2,35x10%° 6,2x10° 7,4x10° 1000 >6 >15
PARAMETROS DE LA JUNTA SEGUN LA NORMA DIN 28 090-1 —
G-ST,P/S G-ST,P/S G-ST, P/S,
TIPO PK,PIOE | P/K,PIOE EiXH FiEN PIK, PJOE
" NBR,CR,NR, | | NBR,CR,NR, |
MATERIAL EPOM. TIR FPM-S, EPOM IR (PMS. | NBR,CR,NR,EPDM,IIR,CSM,FPM-S
' CSM ! CSM
Rugosidad cara de brida pm max. 160 160 160 Ra pinch 500
recomendada Ra 160
- N ' [ - 1.00
Limites desuperficiede 2 8 VU/L 2 2 2 15 m psi 200
presiona 20 °C | N/mm Oyo | 15 9 450 450 y
Limites desuperficiede 2| 3BU/L 2 (15)
presiona 150 °C Nfmm | 5. 5 (435)

JUNTAS
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CARACTERISTICAS ELECTRICAS DE LOS MATERIALES —

NR (Caucho Natural)

- Temperatura maxima: -50 °C a 90 °C/ - 58 °F a 194°F.
- Dureza Shore A: 60 + 5.

NBR-DUO (Caucho acrilo nitrilo)

- Temperatura méxima: -30 °C a 120 °C /- 22 °F a 248 °F.
- Dureza Shore A: 80 £ 5.

- Agua Potable:

1. DVGW /TUV Suddeutschland de acuerdo con EN
681-1.

2. KTW recomendacién 1.3.13 en las areas D1y D2,
como el test de higiene de acuerdo con el cédigo
DVGW de la practica W 270.

3. FDA, 21 CFR Ch.I (04/2000), S 177.2600.

- Gas Natural:

1. DVGW de acuerdo con EN 682 (substituos DIN
3535, Part 3).

HNBR (Caucho acrilo nitrilo hidrogenado)

- Temperatura maxima: -25 °C a 150 °C / - 13 °F a 302 °F.
- Dureza Shore A: 75 + 5.

CR (Caucho Neopreno)

- Temperatura maxima: -25 °C a 125 °C /- 13 °Fa 257 °F.
- Dureza Shore A: 63 + 5.

CSM (Caucho clorosulfonado)

- Temperatura maxima: -20 °C a 120 °C / - 4 °F a 248 °F.
- Dureza Shore A: 70 + 5.

EPDM?* (Caucho etileno propileno dieno)

- Temperatura méaxima: -40 °C a 120 °C / - 40 °F a 248 °F.
- Dureza Shore A: 70 = 5.

- KTW recomendacion 1.3.13 en las areas D1y D2.

- FDA, 21 CFR Ch.l (04/2000), S 177.2600.

FPM-S* (Caucho a prueba de acido fluorado)

- Temperatura maxima: -20 °C a 200 °C/ - 4 °F a 392 °F.
- Dureza Shore A : 55 + 5.
- lIR (Caucho butilo).

- Temperatura maxima: -40 °C a 135 °C /- 40 °F a 275 °F.
- Dureza Shore A:55 + 5.

Insercién acero

Estandar: Acero al carbono
Opcional: Acero Inoxidable

* También disponible como material puro.
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SECCION 3

JUNTAS
METALI

CAS

JUNTAS

RTJ

DESCRIPCION —

Las juntas de anillo metalicas RTJ son anillos de metal para uso en aplicacio-
nes de elevadas presiones y temperaturas. El drea de sellado con alta presién
de contacto, resulta de gran confiabilidad. Las superficies de contacto de
la junta, asi como de la brida, han de ser cuidadosamente mecanizadas
y acabadas. Los materiales para las juntas tipo RTJ no deben ser forjados
o laminados, ni debe haber irregularidades. La dureza de las juntas debe
ser 30 HB menor que la brida, para asegurar la suficiente deformacién de
la junta sin dafar la cara de la brida. Son utilizadas principalmente en los
campos de petréleo y en los equipos de perforacién. También son utilizadas
comunmente en los ensamblajes de valvulas y canalizaciones, junto con
algunas juntas de recipientes de presion de alta integridad.

PROPIEDADES —

Los tipos de juntas RTJ son las siguientes:

- ICP SMT71

Junta con seccién ovalada.

- ICP SM72

Junta conseccién octagonal, caracterizada por tener una mayor eficiencia
de sellado.

- ICP SM73

Junta con una forma especialmente proyectada para utilizar la presién in-
terna a modo de auxilio para el sellado.

- ICP SM74

Junta con seccién cuadrada con cantos chaflanados, ofreciendo un exce-
lente sellado.

JUNTAS
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TIPOS DE JUNTAS ESPIROMETALICAS —

Las juntas metalicas RTJ de CALVOSEALING estan disponibles en los siguientes formatos:

ICP SM71

La junta RTJ ICP SM71 de seccién ovalada esta disefiada
para bridas con ranuras tipo anillo. Este tipo de junta se
utiliza para sellar presiones de hasta 345 bar (5.000 psi)
de acuerdo con las normas APIGA.

ICP SM72

La junta RTJ ICP SM72 de seccion octogonal esta di-
sefada para bridas con ranuras tipo anillo. Este tipo de
junta se utiliza para sellar presiones de hasta 345 bar
(5.000 psi) de acuerdo con las normas APIGA.

ICP SM73

La junta RTJ ICP SM73 es el anillo mas resistente a vi-
braciones, picos de presidon y choques que se producen
durante la perforacién en los pozos de petrdleo. Se
utiliza para sellar presiones de hasta 345 bar (5.000
psi) de acuerdo con las normas APIGA.

ICP SM74

La junta RTJ ICP SM74 estda diseflada para presiones
de hasta 1.380 bar (20.000 psi) para uso en bridas
APIGA. La junta tiene la seccion transversal cuadrada
con esquinas biseladas.

CALVOSEALING
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TECNICA & DISENO

INTRODUCCION

SECCION 1

Si fuese econdmica y técnicamente viable la fabricacién de bridas con superfi-
cies planasy perfectamente lapeadas y si aln consiguiésemos mantener estas
superficies en contacto permanente, no necesitariamos el uso de las juntas.
Esta imposibilidad econdmica y técnica es causada por:

- Tamano de la brida.
- Dificultad en mantener estas superficies extremnadamente lisas durante el montaje.

- Corrosion o erosion de las superficies de sellado.

Como soluciodn, las juntas son utilizadas como elemento de sellado. Una junta,
al ser apretada contra las superficies de las bridas rellena las imperfecciones
entre ellas, proporcionando el sellado. Por lo tanto, para conseguir un sellado
satisfactorio, se deben considerar cuatro factores:

- Fuerza de aplastamiento inicial: Debemos proveer una forma adecuada de
aplastar la junta, de modo que rellene las imperfecciones de las bridas. La pre-
siéon minima de aplastamiento esta normalizada por la norma ASME (American
Society of Mechanical Engineers).

- Fuerza de sellado: Debe haber una presidn residual sobre la junta, que hay que
mantenerla en contacto con las superficies de las bridas, evitando pérdidas.

- Seleccién de los materiales: Los materiales de la junta deben resistir las presiones
a las cuales la junta sera sometida y al fluido de sellado.

- Acabado superficial: Para cada tipo de junta y/o material existe un acabado re-
comendado para las superficies de sellado. El desconocimiento de estos valores
es una de las principales causas de pérdidas..

- Fuerza radial: Es originada por la presion y tiende a expulsar a la junta.

- Fuerza de separacioén: Es también originada por la presiéon interna y tiende a
separar las bridas.

- Fuerza de los pernos: Es la fuerza total ejercida por el apriete de los pernos.
- Carga de las bridas: Es la fuerza que comprime las bridas contra la junta. Inicial-

mente es igual a la fuerza de los pernos, después de la presurizaciéon del sistema
es igual a la fuerza de los pernos menos la fuerza de separacion.

CALVOSEALING

La figura 1.1 muestra

las principales fuerzas
actuantes en una unién
bridada.




A

TIPOS DE BRIDAS

SECCION 2

Existen varios estandares disponibles, aunque los mas
usados son las normas ASME, DIN y BS. También exis-
ten un numero amplio de estdndares nacionales en
todos los paises del mundo, aungque muchos tienen
su origen en ASME o DIN. Hay una gran variedad de
tipos de bridas, configuraciones y estandares aplicables
mostrados abajo, donde la mas utilizada en la industria
general son las bridas de cara con resalto (RF).

ASME

Las bridas ASME B16.5 son utilizadas en plantas qui-
micas, refinerias y otras instalaciones industriales. Esto
cubre las bridas estandar de ¥2" a 24" de diametro no-
minal, que se clasifican en niveles de presién en libras
por pulgada cuadrada (psi). Las bridas ASME de gran
didmetro estan cubiertas por la norma ASME B16.47,
donde existen dos categorias principales (Serie Ay Se-
rie B). En los intercambiadores de calor habitualmente
se utilizan bridas machoy hembra de clase 150, 300 o
600, pero fabricado para dimensiones TEMA (Tubular
Equipment Manufacturers Association). DIN En com-
paracion con la bridas ASME, las series DIN se clasifican
con nUmeros PN que indican la presiéon nominal en
bar. A diferencia de las bridas ASME, los niveles de
presion se refieren a la temperatura ambiente. Estas
series métricas de las bridas estan ahora cubiertos por
estdndares Europeos tales como la EN1092, etc.

7 .y

NEN
N R

BS

Las normas de brida BS10 se utilizan muy poco, aun-
que los fabricantes de estas bridas aun permanecen
en servicio en un gran ndmero de instalaciones indus-
triales. Estas bridas se clasifican mediante un sistema
de tablas: La Tabla E, Tabla H, Tabla J, etc.

™ /7

NEN

cara plana (ff)

J /

NN
NEN

cara con resalto (rf) macho & hembra

tongue & groove cara planay ranura

TECNICA & DISENO

TIPOS DEJUNTAS & NORMAS

SECCION 3

Los tipos de juntas se pueden describir mejor por los materiales de construccién y por su clasificacion como

no-metalicas, semi-metalicas y metalicas.

1. NO-METALICAS

Por lo general se utilizan a baja presion, en un amplio
rango de medios quimicos incluyendo los acidos y
alcalis hasta temperaturas moderadas y diversas apli-
caciones de baja intensidad.

Elastdomeros

Las juntas de elastdmero generalmente se utilizan
s6lamente para aplicaciones de presion relativamen-
te bajas, ya que a altas presiones la goma se puede
extruir entre las bridas.

Juntas dieléctricas

A menudo se requiere un sistema de juntas aislantes
para condiciones donde una celda de corrosién galva-
nica exista. La junta utilizada normalmente suele ser
una goma fendlica que evita la conduccioén eléctrica
a través de los pernos, al igual que en las arandelasy
fundas aislantes.

Grafito

El grafito es un buen material resistente a altas tem-
peraturasy alta resistencia quimica. Sin embargo, no
debe ser utilizado en medios oxidantes (por ejemplo,
acido nitrico y acido sulfurico). Es mas compresible y
suave que la fibra comprimida, por lo que proporciona
una mayor estangueidad. Sin embargo, el grafito es
facilmente dafado, por lo que requiere mas cuidado
en la manipulacién y el almacenamiento. En general,
se suministra con capas de refuerzo metalico para
aumentar su resistencia y rigidez.

Fibra comprimida

Planchas fabricadas a partir de fibras aramida, fibras
inorganicas y fibras de grafito. Se aconseja que este
tipo de material de junta se utilize a bajas condiciones,
tales como agua, aire, aceite y vapor a baja presion.

Corcho caucho

Las juntas de corcho caucho se utilizan en aplicaciones
de baja presion, tales como cubiertas de aceite, donde
el par de apriete es relativamente baja.

Mica

Las juntas de alta temperatura han sido desarrolladas
para la produccién de juntas de alta resistencia térmi-
ca llegando incluso a temperaturas de 1000°C (1832
°F). No contiene asbesto y es inerte a mayoria de las
sustancias quimicas.

PTFE

El PTFE se utiliza generalmente debido a su excelen-
te resistencia quimica. Hay que tener en cuenta que
pueden ser propensos a la relajacién y a la fluencia.
Por lo tanto, a menudo se emplea el PTFE con carga o
expandido para mejorar estos efectos. El PTFE puede
ser utilizado como una cubierta alrededor del borde
interior de un conjunto de fibra, para producir lo que se
conoce como una junta de PTFE envolvente, asi como
ser utilizado como relleno en las juntas espirometalicas
y como una capa superficial en juntas Camprofile.

CALVOSEALING



2. SEMI-METALICAS

Juntas donde la combinacién del relleno no metalico
ofrece la compresibilidad y donde el soporte metalico
ofrece resistencia, resiliencia y resistencia quimica. Se
utilizan para presiones y temperaturas mayores que
las juntas no metalicas.

- Metaloplasticas

Las juntas metaloplasticas individuales y dobles enca-
misadas han sido utilizadas tradicionalmente en inter-
cambiadores de calor, bombas y valvulas. Sin embargo,
las propiedades de resistencia y recuperacion de las
juntas son limitados. Las juntas encamisadas requieren
acabados de superficie suaves, altas cargas de perno
y bridas aplanadas con el fin de sellar efectivamente.
Los metales como el hierro dulce, acero al carbonoy
acero inoxidable se utilizan para revestir un material
de relleno suave, por lo general fibra comprimida.

- Camprofile

Consiste en un anillo con un perfil de metal sélido que
contiene un diente de sierra en cada lado. Se aplica
una capa de recubrimiento de grafito o PTFE, don-
de se comprime en la superficie dentada cuando la
junta estd cargado. Estas juntas tienen un buen nivel
de cierre hermético y con frecuencia se utilizan para
reemplazar la junta metaloplastica en los intercam-
biadores de calor.

- Espirometalicas

Estas juntas son ampliamente utilizadas en servicios
de alta presiéon en toda la industria. Generalmente se
utilizan para altas temperaturas y presiones. Una va-
riedad de metales estan disponibles tanto para ani-
|los exteriores como internos. El espesor de las juntas
nominales es de 4,5 mm y se comprime a un espesor
de trabajo de 3.2/ 3.45 mm. Para didmetros grandes
(mas de 1,2 m) se usa generalmente la junta de 7,3
mm de espesor.

- G-ST

Las juntas de G-ST han sido utilizadas durante mu-
chos afos en servicios generales de tuberias con un
buen resultado. Las irregularidades y surcos, incluso
desalineaciones leves son compensadas excelente-
mente. Las aplicaciones mas comunes son fabricas
de acero, plantas de energia, petroquimicas, farma-
ceulticas, asi como industrias del gas y numerosas
compafias de agua.

3. METALICAS

Fabricado a partir de un metal o la combinacion de
mas de un metal en variedad de formas y tamafos
para uso a altas temperaturas y presiones. Debido a
las altas presiones implicadas, son necesarias altas
tensiones de aplastamiento para cubrir cualquier
imperfeccion de la superficie de la brida y para su-
perar las fuerzas de las altas tensiones de presion.

- Juntas RTJ

Se utilizan comUnmente en aplicaciones de campos
de petréleo y los detalles de estas juntas se dan en
las normas ASME B16.20 y API 6A.

TECNICA & DISENO
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METODOS DE CALCULO

SECCION 4

Esta seccidon esta disefada para permitir el disefio de
la brida o junta a utilizar:

1. Calcular la tensién de pernos requerida para una
junta particular en una brida conocida.

2. Modificar la junta y parametros de atornillado en
los calculos correspondientes para llegar a un tipo de
junta apropiaday dimension, y patréon de pernos para
adaptarse a una aplicacién dada.

Los codigos ASME VIl 'y DIN 2505 estan bien esta-
blecidos y con éxito en su uso. Sin embargo, ciertas
limitaciones en estos cédigos han conducido a la in-
vestigacion y el desarrollo de alternativas tales como
los métodos PVRC y el CEN.

Los parametros individuales de disefio determinaran
el método mas apropiado y para mayor informacién
sobre la seleccién de la juntay los requisitos relevantes
de la capacidad de carga de sellado, por

favor pdngase en contacto con el departamento téc-
nico de CALVOSEALING.

1. ASME VI

La segunda division de la Secciéon VIl de ASME (Co-
digo para calderasy recipientes a presion) sugiere las
ecuaciones para el disefio de las juntasy los valores
“m” (factor de la junta) e “y” (minimo aplastamiento
de la junta). Estos valores no son obligatorios; sin em-
bargo estan basados en unos resultados satisfactorios
de casos practicos. El disefador tiene la libertad de
usar valores diferentes, siempre y cuando los datos
disponibles, justifican la necesidad de hacerlo.

El Apéndice Il de la Seccidn VII, requiere que el calcu-
lo de una unién bridada con apriete por pernos sea
hecho para las dos condiciones independientes, de
operaciéon y de aplastamiento.

Condiciones de Operacion

Esta condicidén determina una fuerza minima, por la
ecuacion:

W_ =(mG?P)/4+(2bamCmP)(eq.2])

Esta ecuaciéon establece que la fuerza minima de los
tornillos necesaria para las condiciones operacionales
es igual a la suma de las fuerzas de presiéon mas una
carga residual sobre la junta multiplicada por un factor
y por la presién interna. Interpretando de otra manera,
esta ecuacioén establece que la fuerza de los tornillos
debe ser tal que siempre exista una presiéon residual
sobre la junta, mayor que la presidn interna del fluido.
El codigo ASME sugiere los valores minimos del factor
“m” para los diversos tipos de juntas, como se muestra
en la Tabla 4.1.

Asentamiento de la Junta de Sellado

La segunda condicién determina una fuerza minima
de aplastamiento de la junta, sin tener en cuenta la
presion de trabajo. Esta fuerza se calcula segun la si-
guiente férmula:

W_,=mbGy(eq.22)

donde “b" es definido como el ancho efectivo de la
junta e "y” es el valor de presiéon minima de aplasta-
miento, obtenida en la Tabla 4.1. El valor “b" es calcu-
lado por:

b=b_cuando b, es igual o menor que 6,4 mm (1/4")
b=05 (b,) °° cuando b, es mayor que 6,4 mm (1/4”)

El Cédigo ASME también define como se debe cal-
cular b, en funcion de la cara de la brida, como se
muestra en las Tablas 4.1y 4.2.

Area de los tornillos

Después de que Wmly Wm?2 estan determinados, se
debe calcular el drea minima de los tornillos Am:

A_=(W_)/S, (eq.2.3)

ml
donde S, es la tensién maxima admisible en los tor-
nillos a la temperatura de operacion.
A =W )/S, (eq.”2.4) o N
donde S, es la tension maxima admisible en los tor-
nillos a la temperatura ambiente.
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Presién maxima sobre la junta Los factores (m) para las Condiciones de Operacion y la Tension Minima del Asentamiento.de

Disefio (y) de la junta de Sellado:

La presion maxima sobre la junta es calculada por la

El valor de Sg, calculado por las ecuaciones 2.5 0 2.6,

formula: debe ser menor que la presién de aplastamiento b T R T
maxima que la junta es capaz de resistir. Si el valor MATERIAL DE LA JUNTA m Perfil o tipo junta
Sq (man = (W) /(0 ((OD2%-1D2?)) (eq. 2.5) des, fuer.a Mayor, escoger otro tipo o, cuando esto no psi (MPa) Grupo Columna
fuera posible, aumentar el drea de la junta o preveed al Elastémero (1,5 mm)
Sgmag = (W) /((0) ((OD - 0,125)2 - ID?) (eq. 2.6) conjunto brida/junta de medios para que la fuerza de <75 Shore A 0,50 0 Q (1a), (1b), I
aplastamiento no sobrepase el maximo admisible. Los > 75 Shore A 1,00 200 (o, ad),
. . . . . . fabricado con algodén 1.25 400 (4), (5)
donde W_ es el mayor valor obtenido en las ecuacio-  anillos internos y las guias centradoras en las juntas
nes 2.1y 22.Laecuacion 2.5 debe ser usada parajuntas  espirometalicas son ejemplos de medios para evitar Fibra comprimida (ICP 9200, 9400, 9600, 9700)
espirometalicasy la ecuacion 2.6 para los demas tipos el aplastamiento excesivo. iz . SSPGW 3’22 ;‘;’gg
j .6 mMm de espesor . 5
de juntas. 0.8 mm de espesor 3.50 6.500
Fibra vegetal: ICP 9100 1.75 1100
g
FLON (1,5 mm)
I FLON200 1,6 1.650
SIMBOLOGIA FLON300 2,0 1.900
FLON400 3,0 2.550
A, =areareal del tornilloenlaraizdelaroscaoenla m =factor de lajunta. (Tabla 4.1) - -
b 7 . . o 5 Grafito Expandido (1,5 mm)
seccidn de menor area bajo tensién. (pulg?) . . ) e 2 2.500
N = ancho radial usado para determinar el ancho ba- 9000R ICP 2 2.500
A, _ = drea total minima necesaria para los pernos, to-  sico de la junta. (Tabla 4.2) 9000RR 26 2e00
mada como el mayor valorentre A_ vy A__. (pulg?) B o . MICA 2,0 1.500
| . P = presion de disefio. (psi) Juntas Espirometalicas “ i
A_, = area total minima de los pernos calculada para * Acero, Monel y aleaciones de niquel 3,00 10.000 (1a), (1b)
las condiciones generales. (pulg?) S, = tensién maxima admisible en los pernos a la
temperatura de operacion. (psi) Doble encamisada metalica (con relleno) 250 5000 G
A, = area total minima de los pernos para aplastar  Aluminio blando 575 3700 @
la junta. (pulg?) S_ = tensién maxima admisible en los pernos a la e omrenceblands 0N AL
b . . * Hierro o acero dulce : '
temperatura ambiente. (psi) * Monel 3,25 5.500
b = ancho efectivo de la junta. (pulg) Loone ' . 3,50 6.500
. L. . Acero inoxidable / Aleaciones Niquel
W__ =Fuerzaminimade los pernos necesaria para las
b,=anchobasicodeaplastamientodelajunta.(pulg) condiciones operacionales. (Lb) Corrugada Metalica 2,75 3.700
* Cobre o latén 3,00 4.500 \%
i3 icacid * Acerro al carbono 3,25 5.500 \\“\\' 35
G = Didmetro de los puntos de aplicacion de la resul- _ o . . \ (10), (1d)
* 3,50 6.500
. . W_, =Fuerzaminimadeaplastamientodelajunta (Lb,) Monel o Cromo 4%-6% , g
tante de las fuerzas de reaccién de la junta. m * S ' ) 3,75 7.600 W
(T bla 4.2 | ) Acero inoxidable / Aleaciones Niquel
abla 4.2 pulg
y = Valor de presion minima de aplastamiento. (psi) Junta Metaloplastica (con relleno)
. . o . 1a), (1b),
H_ = Fuerza reaccion a la carga de la junta. iAlum'"'Osua"e ;;g zggg ((12 Eldg
S, = Presién maxima sobre la junta. (psi) _ Cobreolaton 375 g ‘@
h, = Distanciaentre Gy el didmetro del circulo del perno.  Aceroal carbono 3,75 9.000 ﬁ
 Monel 4.25 10.100
Acero inoxidable / Aleaciones Niquel
Junta Camprofile (grafito)
* Aluminio blando 110 20.00 (1a), (1b),
* Cobre o bronce blando 118 ;888 (1(C2)) ((ilét)i),
* Hierro o acero dulce : ’ !
* Monel o Cromo 4%-6% 118 ;888
. T ) ) . !
Acero inoxidable / Aleaciones Niquel
RTJ
* Acero al carbono 5,50 ALy © I
* Monel o Cromo 4%-6% Zgg g:ggg
* Acero inoxidable / Aleaciones Niquel ’ :
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Tabla 4.1 Factor de lajunta “m”y presion minima de aplastamiento “y".
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Ancho basico del asentamiento de la junta b0
Diagrama de Bridas y Juntas
Columna 1 Columna 2
(Juntas RT3) (Juntas espirometalicas,
metaloplasticas,
corrugadas, etc.)
1a V9995 pnd N N
N [Z’l‘l
1b N p
k] el N "
— 2 2
W ANV
1c w+T w+T
W<N 5 5
w+N (méx.)4 w+N (max.)4
1d W=<N
2
W+N4 W + 3N
W < N/2 8
3 N 3N
W < N/2 4 )
! 3N 7N
8 16
5 N4 3N
8
6 10r
uu/“.u\uu W/8 -
ww
He —.H.F.— h
oD ¢ Cara de contacto
b=b, si b0 < 6,4 mm (1/4") Carade contacio—| g |=—

b=05 (b))% s bo> 6,4 mm (1/4")

N=%(D_.-D

ext’ int® )

G=D,,.-2b

Nota: Cuando las ranuras no exceden en 0,4
mm de profundidad y 0,8 mm de paso usar
los perfiles 1b y 1d.

==

Para B, > 1/4”

Para B, = 1/4"

Localizaciéon de la Fuerza de Reaccién de la Junta.
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2. PVRC

(Método del Consejo de Investigacion de Recipientes
de Presién)

En Consejo PVRC ha concebido una nueva filosofia
que aborda los mecanismos de sellado que benefician
a los fabricantes de las juntas de sellado, a los dise-
fadores de los recipientes y a los operadores de los
equipos de proceso en general. El resultado es un pa-
guete que recomienda los niveles minimos de tensiéon
del ensamblaje de la junta de sellado para cumplir
con los requisitos de operaciéon del usuario. El nuevo
procedimiento es similar a los calculos existentes de
la Seccidn VIl de ASME, con la excepcién de que in-
corpora nuevos factores de la junta de sellado (para
reemplazar a los factores tradicionales “m” y “y" de la
junta de sellado), que han determinado a través de un
amplio programa de pruebas.

Los nuevos factores de la junta de sellado son (G,), (a)
y (G,). (Tabla 4.3). Los factores (G,) y (a) representan las
caracteristicas iniciales de compresién de la junta ini-
cial, mientras (G ) representa las caracteristicas de des-
carga asociados tipicamente con el comportamiento
de funcionamiento.

El método del Consejo PVRC ha sido desarrollado con
el transcurso de los aflos utilizando los parametros
siguientes para los diseflos de las juntas empernadas
y para determinar las constantes de la junta de sellado:

1. Determine la clase de hermeticidad “T." que corres-
ponda a la tasa de fugas aceptable para la aplicacion.

T2 Estandar: Representa una tasa de fugas de masa
por el didametro de la unidad de 0,002 mg/sec/mm-dia.
T3 Hermeticidad: Representa una tasa de fugas de
masa por el didmetro de la unidad de 0,002 mg/sec/
mm-dia.

2. PVRC ha propuesto la introduccién de la Clases de
Apriete que corresponden a tres niveles de pérdidas
maximos aceptables para la aplicacion.

3. Seleccione las constantes apropiadas de la junta de
sellado (G,), (a) y (G,) para el estilo y los materiales de
la junta de sellado.

(Tabla 4.3: Constante de Juntas de Sellado)

4. Determine los pardmetros de la junta de sellado (N),
(b,), (b) y (G) de acuerdo con la Tabla 4.2.

5. Area de asentamiento de la junta de sellado,
Ag =0,7854 (OD*ID?).

6. Area hidradulica, A = 0,7854 G2

TENSION DE LA JUNTA

Loading Line

Gs

PARAMETROS HERMETICIDAD, Tp

Créfica 4.1
Tipica Grafica de PVRC

Clase de Apriete Constante de Apriete C
Aire, Agua 0,1
Estandar 1,0
Apretada 10,0

7. Hermeticidad minima requerida,

Tomin = 01243 X Cx P, (P, = Presion de Diseno).
8. Hermeticidad del Ensamblaje,
T,,=01243Xx Cx P, (P, = Presion de prueba)

(Tipicamente 1,5 x P ).

9. Razén del Pardmetro de Hermeticidad,
T = Log (Tpa)/Log (Tormin)-
10. Tension de Operaciéon de las Juntas de Sellado,
S.,=G.(G/G xTp2)/T

11. Tension del Asentamiento de la Junta de Sellado,
S,.,=G,(Tp.?) /(e x15) - P, (Ai/Ag).

12. Factor de disefio, M_ = el mayor de Sm/Dd o
sz/Pd.

13. Carga del perno de disefio, W =A xS _ +AXP,
dondeS__eselmayordeS S  2P,S, .

m1’ = m2?

S,=Un valor permitido de la tensién de operacion de
la junta de sellado igual al 90% de la tensién minima
de la junta de sellado en la prueba que determiné las
constantes de la junta de sellado. Esta es de 6,21 MPa
(900 psi) para los procedimientos de prueba estan-
dares y ROTT suaves, y de 10,3 MPa (1500 psi) para el
procedimiento de la junta de sellado duro.
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INSTALACION DE LA JUNTA

SECCION 5

BUENAS PRACTICAS SOLUCIONDEPROBLEMAS
Material de la Junta Gb a Gs _Las bridas de acoplamiento deben ser del mis-
psi (MPa) psi (MPa) mo tipo y alineados correctamente.
_Los elementos de fijacién deben ser seleccio- PROBLEMA
Fibra comprimida - 1,6 mm (1/16”) nados para asegurar que no excedan el limite
elastico a la tensiéon requerida.
ICP 9400 680 (4,69) 0,29 2,40 (0,016) _Asegurese de que los elementos de fijacion
S2 MLESTER signos e pOdria Fuga experimentado después Fuga experimentado
I1CP 9600 1.200 (8’27) 0,22 3.4 (0'023) afectar a su ca paddad deca rga. F:r?:slira’::::c;iltea gde u?\ corto perido dep gespupés de unas
funcionamiento horas o dias

ICP 9700 1.180(8,14) 0,204 170 (1,17) _Se debe aplicar una capa fina y uniforme de
lubricante. En caso de que se utilice el acero

inoxidable, se debe asegurar que las capas sean
adecuadas. - . - POSIBLES CA S
PTFE Virgen - 1,6 mm (1/16”) 700 (4,83) 0,251 2,1(0,014)

_Las juntas de alta calidad siempre deben pro-
ceder de proveedores de buena reputacion.

Pérdida de carga debido al

Estrés insuficiente o P :
relajamiento de la junta o

excesivo, o distribuido

Posible ataque quimico
por el medio o posible

ICP PTFE Modificado (1,6 mm)

juntas. Estos pueden lubricar la junta de brida
interfaz y fomentar los efectos de

la relajacion. Q Q @ e @

122 8,3?; g,gz 0,004 (2,76.107°) _ Las juntas deben ser lo mas delgado posible. irregularmente pe{;ﬁ;}éiﬁ%iﬂ?;?éﬂ;lo erosion mecanica
ICPFLON 200 209 (1’44) 0 ’356 0,006 (4,14 .10°®) _ Primero se deben cortar los orificios de los
ICP FLON 300 ’ ’ 0,045 (3,10 10-4) pernos, seguido de los didmetros internos
ICP FLON 400 ! S y externos en las juntas FF. Hay que tener en
cuenta que si los orificios estan cerca de los dia-
Grafito expandido (1,5 mm) metros externos e internos, pueden producir
9000 970 (6,69) 0,384 0,05 (3,448 10-4) unta tensitén suficiente para romper la junta en
’ e, este punto. i -
9000R 816 (5,63) 0377 0.07 (4.83.10°Y : cudadosamerte comprobar S b ce Comeraba s compatigsd
’ ] . alineacion de la brida, acabado . . : ' ) )
9000RR 1.400 (9,65) 0,32 _ _ Las juntas deben almacenarse en un lugar superficial y el procedimientodel revisar el tipo de junta temperaturas. Revisar el tipo
5 ) N y la seleccién del material de juntay la seleccién del
0,01 (6,89.10°°) fresco y seco, lejos del calor,la humedad, la luz par de apriete material
directa del sol, el ozono, el agua, el petréleo
MICA 1.906 (13,14) 0,2 456 (3,14) y los productos quimicos. También se deben
almacenar en forma horizontal. (es decir, no
. . cuelgan en ganchos).
Junta Espirometalica 2.450 (16,89) 0,237 13,05 (0,09) PAR DE APRIETE
2.600 (17,93) 0,23 16,0 (0,11) . . .
(Acero Inoxidable / Grafito flexible) 480 (3,31) 043 9,76 (0,067) Las juntas deben apretarse uniformemente en al menos tres, o in-
(Acero Inoxidable / PTFE) cluso cuatro etapas, utilizando un patrén opuesto como se muestra
(Acero Inoxidable / Vermiculita) aqui.
Junta Camprofile ) Tenga en cuenta de que el “crosstalk” ocurre entre los tornillos du-
_ _ 410(2,83) 0.4 27(0,186) MALAS PRACTICAS rante el proceso de apriete, de manera que si apretamos y comprimi-
(Acero Inoxidable / Grafito) » Novuelva a ajustar el perno después de haber mos la junta, otro tornillo puede aflojarse. Por lo tanto, es aconsejable
Junta Metaloplasti expuesto las fibras comprimidas reforzados de asegurar que todos los tornillos estén bien fijados.
unta Metaloplastica elastdbmero a altas temperaturas.
Hierro dulce 2.800 (19,31) 0,23 15 (0,10) ;”Nuvr?ca erfn reutilizarse los elementos de ; ; ;
Acero Inoxidable 2.950 (20,34) 0,23 15(0,10) Jacion yJuntas: o ) 090
Cobre blando 1.800 (12,41) 0,35 15 (0,10) » Las juntas nunca deben ser “martillados” con- i ° : e 6 i e
tra la brida. Esto dafiaria tanto la brida como la i i @ i o
3 Metalool c da (MI114) junta reduciendo el rendimiento i i 1
unta Metaloplastica Corrugada de sellado. 7, Y A ey b i e emmemsmamin ]
1.251 (8,63) 0,309 11 (0,08) ] i o -] i o @ i )
Acero Inoxidable / Grafito » Evitar el uso de Componentesy Pastas para 3 E @ E @

Tabla 4.3 Constante de Juntas.
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SECUENCIA DE PAR DE APRIETE

FASE I: Aplique el par de apriete de atornillado hasta aproximadamente el 30% del valor final del par de apriete
siguiendo la secuencia diametralmente opuesta especificada en la TABLA 6.1. y TABLA 6.2.

FASE II: Repita la fase 1, incrementando el valor del par de torsién hasta aproximadamente el 60% del valor
final del par de apriete.

FASE III: Repita la fase 2, incrementando el valor del par de apriete hasta el valor final requerido del par de apriete.

FASE IV: Debera ser realizado un apriete final siguiendo una secuencia de perno a perno adyacente para ase-
gurar que todos los pernos hayan sido tensién dos de manera uniforme.

Requisitos del Acabado de la Superficie:

, X ACABADO SE LA SUPERFICIE DE LA BRIDA (Ra)
DESCRIPCION DE LA JUNTA SECCION

DE SELLADO TRANSVERSAL

pm p pulg

Plana no metalica 3,2a6,3 125a250

Camprofile 3,2a6,3 125a250

Espirometalica - 2,0a6,3 80a 250

Doble Encamisada @ 1,6a2,0 63a80

Camisa Exterior
Metalica ‘ 2,5 100-125

1,6 63

Metalica Corrugada : \'\\:\%b
\ \\%'

Metélica Ranurada “ 1,6 63

1,6 63

N /

RTJ @
Tabla 5.1

Acabado de la Superficie

NOTA: Bajo ninguna circunstancia las superficies de sellado de la brida deberan ser maquinadas de una ma-
nera en gque las marcas de las herramientas se extenderan en forma radial a través de la superficie de sellado.
Dichas marcas de herramientas son practicamente imposibles de sellar sin importar el tipo de sellado utilizado.
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PAR DE APRIETE

SECCION 6

RECOMENDACION DE PAR DE APRIETE

El par de apriete requerido para producir una determinada tension en los tornillos depende de una serie de
condiciones, algunas de las cuales son:

1. Didmetro del tornillo.

2. Tipo y nimero de roscas del tornillo.

3. Material del tornillo.

4. Condicion de la superficie de apoyo de la tuerca.

5. Lubricacién de las roscas y superficie de apoyo del tornillo.

En la tabla 6.1 puede verse un resumen de fuerzas maximas y par de apriete maximo para los diferentes tipos
de uniones roscadas en los casos de rosca lubricada y no lubricada, apretados con llave dinamomeétrica. Los
pares de apriete se calculan al 85% del limite elastico especificados en ISO 898-1.

mm kg = 0,10 (Rosca lubricada) i = 0,20 (Rosca no lubricada)
Frmax N Mp(Nm) Frmax ) Mp(Nm)

M4 4.200 5.900 7.100 2,4 3,3 4 3.900 5.450 6.550 2,9 4,1 4,9
M5 6.900 9.700 11.600 4,9 7 8 6.350 8.950 10.700 6 8,5 10
Mé 9.750 13.700 | 16.400 8 12 14 9.000 12.600 | 15.100 10 14 17
M7 14.400 | 20.200 | 24.200 13 19 23 13.200 | 18.500 | 22.200 16 23 28
M8 17.900 | 25.100 | 30.200 20 28 34 16.500 | 23.200 | 27.900 25 35 41
M9 23.800 | 33.400 | 40.100 29 41 49 22.000 | 30.900 | 37.100 36 51 61
M10 28.400 | 40.000 | 48.000 40 56 67 26.200 | 36.900 | 44.300 49 69 83
M12 41.500 | 58.500 | 70.000 69 98 115 38.300 | 54.000 | 64.500 86 120 145
M14 56.500 | 80.000 | 96.000 110 155 185 52.500 | 74.000 | 88.500 135 190 230
M16 78.500 | 110.000 | 132.000 170 240 285 73.000 | 102.000 | 123.000 210 295 355
M18 95.000 | 134.000 | 160.000 235 330 395 88.000 | 124.000 | 148.000 290 405 485
M20 | 122.000 | 172.000 | 206.000 330 465 560 114.000 | 160.000 | 192.000 410 580 690
M22 | 152.000 | 214.000 | 257.000 445 620 750 141.000 | 199.000 | 239.000 550 780 930
M24 | 176.000 | 248.000 | 298.000 570 800 960 164.000 | 230.000 | 276.000 710 1.000 1.200
M27 | 232.000 | 326.000 | 391.000 840 1.200 1.400 | 215.000 | 302.000 | 363.000 | 1.050 1.500 1.800
M30 | 282.000 | 397.000 | 476.000 | 1.150 1.600 1.950 | 262.000 | 368.000 | 442.000 | 1.450 2.000 2.400

Tabla 6.1. Fuerzas maximas y par de apriete maximo para los diferentes tipos de uniones roscadas.
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Enlatabla 6.2 puede verse un resumen del par de apriete recomendado para ANSI/ APIGA para los PAR DE APRIETES PARA ICP KIT DIELECTRICO

casos de tornillo recubierto de PTFE y no lubricada, apretados con llave dinamomeétrica. Los pares

. _ L. CLASE 150
de apriete se calculan al 72% del limite elastico. y CLASE 300
, Didmetro | Parde Apriete » B
[NPlS | pl:lurrlero Agujeros Requerido NPS NGmero Izlan.wetro Ear de A(;)rlete
Tension Tornillo recubierto de PTFE Tornillo sin lubricante pule. gujeros [pulg.] [pulg.] Agujeros gujeros equendo
ft.Lbg Kgg.cm [pulg.] fLb K
pulg - - - - .Lbg gs.cm
Par de Apriete Par de Apriete Par de Apriete Par de Apriete 1 4 1, 40 553 .
Ibg Nm Lbf. t Nm bf. ft w . » 0 = 1 4 % 80 1.106
il 2 1% 4 % 80 1.106
‘007 o1 1% 4 i 40 553 1% 4 % 110 1.521
=00 =013 2 4 % 80 1.106
: 2 8 % 110 1.521
¥ 7.450 48 35 80 59 2% 4 % 80 1.106 2% 8 % 150 2.074
3 4 % 110 1.521 3 8 % 150 2,074
% 11.865 92 68 155 115 3% 8 % 80 1.106 31 8 % 150 2.074
4 8 % 100 1.383 4 8 % 180 2.489
¥ 17.559 160 118 270 200 5 8 % 120 1.659 5 8 % 180 2.489
” 6 8 % 130 1.797 6 12 % 170 2.350
s 24.241 253 188 429 319 3 s % 130 1797 5 > ” 65 3.664
10 12 % 215 2.972 10 16 1 320 4.424
1 31.802 376 279 639 474
12 12 % 220 3.042 12 16 1% 450 6.221
1% 41.499 540 401 925 686 14 12 1 520 o 14 20 1% 450 6.221
16 16 1 320 4.424 16 20 1% 650 8.987
1% 52.484 745 553 1.285 953 18 16 1% 450 6.221 18 24 1Y% 650 8.987
20 20 1% 450 6.221 20 24 1% 650 8.987
1% 64.759 996 739 1.727 1.281 24 20 1% 650 8.987 24 24 1% 1.200 16.591
1% 78.322 1.297 962 2.261 1.677 CLASE 600 CLASE 900
. Diametro Par de Apriete
NPS Numero . . i3 5
1% 93.173 1.653 1.226 2.894 2.146 (pule] | Agujeros | ABuieros | Requerido NPS | Nomero | DIEmeno | Rarde Apriete
el | i | kerem [pulg] | Agujeros | "8V q
3 [pulg] ft.Lb. Kgs.cm
1% 109.313 2.069 1.534 3.636 2.696 1 4 ” 20 1106 -LDf gf-
1% 126.741 2.549 1.890 4.493 3.332 1A 4 * 1o 1521 ; ; > e 25
8
. . - - . 1, A % 110 1591 1% 4 % 170 2.350
s 1% 4 1 240 3.318
2 145.458 3.097 2.297 5.476 4.061 2 8 % 110 1.521 y
2% 8 % 150 2.074 2 8 % 179 2.350
2 1 :
2% 186.758 4.418 3.276 7.851 5.822 3 8 % 150 2.074 : 8 & Sk
3% 8 % 200 2.765 3 8 7 215 2.972
2% 233.212 6.068 4.500 10.828 8.030 4 8 % 225 3.111 4 8 1% 450 6.221
5 8 1 350 4.839 5 8 1% 650 8.987
2% 233.765 6.394 4.716 11.429 8.430 6 12 1 320 4.424 6 12 1% 455 6.291
8 12 1% 450 6.221 8 12 1% 820 11.337
2% 257.694 7.354 5.424 13.168 9.712 10 16 1Y, 650 8.987 10 16 1% 850 11.752
12 20 1% 675 9.332 12 20 1% 870 12.028
3 309.050 9.555 7.047 17.156 12.654 14 20 1% 820 11.337 12 20 1o 110 | R
16 20 1% 1.125 15.554 5
3% 365.070 12.154 8.965 21.878 16.136 18 2 1% 1430 19771 16 20 1% 1430 | SN
° : : 18 20 1% 2230 | 30.831
20 24 1% 1.400 19.356
3% 491.099 18.685 13.782 33.766 24.905 > 20 20 2 2300 | 31.799
24 24 1% 2.230 30.831
24 20 2% 5500 | 76.041
3% 525.521 20.620 15.208 37.293 27.506
Nota:
4 561.108 22.683 16.730 41.057 30.282 1. Los valores recomendados de par de apriete se basan en el uso del cuello soldado (pestanas integrales).
2. Otros tipos de bridas pueden requerir diferentes cargas de sellado.

Tabla 6.2. Par de apriete recomendado para ANSI / APIGA. 3. Los valores de par de pernos indicados corresponden a un esparrago lubricado con resultado de un factor

de friccion de 0,15.
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PAR DE APRIETES PARA ICP KIT DIELECTRICO RESISTENCIA QUIMICA DE LOS MATERIALES

CLASE 1500 SECC] O N 7
NPS NGmero Té?:r'fc:g Par de Apriete Requerido
[pulg.] Agujeros [iljlg] ft.Lbs Kgr.cm A continuacion observaremos la compatibilidad quimica de las planchas no metalicas:
1 4 % 110 1.521
Fibra Comprimida Grafito PTFE
1% 4 % 170 2.350
1% 4 1 240 3.318 MEDIA
2 8 % 170 2.350 9200 9200 G 9400 9400M 9600 9700 9700M 9800 9800M 9000 _C°OR | prre FLON | FLON | FLON
9000RR 200 | 300 | 400
2% 8 1 240 3.318
3 8 1% 370 5.115 Aceite ASTM N°1 H BN L] L] L] o o o (] L] ° ° ° ° °
4 8 11, 650 8.987 Aceite ASTM N°3 | | | | [ ] [ ] [ ] [} [ ] o [} [ ] [} [ ) [ ) [ ) [ )
i il e | o | o ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
5 3 1 2/4 1.000 13.826 Aceite de Silicona
Aceite Hidradlico ] [
6 12 1% 820 11.337 (Estero / Fosfato) ¢ | ¢ | © ®
8 12 1% 1.400 19.356 Aceite Hidraulico ] ] ® ) ® [} ) ) ) ) [ )
(Glicol)
10 12 1% 2.100 29.034 Ageite Hidradlico - - . . . . . . . . R
12 16 2 2.300 31.799 (Mineral)
Aceite Lubricant HE E e o [ ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
14 16 2% 3.400 47,007 certe tubricante
Aceite Transformador | @ | ®  ©® ° L4 L] ° ° ° ° ° ° ° )
1,
G 16 2% 4.300 °9.450 Acetaldehido ° ° ° ° ° °
18 16 2% 6.200 85.718 Acetamida o o o o | o | @ ° NEEEEE o | o
20 16 3 7.800 107.839 Acetato de Aluminio o | o | o | o ° ° m ° ° ° °
24 16 3% 13.000 179.732 Acetato de Amilo || ] (] ® ® ® ° ®
Acetato de Butilo H N ° ° ) ° ° )
Acetato de Cobre | | ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ J [ ] [} [ J [} [ J [ ]
CLASE 2500
Acetato de Etilo | | | [ [ [ ® ® ®
Didmetro Par de Apriete Acetato de Plomo | || [J [J [J [ J [J [J [J [J ® [ J ® [ J [J
[NPlS ] Al:lurpero Agujeros Requerido Acetato de Potasio o o | o e | o ° ° ° ° ° ° ° °
pulg. gujeros -
[pUIg] ftLbf Kgfcm Acetato de Vinilo [ J [ J [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Acetileno e | o | o ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1 4 % 170 2.350 Acetona = EEEEEEEREE
1% 4 1 300 4,148 Acido Acético ° u [ J ® || (] || ® u ® ® ® [}
Acido Adipi e | o | o ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1% 4 1% 400 5.530 Acido Adipico
Acido Benzoico H u ° ° ) ° ° ° ° ° )
2 . 1 300 4.148 Acido Citrico ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
2% 8 1% 400 5.530 Nota: Acido Clorhidrico20% H = H | | | ° | ° ° ° °
Aci idri % W | | | | | | | ] | | [} ] [ ° ® [ )
3 ) 1% 600 8.295 ‘ Acido Clorhidrico 36% i
1. Los valores recomendados de par de apriete Acido Crémico E = § ®E = L m % m ° ° ° °
4 8 1% 650 8.987 ;e basan en el uso del cuello soldado (pestafias Acido Estedrico ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
5 8 1% 1.500 20.738 integrales). hei iari . . .
4 ﬁ(c)loio Fluorhidrico - - - - - - - - m 140°C u 175°C m 175°C| m
6 8 2 2.300 31.799 2.Otros tipos de bridas pueden requerir diferen- Acido Férmico ] ° ° ° ° ° ° ° °
8 12 2 2.400 33.181 tes cargas de sellado. Acido Fosférico E E mE mE o o =m ° B <50% | <60% ® e o | o
. o Acido Lactico 50% ® ® [ ° ) ) ) ® ) ) ) ° )
10 12 2% 4.900 67.745 3. Los valores de par de pernos indicados corres- —
d . lubricado con resultado Acido Malico [ ] ® [ J [ J [ J [ ] [ J [ J [ J [ ] [ ] [ ] [ [}
12 12 2% 7.900 | 109.222 ponaden a un esparrago
de un factor de friccion de 0,15. ® Apto A Apto dependiendo de las condiciones M No apto
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Fibra Comprimida, Grafito, PTFE Fibra Comprimida, Grafito, PTFE

Fibra Comprimida Grafito PTFE
MEDIA
Fibra Comprimida Grafito PTFE
9200 9200G 9400 |9400M 9600 = 9700 9700 M| 9800 9800M 9000 | 9000R UNIKEM 201 | 202 | 204
MEDIA
o 9200 9200 G| 9400 9400M 9600 9700 9700M 9800 9800M 9000 | 90gorR| PTFE FLON ' FLON | FLON
Acido Nitrico 20% ] ] | | | | ] | | u u u ® ® [J [ ] 9000RR 200 300 | 400
Acido Nitrico 40% u u ] ] ] u ] ] ] ] ] ° ° ) °
Acido Nitrico 90% ] ] u u u ] u u u u u ° ° [} [ Cloruro de Etileno, m - - - - - - - - ° ° ° ° ° °
Acido Oleico ] ] u u ° ° ° [ B ) ° ° ° ° ° ° Cloruro de Etilo - - A A A
Acido Oxalico | ] | ] A A A A A A A [ ] ° o o [ [ ) Cloruro F‘e - - ° ° ° ° ° ° ° ° - ° ° ° °
. L 70% Magnesio
Acido Sulfarico 20% n n n n n m n m | = D% m ° ° ° °
20°C Cloruro de n m n n n n m m n ° n ° ° ° °
Acido Sulftrico 96% u u ] ] ] u ] ] ] ] ] ° ° ° ° Metileno
Agua ° ° ° ° ° ° ° ° ® ° ° ° ° ° ° Cloruro de Metilo | m | A u A A A A A [} [} [} ° ° [ ]
. Cloruro de
Aguarras ° ° ° ° ° ° ° o | o ° ° ° ° ° ° Pot;’srio A A © © © ® © ® ® ® © © © © ®
Alcohol Isopropilico A A o [ J [ [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ (] [ ] [ ] [ Cloruro de Sodio [ ] [ ] ° ° [ ) ° ° ° [ [} [ ] [} ° ° [}
Aluminato de Sodio o L o ° L L] o L] ° L] o o ° [ L4 Cloruro Férrico A A ° ° ° ° ° ° ° ° ] ° ° ° °
Aluminio o [} ° [ J [ [ ] A [ A [ ] [ o ® [ ] [ Creosota ] ] ] ] ] ] ] ] ] [ ) ° [} ° ° ®
Amoniaco | ] | ] ° A ° ° ° ° Y Y Y ° Y Y 100 °C Cresol u ] A u A A ] A u [ [ [ [ [ [
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DIMENSIONES

INTRODUCCION
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B. KIT DIELECTRICO
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Juntas Espirometaélicas para ASME B16.20 (para bridas BS 1560 & ASME/ANSI B16.5).............immmmmneernrreeennnn l 28
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Juntas Espirometalicas para JIS (para bridas JIS Presion Nominal 10 Kgf/cm2 - 20 Kgf/cm2)...ccccooeeeevevvvvveveeeees 132

DIMENSIONES

D. JUNTAS CAMPROFILE

Juntas Camprofile para EN 1514-6 (para bridas EN TOO2).......c e eeeeeeeses s ses e ses s ss s ses s sassas 134
Juntas Camprofile para ASME B16.20 (para bridas BS 1560 & ASME/ANSI B16.5 RF).....ccooorvvveeomeereereeseeneeveesseneessoen 135
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Juntas Camprofile para ASME B16.20 (para bridas ASME/ANSI B 16.47 SEIHES B)....cvvoovemereereeeeeeereereeeeeeveoersseeeevoneon, 138

E. JUNTAS METALOPLASTICAS

Juntas Metaloplasticas para EN 1514-4 (para bridas EN 1092) 139
Juntas Metaloplasticas para ASME B16.20 (para bridas BS 1560 & ASME/ANSI B16.5) 140
Juntas Metaloplasticas para ASME B16.20 (para bridas ASME/ANSI B 16.47 Series A) 141

F.JUNTAS G-ST

Juntas G-ST para EN 1514-1 (para bridas EN 1092) 142
Juntas G-ST-P/S para DIN 2690 (para bridas EN 1092) 143
Juntas G-ST-P/S para EN 1514-1 (para bridas EN 1092) 144
Juntas G-ST-P/K para DIN ISO 2501 PN 10 145
Juntas G-ST-P/KN para DIN 2690 (para bridas EN 1092) 146
Juntas G-ST-P/HTB para DIN EN 682 / VP 401 147
Juntas para brida G-ST-P/OE 148
Juntas G-ST-P/GR para FDG-0389 149

G. RING TYPE JOINT

Juntas RTJ para ASME B16.20 & API Std 6 A (para bridas ASME B16.5 Y ASME B16.47 A) 150

CALVOSEALING
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Dimensiones de Juntas No Metaélicas para EN 1514-1 / DIN 2690
(para bridas EN 1092 RF)

Dimensiones de Juntas No Metalicas para EN 1514-1/ DIN 2690
(para bridas EN 1092 FF)

DN oD PN2,5 - PN6 PN 10 - PN 16 - PN 40
(mm) D DN
PN 2,5 PN 6 PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 Taladro Taladro
(mm) oD BCD oD BCD
10 18 39 39 46 46 46 46 Ndmero o NdUmero o
15 22 44 44 51 51 51 51 taladros taladros
20 27 54 54 61 61 61 61 10 75 4 1 50 90 4 14 60
25 34 64 64 71 71 71 71 15 80 4 11 55 95 4 14 65
32 43 76 76 82 82 82 82 20 90 4 11 65 105 4 14 75
40 49 86 86 92 92 92 92 25 100 4 11 75 115 4 14 85
50 61 96 96 107 107 107 107 32 120 4 14 90 140 4 18 100
65 77 116 116 127 127 1272 127 40 130 4 14 100 150 4 18 110
80 89 132 132 142 142 142 142 50 140 4 14 110 165 4 18 125
100 115 152 152 162 162 168 168 65 160 4 14 130 185 8 18 145
125 141 182 182 192 192 194 194 80 190 4 18 150 200 8 18 160
150 169 207 207 218 218 224 224 100 210 2 18 170 235 8 29 190
200 220 262 262 273 273 284 290 125 240 8 18 200 270 8 26 220
250 273 317 317 328 329 340 352 150 265 8 18 225 300 8 26 250
300 324 373 373 378 384 400 417 200 320 8 18 280 375 12 2 320
350 356 423 423 438 444 457 474 250 375 12 18 335 450 12 30 385
400 407 473 473 489 495 514 546
300 440 12 22 395 515 16 30 450
450 458 528 528 539 555 564 571
350 490 12 22 445 580 16 33 510
500 508 578 578 594 617 624 628
400 540 16 22 495 660 16 36 585
600 610 679 679 695 734 731 747
450 595 16 22 550 685 20 36 610
700 712 784 784 810 804 833 -
500 645 20 22 600 755 20 36 670
800 813 890 890 917 911 942 -
600 755 20 26 705 890 20 39 795
900 915 990 990 1.017 1.011 1.042 -
1.000 1.016 1.090 1.090 1.124 1.128 1.154 - Dimensionesenmm
1.200 1.220 1.290 1.307 1.341 1.342 1.364 -
1.400 1.420 1.490 1.524 1.548 1.542 1.578 -
1,600 1.620 1.700 1.724 1.772 1.764 1.798 -
1.800 1.820 1.900 1.931 1.972 1.964 2.000 -
2.000 2.020 2.100 2.138 2.182 2.168 2.230 -
2.200 2.220 2.307 2.348 2.384 - - -
2.400 2.420 2.507 2.558 2.594 - - -
2.600 2.620 2.707 2.762 2.794 - - -
2.800 2.820 2.924 2.972 3.014 - - -
3.000 3.020 3.124 3.172 3.228 - - -
3.200 3.220 3.324 3.382 - - - -
3.400 3.420 3.524 3.592 - - - -
3.600 3.620 3.734 3.804 - - - -
3.800 3.820 3.931 - - - - - o
4.000 4.020 4.131 - - - - -
oD
Dimensionesenmm oD

DIMENSIONES CALVOSEALING
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Dimensiones de Juntas No Metadlicas para ASME B16.21
(para bridas BS1560 & ASME/ANSI B16.5 RF)

Dimensiones de Juntas No Metadlicas para ASME B16.21
(para bridas BS 1560 & ASME/ANSI B16.5 FF)

DN DN o oD ON Clase 150 Clase 300 Clase 600 / Clase 900
| (inch) (mm) (inch) D
; Clase 150 Clase 300 Clase 400 Clase 600 Clase 900 oD Ne ] BCD oD Ne ] BCD oD Ne ] BCD
| Agujeros Agujeros Agujeros
5 £ 15 21 48 54 54 54 64
%
20 27 57 67 67 67 70 % 21 89 4 16 60 95 4 16 67 95 4 16 67
{
i 1 25 33 67 73 73 73 79 % 27 98 4 16 69,9 117 4 19 82,6 117 4 19 83
1% 32 42 76 83 83 83 89 1 33 108 4 16 79,4 122 4 19 88,9 124 4 19 89
1% 40 48 86 95 95 95 98 1% 42 117 4 16 88,9 133 4 19 98,4 133 4 19 98
2 50 60 105 111 111 111 143 1% 48 127 4 16 98,4 155 4 22 114,3 156 4 22 114
21 65 73 124 130 130 130 165 2 60 152 4 19 120,7 165 8 19 127 165 8 19 127
3 80 89 137 149 149 149 168 2% 73 178 4 19 1397 191 8 22 149,2 191 8 22 149
i 90 102 162 165 e 162 i 3 89 191 4 19 1524 210 8 22 168,3 210 8 22 168
3y 102 216 8 19 1778 229 8 22 184,2 229 8 25 184
‘- 4 100 114 175 181 178 194 206
| 4 114 229 8 19 1905 254 8 22 200 273 8 25 216
5 125 141 197 216 213 241 248
| 5 141 254 8 22 2159 279 8 22 235 330 8 29 267
| 6 150 168 222 251 248 267 289
! 6 168 279 8 22 2413 318 12 22 269,9 356 12 29 292
8 200 219 279 308 305 321 359
; 8 219 343 8 22 2985 381 12 25 330,2 419 12 31 349
% % S0 273 340 362 359 400 435 10 273 406 12 25 362 445 16 29 641,4 508 16 35 432
12 300 324 410 422 419 457 498 12 324 483 12 25 4318 521 16 32 4509 559 20 35 489
14 350 356 451 486 483 492 521 14 356 533 12 29 4763 584 20 32 5144 603 20 38 527
Z 16 400 406 514 540 537 565 575 16 406 597 16 29 5398 648 20 35 571,5 686 20 41 603
18 450 457 549 597 594 613 638 18 457 635 16 32 5779 711 24 35 628,7 743 20 44 654
1 20 500 508 606 654 648 683 699 20 508 699 20 32 635 775 24 35 685,8 813 24 a4 724
' 24 600 610 718 775 768 791 838 24 610 813 20 29 7493 914 24 41 812,8 910 24 51 838
Dimensionesen mm Dimensionesenmm
ID
ID
- BCD
oD oD
DIMENSIONES CALVOSEALING
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Dimensiones de Juntas No Metalicas para ASME B16.21
(para bridas ASME B16.47 Series A & ASME B16.47 Series B RF)

Dimensiones de Juntas No Metalicas para ASME B16.21
(para bridas ASME 'B16.47 Series A FF)

oN ASME B16.47 SERIE A ASME B16.47 SERIE B oN o Clase 150 Clase 300 Clase 600
(inch) b b Taladro Taladro Taladro
c D o Y (inch) oD Ne BCD 0D \e (HED..| OD. . BCD
Clase150  Clase300 = Clase400 = Clase 600 = Clase150  Clase 300 Clase 400 Clase 600 Agujeros 2 Agujeros g W os | 2
22 559 660 705 702 733 - - - N 22 559 | 749 20 35 695 = 838 24 41 743 870 24 48 778
2% 660 75 835 832 867 795 272 46 265 26 660 | 870 24 35 806 972 28 44 876 1016 28 51 914
28 711 | 927 28 35 864 | 1035 28 44 940 = 1073 28 54 965
28 711 832 899 892 914 776 826 800 819
30 762 | 984 28 35 914 | 1092 28 48 997 1130 28 54 1022
30 762 883 953 946 972 827 886 857 879 32 813 | 1060 28 a1 978 | 1149 28 51 1054 1194 28 60 | 1080
32 813 940 1.006 1.003 1.022 881 940 911 933 34 864 1111 32 41 1029 1207 28 51 1105 1245 28 60 | 1130
34 864 991 1057 1054 1073 935 994 962 997 36 914 1168 32 41 1086 = 1270 32 54 1168 1314 32 67 | 1194
38 965 | 1238 32 a1 1149 1168 32 41 1092 1270 32 60 1162
36 914 1.048 1.118 1.118 1.130 987 1.048 1.022 1.048
40 | 1016 1289 36 a1 1200 = 1207 32 44 1156 1321 32 60 1213
38 965 1111 1.054 1.073 1.105 1.045 1.099 - - 42 1067 1346 36 41 1257 = 1289 32 44 1207 1403 32 67 | 1283
40 1.016 1.162 1.115 1.132 1.156 1.099 1.149 - N 44 | 1118 1403 40 a1 1314 1365 32 48 1264 1454 32 67 | 1334
i 1067 1219 1165 1178 1219 1146 1200 i i 46 | 1168 1454 40 a1 1365 1416 28 51 1321 1511 28 67 = 1391
48 | 1219 1511 44 a1 1422 1467 32 51 1372 1594 32 73 1461
44 1.118 1.276 1.219 1.232 1.270 1.197 1.251 - -
50 @ 1270 1568 44 48 1480 1530 32 54 1429 1670 32 79 | 1524
46 1168 1.327 1.273 1.289 1.327 1.256 1318 - - 52 | 1321 1626 44 48 1537 1581 32 54 | 1480 1721 32 79 | 1575
48 1.219 1.384 1.324 1.346 1.391 1.307 1.368 y N 54 | 1372 1683 44 48 1594 1657 28 60 | 1549 1778 28 79 1632
% 0 1435 1378 1403 1448 1357 1419 ) i 56 | 1422 1746 48 48 1651 1708 28 60 | 1600 1854 28 86 1695
58 | 1473 1803 48 48 1708 1759 32 60 | 1651 1905 32 86 1746
52 1.321 1.492 1.429 1.454 1.499 1.408 1.470 - -
60 | 1524 1854 52 48 1759 1810 32 60 | 1702 1994 32 92 1810
54 1.372 1.549 1.492 1.518 1.556 1.464 1.556 - -
Dimensionesenmm
56 1.422 1.607 1.543 1.569 1.613 1.514 1.594 - -
58 1.473 1.664 1.594 1.619 1.664 1.580 1.673 - -
60 1.524 1.715 1.645 1.683 1.721 1.630 1.705 - -

Dimensionesen mm

T /7

I DESCRIPCIONES TOLERANCIA | |
| | (mm)
Diametro Exterior de la Junta +0/-3,0 - b
ID
— BCD
Diametro Interior de la Junta 3,0
OD oD

DIMENSIONES CALVOSEALING
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Dimensiones de Juntas No Metalicas para BS 3063
(para bridas BS 10 RF & FF)

Dimensiones de Juntas No Metalicas para ASME B16.21
(para bridas ASME B16.47 Series B FF)

Clase 150 Clase 300 Clase 600 RF FF
DN ID DN
) . . . ) TABLA D TABLAE
(inch) oD n ] BCD oD n 2 BCD oD n ] BCD (inch) D oD
agujeros agujeros agujeros Taladro Taladro
oD No BCD oD No BCD
26 660 786 36 22 745 867 32 35 803 889 28 44 806 Agujeros 4] Agujeros 9]
28 711 837 40 22 795 921 36 35 857 953 28 48 864 " 1 50 o5 2 14 67 95 4 14 67
30 762 887 44 22 846 991 36 38 921 | 1.022 28 51 927 v, 27 59 102 4 14 73 102 4 14 73
32 813 941 48 22 900 1.054 32 41 978 | 1.086 28 54 984 1 34 68 114 4 14 83 114 4 14 83
34 864 | 1.005 40 25 957 1.108 36 a1 1.032  1.162 24 60 | 1.054 1% 43 73 121 4 14 87 121 4 14 87
36 914  1.057 a4 25 1.010 1172 32 44 1.089  1.213 28 60  1.105 1% 48 84 133 4 14 98 133 4 14 98
38 965 1124 40 29 1.070  1.222 36 44 1.140 - - - - 2 60 97 152 4 18 114 152 4 18 114
40 1016 1175 a4 29 1121 1.273 40 44 1191 - - - - 2% 76 110 165 4 18 127 165 4 18 127
42 1067 1.226 48 29 1172 1334 36 48 1.245 - - - - 3 89 129 184 4 18 146 184 4 18 146
3% 102 148 203 4 18 165 203 8 18 165
44 1118 1.276 52 29 1.222 1384 40 48 1.295 - - - -
4 114 160 216 4 18 178 216 8 18 178
46 1168  1.341 40 32 1.284 1461 36 51 1.365 - - - -
5 140 192 254 8 18 210 254 8 18 210
48 1219 1.392 44 32 1335 1511 40 51 1.416 - - - -
6 168 217 279 8 18 235 279 8 22 235
50 1.270  1.443 48 32 1386  1.562 a4 51 1.467 - - - - ; 194 43 205 8 18 260 305 8 9o 260
52 1.321 1.494 52 32 1.437  1.613 48 51 1.518 - - - - 8 219 275 337 8 18 292 337 8 22 292
54 1.372 1.549 56 32 1.492 1.673 48 51 1.578 - - - - 9 244 306 368 8 18 324 368 12 22 324
56 1.422  1.600 60 32 1.543 1.765 36 60 1.651 - - - - 10 273 333 406 8 22 356 406 12 22 356
58 | 1.473 1675 48 35 1.611  1.827 40 60 1.713 - - - - 12 324 384 457 12 22 406 457 12 25 406
60 | 1.524 1.726 52 35 1.662  1.878 40 60 1.764 - - - - 13 356 416 489 12 22 438 489 12 25 438
14 381 445 527 12 25 470 527 12 25 470
Dimensionesenmm
15 406 470 552 12 25 495 552 12 25 495
16 432 495 578 12 25 521 578 12 25 521
17 457 527 610 12 25 552 610 12 25 552
18 483 559 641 12 25 584 641 16 25 584
19 508 584 673 12 25 610 673 16 25 610
20 533 616 705 16 25 641 705 16 25 641
21 559 648 737 16 25 673 737 16 29 673
22 584 670 762 16 29 699 762 16 29 699
|23 610 695 787 16 29 724 787 16 29 724
’ 24 635 727 826 16 29 756 826 16 32 756

Dimensionesenmm

el) /)

%

|

BCD

oD

DIMENSIONES CALVOSEALING
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Dimensiones de Juntas No Metalicas para BS 3063
(para bridas BS 10 RF & FF)

Dimensiones de Juntas:No Metalicas para BS 3063
(para bridas BS 10 RF & FF)

RF FF RF FF
DN DN
TABLA F/ TABLA H TABLAJ TABLA K
inch ID D i
( ) 0 Taladro Taladro (inch) ID oD Taladro
oD N© 5 BCD oD No 5 BCD oD Ne BCD
Agujeros Agujeros Agujeros 2
Y5 21 52 95 4 14 67 95 4 18 67 1 21 65 114 4 18 83
% 27 59 102 4 14 73 102 4 18 73 ” 27 65 114 4 18 83
1 34 70 121 4 18 87 121 4 18 87 1 34 78 127 4 18 95
1y 43 81 133 4 18 98 133 4 18 98 19 43 81 133 4 18 98
11 48 86 140 4 19 105 140 4 18 105 15, 18 92 152 4 22 114
2 60 110 165 4 18 127 165 4 22 127 5 60 110 165 8 18 197
21, 76 129 184 8 18 146 184 8 22 146 0y, 76 124 184 8 o 146
3 89 148 203 8 18 165 203 8 22 165 3 89 143 203 g I~ 165
3 102 160 216 8 18 178 216 8 22 178
3% 3% 102 159 229 8 25 184
4 114 173 229 8 18 191 229 8 22 191
4 114 171 241 8 25 197
5 140 213 279 8 22 235 279 8 25 235
5 140 210 279 12 25 235
6 168 238 305 12 22 260 305 12 25 260
6 168 235 305 12 25 260
7 194 270 337 12 22 292 337 12 25 292
7 191 264 343 12 29 292
8 219 302 368 12 22 324 368 12 25 324
8 216 289 368 12 29 318
9 244 330 406 12 25 356 406 12 29 356
9 241 327 406 16 29 356
10 273 356 432 12 25 381 432 12 29 381
12 324 413 489 16 25 438 489 16 29 438 10 270 352 432 16 29 381
13 356 441 527 16 29 470 527 16 32 470 12 321 400 489 16 29 432 ]
14 381 467 552 16 29 495 552 16 32 495 13 346 | 448 | 546 16 35 483 .
15 406 492 578 16 29 521 578 16 32 521 14 371 | 473 572 16 35 508 5
16 432 524 610 20 29 552 610 20 32 552 15 397 505 603 20 35 540 *®
17 457 556 641 20 29 584 641 20 32 584 Dimensionesen mm
18 483 578 673 20 32 610 673 20 35 610
19 508 610 705 20 32 641 705 20 35 641
20 533 641 737 24 32 673 737 24 35 673
21 559 667 762 24 32 699 762 24 35 699 TOLERANCIAS
22 584 692 787 24 32 724 787 24 35 724
>DN14-+0/-3,00mm
24 635 746 851 24 35 781 851 24 38 781

Dimensionesenmm

Diametro Interior (ID) <DN12-0+/-1,50 mm ’Jm‘ /

mf II >DN14-0+/-1,50 mm
Diametro Centro Perno +/-1,50 mm
|
N I
. . ) BCD +/-0,76 mm D
DIMENSIONES CALVOSEALING
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Dimensiones de Juntas No Metdlicas BMS 21
(para bridas JIS - Macho & Hembra, Tongue & Groove)

Kit Dieléctrico ICP KDO1/ KDO4
(para bridas ANSI / ASME B16.5 RF & FF)

Machoy Hembra Tongue & Groove Clase 150 Clase 300
DN .DN D RF FF RF FF
(mm) d; (mm) d,, (mm) d; (mm) d,, (mm) (inch) s .,
oD oD BCD 2 N oD oD BCD P N
Perno Agujeros
10A 18 38 28 38
Y 13 a4 92 60,5 17 4 50 98 66,5 17
15 22 42 32 42 S
Y 19 54 102 69,9 17 4 63 120 82,6 21 4
20 28 50 38 50 1 25 63 111 79,2 17 4 69 127 88,9 21 4
25 35 60 a5 60 1% 32 73 121 88,9 17 4 79 136 98,6 21 4
1% 38 82 130 98,6 17 4 91 158 114,3 24 4
32 43 70 55 70 2 51 101 155 120,7 20 4 107 168 127 21 8
40 49 75 60 75 2% 64 120 181 139,7 20 4 127 194 149,4 24 8
50 61 % 70 9 3 76 133 194 152,4 20 4 145 213 168,1 24 8
3% 89 158 219 177,8 20 8 161 232 184,2 24 8
65 77 110 90 110 4 102 171 232 190,5 20 8 177 257 200,2 24 8
80 90 120 100 120 5 127 193 257 215,9 23 8 212 282 235 24 8
% 102 130 110 130 6 152 218 282 241,3 23 8 247 321 269,7 24 12
8 203 276 346 298,5 23 8 304 384 330,2 27 12
100 115 145 125 145 10 254 336 409 362 26 12 358 448 387,4 30 16
125 141 175 150 175 12 305 406 486 431,8 26 12 419 524 450,9 33 16
150 167 215 190 215 14 337 447 536 476,3 29 12 482 587 514,4 33 20
16 387 511 600 539,8 29 16 536 651 571,5 37 20
200 218 260 230 260 18 438 546 638 577,9 33 16 593 714 628,7 37 24
250 270 325 205 325 20 489 603 702 635 33 20 650 778 686,8 37 24
24 591 714 816 749,3 36 20 771 917 812,8 43 24
300 321 375 340 375
Dimensionesenmm
350 359 415 380 415
Clase 600 Clase 900
400 410 475 440 475 .DN D RE FF RF FF
450 460 523 483 523 (inch) " e
m oD oD BCD 2 oD oD BCD 2 \
500 513 575 535 575 Perno Agujeros
550 564 625 585 625 v 13 50 98 66,5 17 4 60 124 82,6 24 4
600 15 675 o35 675 Y 19 63 120 82,6 21 4 66 133 88,9 24 4
1 25 69 127 88,9 21 4 76 152 101,6 27 4
650 667 727 682 727 < 1% 32 79 136 98,6 21 4 85 162 111,3 27 4
700 718 777 732 777 I 1% 38 91 158 114,3 242 4 95 181 124 30 4
750 70 830 787 g32 - 2 51 107 168 127 21 8 139 | 219 165,1 27 8
2% 64 127 194 149,4 24 8 162 | 247 190,5 30 8
800 820 882 837 882 3 76 145 213 168,1 24 8 165 = 244 190,5 27 8
850 872 934 889 934 3% 89 158 232 184,2 27 8 - - - - -
4 102 190 276 215,9 27 8 203 | 295 235 33 8
900 923 987 937 987 5 127 238 333 266,7 30 8 244 | 352 279,4 37 8
1.000 1.025 1.092 1.042 1.092 rim 6 152 263 359 292,1 30 12 285 | 384 317,5 33 12
1.100 | 1.130 1.192 1.142 1.192 L S R g, 317 422 1N, | 12 355 | 473 393,7 40 12
. | e i b0 254 39 511 | 4318 7\ 370 e 431 | 549 469,9 40 16
1.200 [ B2 Th 1.237 L2392 e 305 453 562 489 37 20 495 613 5334 40 20
1.300 ; 1.335 ! 1.392 1.337 1.392 14 337 488 606 5271 40 20 517 | 644 558,8 43 20
e i N ] %6 s sex ey | 033 43 20 SM 78 66 4 20
i ; i : 2 : s 18 438 609 746 654,1 46 20 635 790 6858 52 20
1.400 oo 14ss 1.492 1.437 1.492 R 20 489 679 | 816 723,9 46 24 695 860 749,3 55 20
1.500 | 1.540 1.592 1.537 1.592 op ‘ 24 591 787 943 838,2 52 24 835 1044 901,7 68 20
' TN L SIS P SN T SRS ] 3 LI PP I DRGNS 5] 3L T SIS PR IRI I LI T A d P LIPS N AL LTINS Y T A % *
Dimensionesenmm Dimensionesen mm
DIMENSIONES CALVOSEALING
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KIT DIELECTRICO ICP KD02 / KD0O3
(para bridaSANSI/ASME B16.5 RF)

Dimensiones de Juntas Espirometalicas para EN 1514-2 / DIN 2690
(para bridas EN 1092-1)

Clase 150 Clase 300 Clase 600 Clase 900 Clase 1500 Clase 2500 ANILLO
DN INTERNO ELEMENTO DE SELLADO ANILLO EXTERNO
(inch) RF RF RF RF RF RF DN
(mm)
D oD D oD D oD D oD D oD D oD dq (mm) dy (mm) dg (mm) d,y (mm)
A 13 44 13 50 13 50 13 60 13 60 13 66 | TG
\
Y 19 54 19 63 19 63 19 66 19 66 19 72 :
: PN PN PN PN PN PN 10 PN 25 PN 40 PN 63 PN100  PN160
1 25 63 25 69 25 69 25 76 25 76 25 82 10-160 10-160 10-40 63-160
1% 32 73 32 79 32 79 32 85 32 85 32 101 ;
1% 38 82 38 91 38 91 38 95 38 95 38 114 10 18 24 34 34 46 46 46 SO R s
2 51 101 51 107 51 107 51 139 51 139 51 143 15 23 29 39 39 51 51 51 61 61 61
1,
2% 64 120 64 127 64 127 64 162 64 162 64 165 20 28 34 6 ) o1 o1 o1 i 3 :
3 76 133 76 145 76 145 76 165 76 171 76 193
35, 89 158 89 161 89 158 ) ) ) ) i i 25 35 41 53 53 71 71 71 82 82 82
4 102 171 102 177 102 190 102 203 102 206 102 231 32 43 49 61 - 82 82 82 - - 3
5 127 193 127 212 127 238 127 244 127 250 127 276 40 50 56 68 68 92 92 92 103 103 103
6 152 218 152 247 152 263 152 285 152 279 152 314 s
50 61 70 86 86 107 107 107 113 119 119
8 203 276 203 304 203 317 203 355 203 349 203 384 i
10 254 336 254 358 254 396 254 431 254 431 254 473 65 77 86 102 106 127 127 127 137 143 143
12 305 406 305 419 305 453 305 495 305 517 305 546 30 90 99 115 119 142 142 142 148 154 154
14 337 447 337 482 337 488 - -
337 517 337 574 100 115 127 143 147 162 168 168 174 180 180
16 387 511 387 536 387 562 387 571 387 638 - -
18 238 526 438 593 238 609 438 635 438 701 i ) 125 140 152 172 176 192 194 194 210 217 217
20 489 603 489 650 489 679 489 695 489 752 - - 150 167 179 199 203 217 224 224 247 257 257
24 591 714 91 | 771 | 591 787 591 835 591 898 - - 200 216 228 248 252 272 284 290 309 324 324
Dimensionesenmm 250 267 279 303 307 327 340 352 364 391 388
300 318 330 354 358 377 400 417 424 458 458
350 360 376 400 404 437 457 474 486 512 -
400 410 422 450 456 488 514 546 543 572 -
500 510 522 550 556 593 624 628 657 704 -
600 610 622 650 656 695 731 747 764 813 -
700 710 722 756 762 810 833 852 879 950 -
TIPO RF TIPO FF 800 810 830 864 870 917 942 974 988 - -
900 910 930 964 970 1.017 1.042 1.084 1.108 - -
1.000 1.010 1.030 1.074 1.080 1.124 1.154 1.194 - - -

=]
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Dimensiones de Juntas Espirometalicas para ASME B16.20
(para bridas BS 1560 & ASME/ANSI B16.5)

Dimensiones de Juntas Espirometalicas para ASME B16.20
(para bridas ASME/ANSI B 16.47 Series A)

ANILLO INTERNO ANILLO INTERNO
DN x : DN
(inch) Diametro interno - dy (mm) (inch) Diametro interno - d1 (mm)
Clase Clase Clase Clase Clase Clase150 = Clase300  Clase400  Clase 600  Clase 900
150-300 400-600 900 1500 2500
26 654,1 654,1 660,4 647,7 660,4
% 14,2 14,2 14,2 14,2 14,2
28 704,9 704,9 711,2 698,5 711,2
Ya 20,6 20,6 20,6 20,6 20,6
1 5% o 26.9 26.9 26.9 269 30 755,7 755,7 755,7 755,7 762,0
i 38'1 38’1 38’1 33’3 33'3 32 806,5 806,5 812,8 812,8 812,8
4 'y 'y 'y » ’
He aas aas aas ala 414 34 857,3 857,3 863,6 863,6 863,6
2 y y y 5 y
) 556 556 556 523 523 36 908,1 908,1 917,7 917,7 920,8
21, 665 665 665 635 635 38 958,9 952,5 952,5 952,5 1009,7
3 81.0 78.7 787 787 78.7 40 1009,7 1003,3 1000,3 1009,7 1060,5
2 106.4 106.4 106.4 106.4 106.4 42 1060,5 1054,1 1051,1 1066,8 1111,3
5 1318 1318 1318 1318 1318 44 1111,3 1104,9 1104,9 1111,3 1155,7
6 157,2 157,2 157,2 157,2 157,2 46 1162,1 1152,7 1168,4 1162,1 1219,2 m [[
8 215,9 209,6 196,9 196,9 196,9 m L 48 1212,9 1209,8 1206,5 1219,2 1270,0
10 268,2 260,4 246,1 246,1 246,1 50 1263,7 1244,6 1257,3 1270,0 - 2
12 317,5 317,5 292,1 292,1 292,1 2 52 1314,5 1320,8 1308,1 1320,8 - I—\“ I
14 349,3 349,3 320,8 320,8 - m | = 54 1358,9 1352,6 1352,6 1378,0 - /- .
16 400,1 400,1 374,7 368,3 - [l la 56 1409,7 1403,4 1403,4 1428,8 - &
ds
18 449,3 449,3 4255 425,5 - g 58 1460,5 1447,8 1454,2 1473,2 - .
20 500,1 500,1 482,6 476,3 - . 60 1511,3 1524,0 1517,7 1530,4 -
24 603,3 603,3 590,6 577,9 -
ELEMENTO DE SELLADO ANILLO EXTERNO
ON ELEMENTO DE SELLADO ANILLO EXTERNO DN Didmetro interno - dp (mm) / Didmetro externo - d3 (mm) Didmet . s (i)
oy . .y . lametro externo - mm
(inch) Diametro interno - dy (mm) d3 (mm) Diametro externo - d4 (mm) (inch) Clase 150 Clase 300 Clase 400 Clase 600 Clase 900 4
Clase Clase = Clase Clase Clase Clase Clase Clase Clase Clase Clase Clase Clase Clase Clas Clas Clase = Clas Clas
ID oD ID oD ID oD ID oD ID oD
- - 1 4 9 1 2
1_50 4(_)0 900 1500 2500 150 900 50 300 00 600 00 500 500 e e 400 e e
300 600 600 2500 150 300 600 900
26 673,1 704,9 6858 736,6 6858 736,6 6858 736,6 6858 736,6 774,77 8350 8319 866,8 8827
Ya 19,1 19,1 19,1 19,1 19,1 31,8 31,8 47,8 54,1 54,1 54,1 63,5 63,5 63,5
28 723,9 755,7 736,6 787,4 736,6 787,4 736,6 787,4 736,6 787,4 831,9 898,5 892,2 914,4 946,2
Y 25,4 25,4 25,4 25,4 25,4 39,6 39,6 57,2 66,8 66,8 66,8 69,9 69,9 76,2
30 774,7 806,5 793,8 844,6 793,8 844,6 793,8 844,6 793,8 844,6 882,7 952,5 946,2 971,6 1009,7
1 31,8 31,8 31,8 31,8 31,8 47,8 47,8 66,8 73,2 73,2 73,2 79,5 79,5 85,9

32 825,5 860,4 850,9 901,7 8509 901,7 8509 9017 8509 901,7 939,8 1006,5 1003,3 1022,4 1073,2
34 876,3 911,2 901,7 952,5  901,7 952,5 901,7 952,5 901,7 952,5 990,6 1057,3 1054,1 1073,2 1136,7
36 927,1 968,4 955,7 1006,5 955,7 1006,5 9557 1006,5 958,9 1009,7 1047,8 1117,6 1117,6 1130,3 1200,2
38 977,9 1019,2 977,9 1016,0 971,6 1022,4 990,6 1041,4 10351 10859 1111,3 1054,1 1073,2 1104,9 1200,2
40 1028,7 1070,0 1022,4 1070,0 1025,5 1076,3 1047,8 1098,6 1098,6 1149,4 1162,1 1114,4 1127,1 1155,7 1251,0
42 1079,5 1124,0 1073,2 1120,8 1076,3 1127,1 1104,9 1155,7 1149,4 1200,2 1219,2 1165,2 1177,9 1219,2 1301,8
44 1130,3 1177,9 1130,3 1181,1 1130,3 1181,1 1162,1 1212,9 1206,5 1257,3 1276,4 1219,2 1231,9 1270,0 1368,4
46 1181,1 1228,7 1177,9 1228,7 1193,8 1244,6 1212,9 1263,7 1270,0 1320,8 1327,2 1273,2 1289,1 1327,2 1435,1
48 1231,9 1279,5 1235,1 1285,9 1244,6 1295,4 1270,0 1320,8 1320,8 1371,6 1384,3 1324,0 1346,2 1390,7 1485,9

1% 47,8 47,8 39,6 39,6 39,6 60,5 60,5 76,2 82,6 82,6 82,6 88,9 88,9 104,9
1% 54,1 54,1 47,8 47,8 47,8 69,9 69,9 85,9 95,3 95,3 95,3 98,6 98,6 114,6
2 69,6 69,6 58,7 58,7 58,7 85,9 85,9 104,9 111,,3 111,3 1113 143 143 146,1
2% 82,6 82,6 69,9 69,9 69,9 98,6 98,6 124 130,3 130,3 130,3 1651 1651 1684
3 101,6 101,6 95,36 92,2 92,2 120,7 120,7 136,7 149,4 149,4 1494 168,4 174,8 196,9
4 127 120,7 120,7 117,6 117,6 1494 149,4 174,8 1811 177,8 193,8 206,5 209,6 235
5 155,7 @ 147,6  147,6 143 143 177,8 177,8 196,9 215,9 212,9 241,3 247,77 254 279,4
6 182,6 174,8 174,8 1715 171,5 209,6 209,6 222,3 251 247,7  266,7 289,1 282,77 317,55
8 233,4 225,6 222,33 2159 2159 263,7 263,7 279,4 308 304,8 320,8 359,9 352,6 3874
10 287,3 274,6  276,4 266,7 270 317,5 317,5 339,9 362 358,9 400,1 4351 4351 476,3

50  1282,7 1333,5 12954 1346,2 12954 13462 1320,8 13716 - - 14351 1378,0 1403,4 1447,8 -
12 | 339,9 327,2 3239 3239 3175 3747 3747 409,7 4224 4191 4572 4986 520,7 549,4

52 1333,5 1384,3 1346,2 1397,0 1346,2 1397,0 1371,6 14224 - - 14923 14288 14542 1498,6 -
14 371,6 362 3566 362 - 406,4  406,4 = 450,9 4859 4826 4923 5207 5779 -
16 4224 4128 4128 4067 i 463.6 | 263.6 | 514.4 | 5398 | 5367 | 565.2 | 574.8 | 6aLa ) 54 1384,3 14351 1403,4 1454,2 1403,4 14542 1428,8 1479,6 - - 15494 14923 1517,7 15558 -
18 | 4747 | 4699 4636 4636 . 5271 | 5271 | 5494 | 5969 | 5939 | 6129 | 6383 | 7049 ) 56 14351 14859 1454,2 15050 1454,2 15050 1479,6 15558 - - 1606,6 15431 15685 1612,9 -
20 | 5255 520,7 5207 5144 - 577,9 577,9 6066 6541 647,7 6828 698,5 7557 - 58 14859 1536,7 1511,1 1562,1 15050 15558 1536,7 1587,5 - - 1663,7 1593,9 1619,3 1663,7 -
24 6287 6287 6287 616 - 6858 6859 717,6 7747 7684 790,7 8382 9017 - 60  1536,7 1587,5 1562,1 1612,9 1568,5 1619,3 1593,9 16447  -- - 17145 1644,7 1682,8 1733,6  --
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Dimensiones de Juntas Espirometalicas para ASME B16.20
(para bridas ASME/ANSI B 16.47 Series B)

Dimensiones de Juntas Espirometalicas para BS 3381
(para bridas BS 1560 / ASME B 16.5)

ANILLO INTERNO ANILLO
DN - : DN INTERNO ELEMENTO DE SELLADO ANILLO EXTERNO
(inch) Diametro interno - d, (mm) (inch)
Clase 150 Clase 300 Clase 400 Clase 600 Clase 900 dq (mm) dy (mm) d3 (mm) dg (mm)
26 654,1 654,1 654,1 644,7 666,8 Clase
28 704,9 704,9 701,8 685,8 717,6 150 - Clase Clase Clase Clase Clase Clase Clase Clase Clase Clase Clase
30 755,7 755,7 752,6 752,6 781,1 1500 2500 150 300- 2500 150- 150 300 600 900 1500 2500
32 806,5 806,5 800,1 793,8 838,2 1500 600
34 857.3 857.3 850,9 850,9 895,4 % 14,3 14,3 18,7 18,7 18,7 32,2 47,6 54 54 63,5 63,5 69,9
36 08,1 9081 8987 9017 9208 % 20,6 20,6 26,6 25 25 40,1 57,2 66,7 66,7 69,9 69,9 76,2
38 958,9 971,6 952,5 952,5 1009,7
20 10097 10224 10003 10097 10605 1 27,0 27,0 32,9 31,4 31,4 48 66,7 73 73 79,4 79,4 85,9
2 10605 1085,9 1051,1 10668 11113 1% 34,9 34,9 45,6 44,1 39,3 60,7 76,2 82,6 82,6 88,9 88,9 104,8
44 1111,3 1124,0 1104,9 1111,3 1155,7 1% 41,3 41,3 53,6 50,4 47,2 70,3 85,7 95,3 95,3 98,4 98,4 117,5
46 1162,1 11781 11684 11621 1219,2 m F 2 52,4 52,4 69,5 66,3 58,3 86,1 104,8 111,1 111,1 142,9 142,9 146,1
8 12129 12319 12065 12192 12700 2% 63,5 63,5 82,2 79 69,5 98,8 123,8 130,2 130,2 165,1 165,1 168,3
50 1263,7 1267,0 1257,3 1270,0 -
o 13145 13178 13081 13208 ) VA 3 77,8 77,8 101,2 94,9 91,7 1211 136,5 149,2 149,2 168,3 174,6 196,9
54 1365,3 1365,3 1352,6 1378,0 . N L 4 103,2 103,2 | 126,6 120,3 117,1 149,6 1746 181 193,7 206,4 209,6 235
56 1422,4 1428,8 1403,4 14288 - . 5 128,5 1285 | 153,6 1472 1425 1782 196,9 215,9 241,3 247,7 254 279,4
58 1478,0 14844 1454,2 1473,2 - . 6 154,0 154,0  180,6 1742 1711 210 2223 250,8 266,7 288,9 282,6 3175
60 15352 15573 1817.7 15304 . 8 203,2 203,2 2314 225 215,5 263,9 2794 308 320,7 358,8 352,4 387,4
ELEMENTO DE SELLADO ANILLO EXTERNO 10 254,0 254,0  286,9 280,6 2695 317,9 3397 362 400,1 435 435 476,3
DN . . . 12 303,2 3032 | 3393 333 323,5 3751 4096 422,3 457,2 498,5 520,7 549,6
(inch) PHémetro lerno - & (nm)/ Didmetro extorno - ds fmm) Diametro externo - d4 (mm) 14 342,9 - 3711 364,7 - 406,8 4509 = 4858 4921 5207  577,9 -
Clase 150 Clase 300 Clase 400 Clase 600 Clase 900 ’ ! ’ ’ ! ! ’ ! !
o b o b o b 0 b o op Clas Clas Clase Clas = Clas 16 393,7 - 421,9 415,6 - 464 514,4 539,8 565,2 574,7 641,4 -
e e 400 e e 18 444,5 - 475,9 469,5 - 527,5 549,3 596,9 612,8 638,2 704,9 -
150 = 300 600 = 900
26 673,1 6985 6731 711,2 666,8 6985 663,7 7145 6922 7493 7254 771,7 7463 7653 838,22 20 4953 - 5267 5203 : 5783 | 064 oo81 6826 | 6985 7557 :
28 723,9 7493 723,9 762,00 714,5 749,3 704,9 7557 743,0 800,1 7762 8255 800,1 819,2 901,7 24 596.9 . 6314 6251 . 6862 | 7.6 7747 7906 8382 9017 .
30 7747 800,1 7747 8128 7653 8065 7780 8288 8065 857,3 8270 8860 857,3 879,6 9589
32 8255 850,9 8255 8636 8128 860,6 8319 8827 863,6 9144 8811 939,8 911,4 9335 1016,0
34 876,33 9081 876,33 914,4 8669 911,4 889,0 939,8 920,8 971,6 9350 993,9 962,22 997,0 1073,2
36 927,01 958,9 927,1 9652 917,7 9652 939,8 990,6 946,2 997,0 987,6 1047,8 1022,4 1047,8 1124,0
38 9746 1009,7 1009,7 1047,8 971,6 1022,4 990,6 1041,4 10351 10859 1044,7 1098,6 1073,2 1104,9 1200,2
40  1022,4 1063,8 1060,5 1098,6 1025,7 1076,5 1047,8 1098,6 1098,6 1149,4 10955 1149,4 1127,3 1155,7 1251,0
42 1079,5 1114,6 1111,3 1149,4 1076,5 1127,3 1104,9 1155,7 1149,4 1200,2 1146,3 1200,2 1178,1 1219,2 1301,8
44 1124,0 11654 1162,1 1200,2 1130,3 1181,1 1162,1  1212,9 1206,5 1257,3 1197,1 1251,0 1231,9 1270,0 1368,6
46 1181,1 1224,0 1216,2 1254,3 1193,8 1244,6 1212,9 1263,7 1270,0 1320,8 12558 1317,8 1289,1 1327,2 1435,1 TOLERANCIAS (mm)
48 1231,9 1270,0 1263,7 1311,4 1244,6 12954 1270,0 1320,8 1320,8 1371,6 1306,6 1368,6 1346,2 1390,7 14859 m F
50 | 1282,7 1325,6 1317,8 13559 12954 1346,2 1320,8 1371,6 - - 1357,4 1419,4 1403,4 14478 - Anillo Interno Elemento de sellado Anillo Externo
52 | 1333,5 1376,4 1368,6 1406,7 1346,2 1397,0 1371,6 1422,4 - - 1408,2 1470,2 1454,2 1498,6 - VA
54 | 1384,3 1422,4 1403,4 1454,2 1403,4 1454,2 1428,8 1479,6 - - 1463,8 1530,4 1517,7 15558 - N i
56  1444,8 1477,8 1479,6 1524,0 14542 15050 1479,6 1530,4 - - 1514,6 1593,9 1568,5 1612,9 - +0 +0,4 +0 +0,4 l‘“—
58 | 1500,4 1528,8 15352 1573,3 15050 15558 1536,7 1587,5 - - 1579,6 16558 1619,3 1663,7 - 08 0 08 o JQ
60  1557,3 1586,0 1589,0 1630,4 1568,5 1619,3 1593,9 1644,7 - - 1630,4 1706,6 1682,8 1733,6 - ’ ’
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Dimensiones de Juntas Espirometalicas para JIS
(para bridas JIS - Presion Nominal 10 Kgf /cm2 - 20 Kgf /cm?2)

PRESION NOMINAL 10 Kg; /cmy PRESION NOMINAL 20 Kg; /cm,
ANILLO ELEMENTO DE ANILLO ANILLO ELEMENTO DE ANILLO
.DNh) INTERNO SELLADO EXTERNO (igglh) INTERNO SELLADO EXTERNO
(e dq (mm) | dy (mm) d3(mm) dg (mm) dq (mm) dy (mm) | dz(mm) dg (mm)
10 - 24 37 52 10 18 24 37 52
15 - 28 41 57 15 22 28 41 57
20 - 34 a7 62 20 28 34 47 62
25 - 40 53 74 25 34 40 53 74
32 - 51 67 84 32 43 51 67 84
40 - 57 73 89 40 49 57 73 89
50 - 69 89 104 50 61 69 89 104
65 - 87 107 124 65 77 87 107 124
30 R 98 118 134 80 89 99 119 140
90 - 110 130 144 90 102 114 139 150
100 - 123 143 159 100 115 127 152 165
125 - 148 173 190 125 140 152 177 202
150 - 174 199 220 150 166 182 214 237
175 - 201 226 245 175 - - - -
200 - 227 252 270 200 217 233 265 282
225 - 252 277 290 225 - - - -
250 - 278 310 332 250 268 288 328 354
300 - 329 361 377 300 319 339 379 404
350 - 366 406 422 350 356 376 416 450
400 R 217 457 484 400 407 432 482 508
450 R 268 518 539 450 458 483 533 573
500 R 518 568 594 500 508 533 583 628
550 R 569 619 650 550 559 584 634 684
600 - 620 670 700 600 610 635 685 734
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Dimensiones de Juntas Espirometalicas para JIS

(para bridas JIS - Presion Nominal 30 Kgf /cm2 - 63 Kgf /cm?2)

PRESION NOMINAL 30 Kg; /cmy,
oN ANILLO ELEMENTO DE ANILLO
(inchy INTERNO SELLADO EXTERNO
dq (mm) dy (mm) ds (mm) dg (mm)
10 18 24 37 52
15 22 28 41 57
20 28 34 47 62
25 34 40 53 74
32 43 51 67 84
40 49 57 73 89
50 61 69 89 104
65 68 87 107 124
80 80 98 118 134
90 92 110 130 144
100 104 123 143 159
125 128 148 173 190
150 153 174 199 220
200 202 227 252 270
250 251 278 310 332
300 300 329 361 377
350 336 366 406 422
400 383 417 457 484
PRESION NOMINAL 63 Kg; /crm,
ANILLO ELEMENTO DE ANILLO
DN INTERNO SELLADO EXTERNO
(inch) d
dq (mm) (mnzw) ds3 (mm) dg (mm)
10 15 21 34 64
15 18 24 37 69
20 23 29 42 75
25 29 35 48 80
32 38 a4 60 90
40 43 51 67 107
50 55 63 79 125
65 68 78 98 152
80 80 90 110 162
90 92 102 127 179
100 104 116 141 194
125 128 140 165 235
150 153 165 197 275
200 202 218 250 328
250 251 271 311 394
300 300 320 360 446
350 336 356 396 488
400 383 403 453 545

PRESION NOMINAL 40 Kg¢ /cmy

CALVOSEALING

DN ANILLO ELEMENTO DE ANILLO
(inch) INTERNO SELLADO EXTERNO
dq (mm) dy (mm) d3 (mm) dg (mm)
10 15 21 34 59
15 18 24 37 64
20 23 29 42 69
25 29 35 48 79
32 38 44 60 89
40 43 51 67 100
50 55 63 79 114
65 68 78 98 140
80 80 90 110 150
90 92 102 127 162
100 104 116 141 182
125 128 140 165 224
150 153 165 197 265
200 202 218 250 315
250 251 271 311 378
300 300 320 360 434
350 336 356 396 479
400 383 403 453 531
J
.
e
d.
=1 =
&
P
[ S
d
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Dimensiones de Juntas Camprofile para EN 1514-6
(para bridas EN 1092)

Dimensiones de Juntas Camprofile para ASME B16.20
(para bridas BS 1560 & ASME/ANSI B16.5 RF)

ON " dy (mm) CENTERING RING - d3 (mm) oN Elemento de sellado (mm) Anilo e col A TG )

(mm) | (mm) 1?40 6:/':60 25;/400 PN10 PN16 PN25 PN40 PN64 1Pgo :20 2Pgo ;(;\10 :t')\lo (inch)
10 22 36 36 36 46 46 46 46 56 56 56 67 67 67 dy d, Clase Clase Clase Clase Clase Clase
15 26 42 42 42 51 51 51 51 61 61 61 72 72 - 150 300 600 900 1500 2500
20 31 47 47 47 61 61 61 61 - - - - - - Y 23 33 48 54 54 64 64 70
25 36 52 52 52 71 71 71 71 82 82 82 83 92 104 % 29 40 57 67 67 TEEoSE M g W oo
32 46 62 62 66 82 82 82 82 - - - - - - ] 37 18 o7 73 73 g o e
40 53 69 69 73 92 92 92 92 103 103 103 109 119 135
50 65 81 81 87 107 107 107 107 = 113 = 119 = 119 124 134 150 1% 44 60 76 83 83 89 89 105
65 81 100 100 103 127 127 127 127 137 143 143 153 170 192 1% 52 70 86 95 95 98 98 118
80 95 115 115 121 142 142 142 142 148 154 154 170 190 207 5 70 89 105 111 111 143 143 146
100 118 138 138 146 162 162 168 168 174 180 180 202 229 256 1, 83 102 104 130 130 165 % P
125 142 162 162 178 192 192 194 194 210 217 217 242 274 301
150 170 190 190 212 217 | 217 224 224 247 257 257 284 311 348 3 98 124 137 149 149 1e8 175 197
175 195 215 215 245 247 247 254 265 277 287 284 316 358 402 4 124 154 175 181 194 206 210 235
200 220 240 248 280 272 272 284 290 309 324 324 358 398 442 5 151 183 197 216 2a1 248 254 279
250 270 290 300 348 327 328 340 352 364 391 388 442 488 - o 178 13 99 250 67 289 3% -
300 320 340 356 400 377 383 400 417 424 458 458 536 - -
350 375 395 415 - 437 | 443 457 474 | 486 @ 512 - - - - 8 229 267 279 308 321 359 352 387
400 426 450 474 - 489 495 514 546 543 572 - - - - 10 283 321 340 362 400 435 435 476
450 | 480 | s06 . E 239 | S58 . . . . . § . . 12 340 378 410 422 457 499 521 550
500 530 560 588 - 594 617 624 628 657 704 - - - -
600 630 664 700 - 695 734 731 747 764 813 ) : ) ) 14 372 410 451 486 492 521 578 581
700 730 770 812 - 810 804 833 852 879 950 - - - - 16 422 467 514 540 565 575 641 644
800 830 876 886 - 917 911 942 974 988 - - - - - 18 479 530 549 597 613 638 705 4
900 930 982 994 - 1.017 1.011 1.042 1.084 1.108 - - - - - 20 530 581 606 654 683 699 756 i

1.000 1.040 @ 1.098 1.110 - 1124 1428 1154 1194 1.220 - - - - -

1200  1.250 @ 1.320 1.334 - 1341 1342 1364 1398 1.452 - - - - - 24 632 683 718 755 791 838 902 .

1.400 1440 @ 1.522 - - 1548 1.542 1.578 @ 1.618 - . - - - -

1.600  1.650 @ 1.742 - - 1772  1.764 1.798 @ 1.830 - - - - - -

1.800 1.850 @ 1.914 - - 1972  1.964  2.000 - - - - - - -

2.000  2.050 @ 2.120 - - 2182 2168 | 2.230 - - - - - - -

2200 2250 @ 2.328 - - 2384 2378 - - - - - - - -

2400 2460 @ 2.512 - - 2.594 - - - - - - - - -

2600 2670 2728 - - 2794 - ) ; ; ) ) ; ; ;

2.800 2.890  2.952 - - 3.014 - - - - - - - - -

3.000 3.100 3.166 - - 3.228 - - - - - - - - - m f

ey 7 /
= TOLERANCIAS (mm) TOLERANCIAS (mm)
[N DN NPS d d d m| [ _@Qi
== DN (mm) dy dsg (mm) (inch) 1 2 3 "
1 e <1000 +/-0,4 +0/-1,0 15-200 -8 +/-0.4 +/-0,8 +/-0,8 d,‘dz—
. 250 - 600 +0,4/-0 +1,0,-0 250 - 600 10-24 +/-0,8 +1,5-0,8 +/-0,8
DIMENSIONES CALVOSEALING
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Dimensiones de Juntas Camprofile para ASME B16.20
(para bridas BS 1560 & ASME/ANSI B16.5 Tongue & Grove)

DN
d1 (mm) d2 “estrecho” d2 “ancho”
(inch) (mm) (mm)
% 25 35 35
% 33 43 43
1 38 48 51
1% 48 57 64
1% 54 64 73
2 73 83 92
2% 86 95 105
3 108 118 127
3% 121 130 140
4 132 145 157
5 160 173 186
6 190 203 216
8 238 254 270
10 286 305 324
12 343 362 381
14 375 394 413
16 425 448 470
18 489 511 535
20 535 559 585
22 591 616 641
24 640 667 690
g / TOLERANCIAS (mm)
=D DN DN
. d d
: | | Qﬁ (mm) (inch) 1 2
4
L 15-200 % -8 +/-0,4 +/-0,8
250-600 = 10-24 +/-0,8 +1,5-0,8

DIMENSIONES
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Dimensiones de Juntas Camprofile para ASME B16.20
(para bridas ASME/ANSI B 16.47 Series A - RF)

N ELEMENTO DE SELLADO ANILLO DE COLOCACION
(inch) d]_ d2 (mm) d3 (mm)
mm) Clase Clase Clase Clase150  Clase300  Clase400  Clase 600  Clase 900
150-300  400-600 900
26 650 685 705 725 774,7 835,2 831,9 866,9 882,7
28 705 745 765 785 831,9 898,7 892,3 914,4 946,2
30 755 795 820 840 882,7 952,5 946,2 971,6 1009,7
32 805 850 875 895 939,8 1006,6 1003,3 1022,4 1073,2
34 855 900 930 950 990,6 1057,4 1054,1 1073,2 1136,7
36 905 955 985 1005 1047,8 1117,6 1117,6 1130,3 1200,2
38 960 1015 1030 1065 1111,3 1054,1 1073,2 1104,9 1200,2
40 1010 1065 1085 1120 1162,1 1114,6 1127,3 1155,7 1251,0
42 1060 1120 1135 1175 1219,2 1165,4 1178,1 1219,2 1301,8
44 1110 1170 1190 1230 1276,4 1219,2 1231,9 1270,0 1368,6
46 1160 1225 1250 1285 1327,2 12733 1289,1 1327,2 1435,1
48 1210 1275 1300 1340 1384,3 1324,1 13462 1390,7 1485,9
50 1260 1330 1355 - 1435,1 1378,0 1403,4 1447,8 -
52 1310 1385 1405 - 1492,3 1428,8 1454,2 1498,6 -
54 1360 1435 1460 - 1549,4 1492,3 1517,7 1555,8 -
56 1410 1490 1515 - 1606,6 1543,1 1568,5 1612,9 -
58 1460 1540 1565 - 1663,7 1593,9 1619,3 1663,7 -
60 1510 1595 1625 - 1714,5 1644,7 1682,8 1733,6 -
[T T1
TOLERANCIAS (mm)
DN NPS I
(mm) (inch) g £ d3 | |
15-200 % -8 +/-0.4 +/-0,8 +/-0,8 -
250 - 600 10-24 +/-0,8 +1,5-0,8 +/-0,8 B R
CALVOSEALING
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Dimensiones de Juntas Camprofile para ASME B16.20
(para bridas ASME/ANSI B 16.47 Series B)

DN ELEMENTO DE SELLADO ANILLO DE
(inch) COLOCACION
dq dy ds

(mm) (mm) (mm)
26 673,1 698,5 725,4
28 723,9 749,3 776,2
30 774,7 800,1 827,0
32 825,5 850,9 881,1
34 876,3 908,1 935,0
36 927,1 958,9 987,6
38 974,9 1009,7 1044,7
40 1022,4 1063,8 1095,5
42 1079,5 1114,6 1146,3
44 1124,0 1165,4 1197,1
46 1181,1 1224,0 1255,8
48 1231,9 1270,0 1306,6
50 1282,7 1325,6 1357,4
52 1333,5 1376,4 1408,2
54 1384,3 1422,4 1463,8
56 1444,8 1478,0 1514,6
58 1500,1 1528,8 1579,6
60 1557,3 1586,0 1630,4

iy
g TOLERANCIAS (mm)
/ DN DN
1 ﬁ (mm) (inch) ! . a3
& 15-200 % -8 +/-04 +/-0,8 +/-0,8
M 250 - 600 10-24 +/-08 +1,5-0,8 +/-0,8

DIMENSIONES
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Dimensiones de Juntas Metaloplasticas para EN 1514-4
(para bridas EN'1092)

DN Diametro Externo - d2 (mm)
(mm) dl (mm)
PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 PN 63 PN 100
-------- iO 18 i 48 —48 48 ; 748 58 58
15 22 53 53 53 53] 63 63
20 27 63 63 63 63 74 74
25 34 73 73 73 73 84 84
32 43 84 84 84 84 90 90
40 49 94 94 94 94 105 105
50 61 109 109 109 109 115 121
65 77 129 129 129 129 140 146
80 89 144 144 144 144 150 156
100 115 164 164 170 170 176 183
125 141 194 194 196 196 213 220
150 169 220 220 226 226 250 260
200 220 275 275 286 293 312 327
250 273 330 331 343 355 367 394
300 324 380 386 403 420 427 461
350 356 440 446 460 477 489 515
400 407 491 498 517 549 546 575
450 458 541 558 567 574 - -
500 508 596 620 627 631 660 708
600 610 698 737 734 750 768 819
700 712 813 807 836 - 883 956
800 813 920 914 945 - 994 -
900 915 1.020 1.014 1.045 - 1.114 -
Y
"
A
CALVOSEALING
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Dimensiones de Juntas Metaloplasticas para ASME B16.20
(para bridas BS 1560 & ASME/ANSI B16.5)

Dimensiones de Juntas Metaloplasticas para ASME B16.20
(para bridas ASME/ANSI B 16.47 Series A)

| DN dl (mm) Didmetro Externo - d2 (mm) DN d1 (mm) Diametro Externo - d2 (mm)
f (inch) (inch) Clase
; Clase Clase Clase Clase Clase Clase Clase Clase Clase 400 Clase Clase
; 150 300 400 600 900 1500 2500 150 300 600 900
j 26 673,1 771,6 831,8 828,8 863,6 879,6
A 23,8 44,5 50,8 50,8 50,8 60,4 60,4 66,8
28 723,9 828,8 895,3 889,0 911,3 943,1
| % 31,8 54 63,5 63,5 63,5 66,7 66,7 73,1
| 30 774,7 879,6 949,4 943,1 968,5 1006,6
| 1 36,5 63,5 69,9 69,9 69,9 76,2 76,2 82,5
| 32 825,5 836,7 1003,3 1000,2 1019,3 1070,1
: 1
1 Ro 73 794 79,4 794 858 858 1016 34 876,3 987,5 1054,1 1051,0 1070,1 1133,6
¥ 52,4 82,6 92,1 92,1 92,1 95,3 95,3 1143 36 927,1 1044,7 1114,5 1114,5 1127,2 1197,1
' 2 73,2 101,6 108 108 108 139,7 139,7 143 38 977,9 1108,2 1051,0 1070,1 1101,8 1197,1
2% 85,9 120,6 127 127 127 161,9 161,9 165,1 40 1028,7 1159,0 1111,2 1124,0 1152,6 1248,0
3 107,8 133,4 146,1 146,1 146,1 165,1 171,5 193,8 42 1079,5 1286,1 1162,0 1174,7 1216,1 1298,7
4 131,8 171,5 177,8 1747 190,5 203,2 206,5 231,9 44 1130,3 1273,3 12161 1228,8 1267,0 1365,2
f
! 5 152,4 193,8 212,8 209,5 238,2 2446 250,9 276,3 46 11811 13241 1270,0 1286,0 13241 1432,0
48 1231,9 1381,2 1320,8 1343,1 1387,6 1482,8
6 190,5 219,1 247,7 244,5 263,6 285,8 279,4 314,5
50 1282,7 1432,0 1374,9 1400,3 1444,7 -
8 238,3 276,3 304,8 301,7 317,5 355,6 349,3 384,3
52 1333,5 1489,2 1425,7 1451,1 1495,5 -
10 285,8 336,6 358,8 355,6 396,9 431,8 431,8 473,2
54 1384,3 1546,3 1489,2 1514,6 1552,7 -
12 342,9 406,4 419,1 415,9 454,1 495,3 517,6 546,1
56 1435,1 1603,5 1540,0 1565,4 1603,5 -
14 374,7 447,7 482,6 479,5 489 517,6 574,7 -
58 1485,9 1660,6 1590,8 1616,2 1660,6 -
16 425,5 511,2 536,6 533,4 562 571,5 638,2 - 60 1535,7 17114 16416 16797 1730,5 )
18 489 546,1 593,7 590,6 609,6 635 701,8 -
20 533,4 603,3 650,9 644,5 679,5 695,5 752,5 -
24 641,4 714,4 771,6 765,3 787,4 835,1 898,6 -
Y Y
w 2]
i [}
DIMENSIONES CALVOSEALING
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Dimensiones especiales de Juntas G-ST-P/S para DIN 2690
(para bridas EN 1092)

Dimensiones especiales de Juntas G-ST para EN 1514-1
(para bridas EN 1092)

DN PN Dimensiones [mm)]
(mm) (bar) dq xdpxsq DN PN Dimensiones [mm]
15 10-40 22x51x4 (mm) (bar) doxdaxfss
350 6 368x423x7/10
20 10-40 27x61x4 350 10 368438 x7/10
25 10-40 34x71x4 350 16 368 x 445 x7/10
32 10-40 43x82x4 350 25 368 x 458 x 7/10
40 10-40 49%92 x4 350 40 368 x475x7/10
50 10-40 61x107 x4 400 6 420x473x7/10
65 10-40 77 x127 X 4 400 10 420x490x7/10
80 10-40 89142 x 4 400 16 420x497 x7/10
100 6 115 %152 x 5 400 25 420x515x7/10
400 40 420 x 547 x 7/10
100 10-16 115x162x5 450 \ 470528 x7/10
100 25-40 115x168 x5 450 10 470 x 540 x 7/10
125 10-16 141x192x5 450 16 470 x 557 x 7/10
125 25-40 141 x194 x5 450 25 470 x 565 x 7/10
150 10-16 169x218 x5 450 40 470x572x7/10
150 25-40 169x224 x5 500 6 520x578x7/10
200 10-16 220x273x6 500 10 520x595x7/10
200 25 220 % 284 x 6 500 16 520 x 618 x 7/10
200 40 920 %290 x 6 500 25 250X 625 x 7/10
500 40 520X 628 x 7/10
250 10 273x328x6 600 6 620 x 680 x7/10
250 16 273x329x6 600 10 620 X695 x7/10
250 25 273 x340x6 600 16 620x735x7/10
250 40 273x352x6 600 25 620x730x7/10
300 6 324x373x6 600 40 620 x 745 x7/10
300 10 324x378x6 700 6 720 x 785 x 8/11
300 16 324x384x%x6 700 10 720x810x 8/11
300 ’5 324 %400 x 6 700 16 720 x 805 x 8/11
700 25 720x830 x 8/11
300 40 324x417x6 700 40 720 x 850 x 8/11
350 10 356x438x7 800 6 820 x890 x8/11
400 10 407 x 489 x7 800 10 820x915x 8/11
400 16 407 x 495 x7 800 16 820x 910 x 8/11
400 25 407 x 514 x 7 800 25 820 x 940 x 8/11
400 40 407 x 546 X 7 800 40 820x970x 8/11
500 10 508 x 594 x 7 900 6 920x990x 8/11
500 20 508 x 628 x 7 900 10 920x1015 x 8/11
600 10 610 x 695 x 7 900 16 920 x 1010 x 8/11
900 25 920 x1040 x 8/11
700 10 712x810x8 900 40 920x 1080 x 8/11
800 10 813x917x8 1000 6 1020 x 1090 x 8/11
1000 10 1016x1124x8 1000 10 1020x 1120 x 8/11
1200 1-2,5 1220x1290 x 8 1000 16 1020x1125x8/11
1200 6 1220x1307 x 8 1000 40 1020x1190x 8/11
1200 10 1220x1341x8 1100 1120x1215x8/11
1200 16 1220x 1342 x 8 1200 1215X1285X5.5/7
1600 2.5 16320 x 1700 x 8 1222 40 izzg X 12:2 X Z; ﬁ
X X
1600 10 1620x1772x 8 1400 1450 1500 X811
1800 10 1820x1972x8 Para dimensiones especiales, contactar con el departamento técnico
2000 10 2020x 2182 x 8 de CALVOSEALING.
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Dimensiones especiales de Juntas G-ST-P/S para EN 1514-1
(para bridas EN 1092)

Dimensiones especiales de Juntas G-ST-P/K
(para DIN ISO 2501 PN 10)

DN PN Dimensiones [mm] d, x
(mm) (ban d2xs1/s, Diametro exterior . .
15 10-40 22x51x% DN tuberia Dimensiones [mm]
20 6 27x54x% (mm) d; xd2 xsl/s,
(mm)
20 10-40 27 x61x%
25 10-40 34xT1x% 10 16 16 x46 x %
32 6 4376 x% 15 20 20x51x%
32 10-40 43 x82x%
40 10-40 49%92x% 20 25 25x61x%
50 6 61x95x4/5 25 32 32X71x%
50 10-40 61x107 x4/5
65 6 77 x 116 x 4/5 32 40 40x82x%
65 10-40 77 x127 x 4/5 40 50 50%92 X%
80 10-40 89x142x4/5
100 6 115x152 x5/6 50 63 63x107 x4/5
100 10-16 115x162 x5/6 65 75 75X127X4/5
100 25-40 115x168 x5/6
125 6 141x182x5/6 80 90 90x142x4/5
125 10-16 141x192x5/6 100 110 110 x 162 X 5/6
125 25-40 141x194 x5/6
150 6 169 x 207 x 6/8 125 125 125x192x5/6
150 10-16 169 x218 x6/8 125 140 140X192X5/6
150 25-40 169 x224x6/8
200 6 220x262 x6/8 150 160 160x218x6/8
200 10-16 220x273 x6/8 200 200 200 x 273 x 6/8
200 25 220x284x6/8
200 40 220x290 x 6/8 200 225 225x273x6/8
250 8 278x317x6/8 250 250 250303 x 6/8
250 10 273 x328x6/8
250 16 273 x329x6/8 250 250 250x328x6/8
250 25 273x340x6/8 250 280 280x328x 6/8
250 40 273 x352x6/8
300 6 324x373x6/8 300 315 315x378x6/8
300 1 324x378x6/8 350 355 355x438x7/10
300 16 324x384x6/8
300 25 324 x400x6/8 400 400 400x489x7/10
300 40 324x417 x6/8 P di . ial tact ld t to técni
350 10 356 x 438 x 7/10 daraAliveanCIeNS especiales, contactar con el departamento tecnico
350 16 356 x 444 x 7/10 e CALVOS G.
400 10 407 x 489 x 7/10
400 16 407 x 495 x 7/10
450 10 458 x 539 x 7/10
450 16 458 x 555 x 7/10
500 10 508 x 594 x 7/10 ) ) o
500 16 508x 617 x 7/10 Son viables para bridas termoplasticas (PVC, PP, PE, PVDF).
600 10 610x 695 x 7/10
600 16 610 x 734 x 7/10 . . . .
700 10 712x 810 x 8/11 Para tuberias de presién de PVC con bridas adaptadores solventados cementados, la fabricacion
700 16 712 x 804 x 8/11 P .. .
800 1 813:917;;11 se hace de acuerdo con DIN 8063 (parte 4), y las tuberias de presion de PE, PP y PVDF con bridas
800 16 813x911 x 8/11 adaptadores electrofundidas son fabricadas en conformidad con la norma DIN 16962 parte 2 (OO)
900 10 915x1017 x 8/11 .. .. . .. s
900 16 9151011 x8/11 y DIN 16963 parte 11 (PE), también utilizable para bridas fijas de PVC, PP y PVDF. También se puede
1000 10 1016x1124x8/11 utilizar para bridas - valvulas intermedios.
1000 16 1016 x1128 x 8/11 L. . . .
1200 25 1220 x 1290 x 8/11 También disponemos modelos disponibles para:
1200 6 1220x1307 x 8/11
1200 10 1220x 1341 x 8/11
1200 16 1220x1342 x 8/11 . . .
1400 2,5 1420 x1490 x 8/11 - Tuberias fabricadas de PVDF con adaptadores de fusidon a tope y contrabridas.
Para dimensiones especiales, contactar con el departamento técnico de - Para tuberias de presion fabricadas de PE y PP con adaptadores de fusion a tope y
CALVOSEALING.

contrabridas para bridas DIN 16962 parte 4 (PP) y DIN 16963 parte 4 (PE).
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Dimensiones especiales de Juntas G-ST-P/HTB
(para DIN EN 682/ VP 401)

Dimensiones especiales de Juntas G-ST-P/KN para DIN 2690
(para bridas EN 1092)

DN PN 10 16 25 40 64 100 ON oN Bistisisiones (T1ok

mm) g ds d, ds d; A o S
10 18 45 45 45 45 56 56 5/3 (mm) (ban) di%e Kelis,
15 | 22 | 50 | 50 | 50 5 | 6 61 53 25 10-40 34x71x5.5/4.5
20 28 60 60 60 60 5/3
25 35 70 70 70 70 82 82 | 55/3,5 32 10-40 43%82x5.5/4.5
32 43 82 82 82 82 5,5/3,5
40 49 92 92 92 92 103 103 55/3,5 40 10-40 49x925.5/4.5
50 61 107 107 107 107 | 113 119 55/3,5
65 77 127 127 127 127 137 143 5,5/3,5 50 10-40 61 x 107X 558823
80 90 142 142 142 142 148 154 | 55/3,5 65 10-40 77 x127 X 5.5/4.5
100 115 162 @ 162 168 168 174 180  8/5

125 141 192 192 195 195 210 217 8/5 80 10-40 89x142x5.5/4.5
150 169 = 218 = 218 225 225 | 247 257 8/5

175 195 = 248 248 225 267 | 277 287 8/5 100 10-16 115x162x8/6
200 220 273 273 285 292 309 323 8/5

250 274 328 330 342 353 364 391 85 125 10-16 141x192x8/6
300 325 378 | 385 402 418 424 458 85 150 10-16 169x 218 x8/6
350 368 438 | 445 458 475 | 486 512 /5

400 420 | 490 | 497 515 547 543 572 8/5 200 10-16 220x273x8/6
450 470 @ 540 @ 557 565 572 10/6,5

500 520 595 618 625 628 | 657 704 10/6,5 200 25 220x284x 8/6
600 620 @ 695 = 735 730 745 764 813 10/6.5

700 720 810 = 805 830 850 879 950 | 10/6,5 Ll 16 273329 x8/6
800 820 @ 915 = 910 940 970 988 - 10/65

900 920 = 1015 1010 1040 = 1080 1108 - 10/6,5

1000 1020 1120 1125 1150 | 1190 = 1220 - 10/6,5

1200 1220 1340 1340 1360 1395 1452 - 10/6,5

1400 1420 1545 1540 1575 1615 - - 12/8

1600 1620 1770 1760 1795 1830 - - 12/8

1800 1820 1970 1960 2000 - - - 12/8

2000 2020 2180 2165 2230 - - - 12/8

2200 2220 2380 2375 - - - - 12/8

2400 2420 2590 2585 - - - - 12/8

2600 2620 2790 2785 - - - - 12/8

2800 2820 3010 - - - - - 12/8

3000 3020 3225 - - - - - 12/8

Dimensiones en mm

El perfil de la junta G-ST presenta una perfecta deformacién y caracteristicas de moldeo bajo mini-
ma presion de la superficie. Cuando las tensiones extremas se producen durante la instalacion, el
G-ST-P/KN ofrece la mejor solucién. El anillo exterior de acero protege completamente el labio de
la superficie y lo protege completamente. No son posibles altas presiones de superficie en el labio
de goma bajo alta presiones de funcionamiento. En el caso de las bridas recubiertas parte de las
caras sensibles estan protegidas.

APLICACIONES:
En sistemas operativos a alta presidon en plantas quimicas y centrales eléctricas. Diseflado para juntas de bridas de acero para sistemas contra incendios.

DIMENSIONES CALVOSEALING
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Juntas para brida G-ST-P/OE

Debido a su disefio innovador, las juntas de perfil son la
primera opcidn para proporcionar un sellado fiable para
las juntas de brida con capacidad estatica baja.

MATERIALES DISPONIBLES:

EPDM
NBR-DUO
FPM-S

INSERCION METALICA:

1.4301/AIS| 304
Bajo pedido

PERFILES:

DIMENSIONES
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Dimensiones especiales de Juntas G-ST-P/GR
(para FDG-0389)

DN
(mm) d; d, d; $1/s
25 28 74 54 3,5/3
32 37 85 64 35/3
40 43 95 70 3,5/3
50 54 110 82 45/4
65 70 130 102 45/4
80 82 145 114 4.5/4
100 107 165 140 45/4
125 132 195 163 55/5
150 159 221 192 55/5
200 207 276 240 55/5
250 260 330 293 55/5
300 310 380 342 55/5
350 341 440 373 8/7
400 392 491 430 8/7
500 494 596 532 8/7
600 595 698 635 8/7
700 695 813 735 9/8
800 800 920 840 9/8
900 895 1020 940 9/8
1000 100 1127 1040 9/8
1200 1200 1344 1245 9/8
Dimensiones en mm
Caucho duro
| — ]
|
|
I Caucho blando
CALVOSEALING
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Dimensiones de Juntas RTJ para ASME B16.20 & API Std 6 A
(ICP:SM71/SM72) (para bridas ASME B16.5, ASME B16.47 Series Ay AP| 6B)
DIAMETRO NOMINAL (inch) / PRESION NOMINAL (Lb) TOLERANGI £038 | £038 | £048 | £039 | £039 020 £020 PESO (Kg) DIAMETRO NOMINAL (inch) / PRESION NOMINAL (Lb) TOLERANCIAS ~ #0,38  $038 017 £039 £0,39 020 £0.20 PESO (Kg)
AS Clase
Clase ~ Clase  Clase Clase  Clase Clase Clase Clase Clase Clase  ICPSM71 Clase Clase  Clase  Clase = Clase 300- Clase | Clase  Clase Clase 1CPSM71 oD(mm) I@mm) P(mm) B(mm) H(mm) A(mm) C(mm) OVALADO OCTOGONAL
150 300-600 900 1500 2500  300-600 900 2000 3000 5000 ICPSM72  OD(mm) ID(mm) P(mm) B(mm) H(mm) A(mm) CMM  guAlADO  OCTOGON 150 30 %00 1500 2500 o0 900 2000 3000 5000 ICPSMT2
AL 600
i R11 4045 | 2179 | 3414 | 112 57 | 635 | 432 0.05 0,05 14 R63 44450 39370 41910 333 318 | 2540 17,30 7,33 7,54
%% R12 4765 3175 3970 142 127 7,95 523 0,10 0,10
% Y R13 50,83 34,93 42,88 142 127 7.95 523 0.10 0.10 16 R64 461,98 446,08 454,03 14,2 12,7 7,95 521 1,12 1,03
- et s2a0 | 3650 | aaas | 102 | 1270 | 795 | 523 on o 16 16 R65 481,03 45877 469,90 175 = 160 = 1113 775 1,94 1,89
3 iy soss | mves | 763 | 142 | 1270 | 795 | 523 o on1 16 16 R66 48578 454,02 469,90 224 206 | 1588 1049 3,47 3,40
. . . Y . . . et sa7s | 25 | 5080 | 142 | 1270 | 795 | 523 o1 om 16 R67 49846 441,32 469,90 366 | 351 2858 1981 10,07 10,53
18 R68 52548 50958 517,53 142 127 | 795 523 1,28 1,18
1% R17 6510 49,20 5715 142 12,70 7.9 523 0,14 013 18 18 R69 544,53 522,27 533,40 17,5 16,0 11,13 7,75 2,20 2,15
1% 1% 1% 1 1% 1% 1%  R18 6228 5238 6033 142 1270 795 523 015 014 18 18 R70 55245 | 51435 53340 254 239 | 1905 12,32 5,35 5,27
1% R19 7305 | 5715 6510 142 1270 795 523 016 0.15 18 R71 561,98 50482 53340 366 351 2858 1981 11,43 11,95
1% 1% 1% 1% 1% 1%  R20 7623 6033 6828 142 1270 795 523 017 0,15 20 R72 56675 | se0ms | sses0 | 142 | 127 | 795 | s22 138 127
1% R21 8337 | 6LIL 7224 175 1600 1113 775 0,30 0,29 20 20 R73 59690 57150 58420 191 175 1270 866 2,99 2,92
2 R22 9050 | 7460 8255 142 1270 795 523 0,20 0.19 20 20 R74 60325 56515 58420 254 | 239 | 19,05 1232 5,85 577
2 1% 2 R23 9368 | 7142 8255 175 1600 1113 | 775 0,34 0,33 20 R75 61595 55245 58420 396 381 3175 2233 1505 1594
2 2 2 2 R24 10638 8412 9525 175 1600 11,13 7,75 039 0,38 " R76 68L05 | 66515 | 67310 | 142 | 127 | 795 | 523 L6 153
2% R25 109,55 9365 10160 142 1270 795 523 0.25 0.23 2 R77 70803 | 67627 69215 224 206 1588 10,49 511 5,01
2% 2 2% R26 11273 | 9047 | 10160 175 1600 1113 775 042 041 24 R78 71755 66675 69215 333 318 | 2540 17,30 12,10 12,46
2% 2% 2% 2% R27 11908 9682 10795 191 1600 1113 7,75 045 0,43 2 R79 72708 65722 69215 445 | 414 | 3493 2482 22,58 2206
2% R28 12387 9843 11113 142 1753 1270 8,66 0,57 0,55 R8O 62390 | 60800 | 61595 | - 127 | 795 | 523 . 140
3 R29 12225 107,95 11430 1753 1270 795 523 0,28 0,26 RE1 64930 | 62070 | 63500 - 191 | 1430 | 958 . 386
3 R30 128,61 106,35 117,48 17,5 16,00 11,13 7,75 0,48 0,47 R82 68,28 26,02 57,15 - 16,0 11,13 7,75 - 0,23
3 3 3 3 R31 13496 = 11270 12385 175 1600 11,13 7,75 0,51 0,50 R84 7463 | 5237 | 6350 i 160 | 1113 | 778 i 025
3 R32 13970 | 11430 127,00 191 17,53 1270 866 0,65 0,63 RS 9208 | 6668 | 79.38 i 175 | 1270 | 8s6 i 0.40
3% R33 13973 | 12383 131,78 142 1270 795 523 032 0,30 Rt 10635 | 762 | 9050 ) 206 | 1588 | 1049 ) 045
3% R34 14291 | 12065 131,78 175 1600 1113 7,75 0,54 0,52 o 1591 | w15 | 20003 | - 206 | 1588 | 1049 . o
3 3 R35 14766 12540 13653 175 1600 1113 7,75 0,56 0,55 R8s 14288 | 147 | 12383 | - 235 | 1905 | 1232 ) 12
4 R36 157,18 | 141,28 149,23 142 1270 795 523 037 034 REY 13335 | w25 | 11430 | - 229 | 1905 | 1232 i 113
4 4 4 4 3%  R37 16036 = 13810 149,23 175 1600 1113 7,75 0,62 0,60 R90 17781 13335 15558 - 29 2223 1481 . 2,05
4 R38 173,06 141,30 15718 224 = 2057 1588 1049 1,16 114 R91 29210 | 2860 | 26035 | - 1 | 3175 | 2233 i 710
4 4 R39 17306 = 150,80 16193 175 1600 11,13 7,75 0,67 0,65 R92 23973 | 2747 | 22860 | 175 | 160 | 1143 | 7.5 x> 092
5 RAO 179,40 163,50 171,45 142 12,70 7,95 523 042 0,39 2% R93 76835 | 73025 | 74930 | - 239 | 1905 | 1232 _ 7.40
5 5 5 5 Ra1 19211 169,85 18098 175 1600 1113 7,75 0,75 0,73 2 RO4 1915 | 78105 | 80020 | - 239 | 1905 | 1232 . 7.90
5 RA2 20955 171,45 190,50 254 = 23,88 1905 1232 1,91 1,88 0 R95 87630 | 83820 | 85725 - 239 | 1905 | 1232 _ 847
6 R43 201,63 | 18573 193,68 142 1270 795 523 048 0,44 2 R9%6 936,63 | 89217 | 91440 | - 29 | 2223 | 1481 i 1208
5 5 RA4 20481 18255 193,68 17,5 1600 1113 7,75 0,80 0,78 3 R97 98743 | 94297 | 96520 | - 29 | 2223 | 1481 _ 1275
6 6 6 6 RA5 22228 | 20002 211,15 17,5 = 1600 1113 7,75 0,87 0,85 36 R98 104458 | 100042 | 102235 - 269 | 2223 | 1481 i 1361
6 6 RA6 22385 19845 21115 191 1753 1270 8,66 1,08 1,05 e s R99 24608 | 238 | 23495 | - 160 | 1113 | 778 . 0.95
6 Y 24765 | 20955 228,60 254 2388 1905 1232 2,29 2,26 2% R100 77788 | 7072 | 74930 - 351 | 2858 191 . 1679
8 R4S 255,60 | 239,70 247,65 142 1270 795 523 0,61 0,56 28 R101 o315 | 76835 | 80020 | - 381 | 3175 | 2233 i 2183
8 8 8 8 RA9 281,01 25875 269,88 17,5 1600 11,13 7,75 111 1,09 30 R102 88900 | 82550 | 85725 - 381 3175 2233 i 2339
8 8 R50 28576 | 254,00 269,88 224 2057 1588 1049 1,99 1,95 2 R103 94615 | 88265 | 91440 | - 381 | 3175 | 2233 i 2495
8 R51 301,63 | 257,17 27940 287 | 2692 2223 1481 3,65 3,69 1 R104 100013 93027 96520 - 414 3493 2482 i 3149
10 R52 31275 29685 30480 142 1270 795 523 0,75 0,69 36 R105 105728 | 98742 102235 - 414 | 3093 2482 3340
10 10 10 10 R53 33498 312,72 32385 175 1600 1113 7,75 1,34 1,30
10 10 R54 339,73 307,97 32385 224 | 2057 1588 1049 2,39 2,35
10 R55 371,48 314,32 34290 366 3505 2858 19,81 7,35 7,68
12 R56 38895 37305 381,00 142 1270 795 523 0,93 0,87
12 12 12 12 R57 39213 369,87 381,00 175 1600 1113 7,75 1,57 1,53 NOTAS
12 R58 403,23 | 35877 381,00 287 | 2692 2223 1481 4,98 5.03 TOLERANCIAS °
14 RS9 | 40483 | 386,53 39688 | 142 | 1270 | 7.5 | 529 0.98 0.9 - Las bridas de Clase 10000 para API 6B son obsoletas.
12 R60 43815 374,65 40640 381 3810 3175 22,33 10,47 11,09 , .
14 14 14 R61 430,23 407,97 419,10 160 = 1600 1113 7,75 1,73 1,69 - R30 es adecuado solo para bridas Iapeados. A, C (Ancho) 10,20 =
14 R62 434,98 403,22 419,10 206 20557 1588 = 10,49 3,09 3,04 - La rugosidad delasu perficie de 23 ° debe ser de 63 RMS max. ‘ =
MATERIALES B H(Ao | 2051 ya
- El material de la junta se deberia seleccionar para adaptarse P (Didmetro de "
a las condiciones de servicio, donde se recomienda que la b 018
junta sea mas blanda que la brida. T
- Lasjuntas RTJ son de hierro dulce y acero al carbonoy puede 23° (Angulo) £1/20 PRI
ser galvanizada con 0,005 a 0,0127 mm de espesor. B o

DIMENSIONES CALVOSEALING




165 166

Dimensiones de Juntas RTJ para ASME B16.20 & API Std 6 A (ICP SM73)
(para bridas API 6B)

Dimensiones de Juntas RTJ para ASME B16.20 & API Std 6 A (ICP SM74)
(para bridas API 6BX)

~ DIAMETRO NOMINAL (inch) / PRESION NOMINAL (Lb)  TOLERANCIAS ' ,
+0,50 +0,50 +0,20 +0,20 +0,15 +0,79 +0,39 PESO DIAMETRONOMINAL(inch)/PRESIONNOMINAL(Lb) TOLERANCIA ~ #0,50  #0,50  +0,20 0,20 +0,15 +0,79 +0,39 | PESO
Clase Clase 2900 (9)  Clase Clase ICP SM73 0D (mm) 1D (mm) H (mm) A (mm) C (mm) D (mm) R1 (mm) kg S Ke)
2000 3000 5000 Clase Clase Clase Clase Clase Clase
15, 1y 15, R0 76.20 5872 1905 671 162 317 152 024 2000 3000 5000 10000 15000 20000 ICP SM74 ?n?m) ( ri?n | H(mm)  A(mm) ¢ (mm) T (mm) D (mm)
2 Rx23 93,27 69,45 25,40 11,91 6,45 4,24 1,59 0,52 1, 14, BY-150 7219 | 5359 | 930 9,30 7,98 7087 152 013
2 2 Rx24 105,97 82,15 25,40 11,91 6,45 4,24 1,59 0,60
1% 1% 1% BX-151 76,40 57,4 9,63 9,63 8,26 75,03 1,52 0,15
3% Rx25 109,55 92,07 19,05 8,74 4,62 3,17 1,59 0,50
29 Rx26 111,91 88,09 25,40 11,91 6,45 4,24 1,59 0,64 2% 2% 2% Bx-152 84,68 6420 | 1024 10,24 879 83,24 152 0,19
2% 2% Rx27 118,28 94,4 25,40 11,91 6,45 4,24 1,59 0,68 2% 2% | 2% BX-153 | 10094 7818 = 1138 1138 9,78 99,31 152 029
3 3 Rx31 134,54 110,72 25,40 11,91 6,45 4,24 1,59 0,78 3% 3% 3% BX-154 116,84 92,04 12,40 12,40 10,64 115,09 1,52 0,40
3 Rx35 147,24 123,42 25,40 11,91 6,45 4,24 1,59 0,86 A4 Y 4 Ve 4 Y BX-155 147,96 119,52 14,22 14,22 12,22 145,95 1,52 0,55
4 4 Rx37 159,94 136,12 25,40 11,91 6,45 4,24 1,59 0,95 71 7 e 7 e BX156 | 23792 20068 1862 1862 1598 23528 1,52 187
4 Rx39 172,64 148,82 25,40 11,91 6,45 4,24 189 1,03 9 9 9 BX-157 | 294,46 252,50 20,98 20,98 18,01 291,49 3,05 2,97
5 5 Rx41 191,69 167,87 25,40 11,91 6,45 4,24 1,59 1,15
11 1 1 BX-158 352,04 30576 23,14 23,14 19,86 348,77 3,05 4,35
2 Rodd 204,39 180,57 2540 191 545 4,24 159 L3 13% 13% 13% BX-159 426,72 37532 25,70 25,70 22,07 423,09 3,05 6,53
6 6 Rx45 221,84 198,02 25,40 11,91 6,45 4,24 1,59 1,34 ) ; j } ) ) , .
6 Redb 222,25 195,27 2656 1349 668 a7 159 166 13% BX-160 | 402,59 37511 23,83 13,74 10,36 399,21 3,05 3,06
o Rxd7 24526 205,58 128 1984 1034 6.8 229 388 16 % BX-161 491,41 45899 28,07 16,21 12,24 487,45 3,05 5,35
s 8 RX49 280,59 256,77 25,40 1191 645 424 152 172 16% 16 % 16% BX-162 | 47549 447,05 14,22 14,22 12,22 473,48 1,52 1,94
8 RX50 283,36 250,04 31,75 16,66 8,51 5,28 1,59 2,43 18% BX-163 556,16 521,42 30,10 17,37 13,11 551,89 3,05 6,90
10 10 Rx53 334,57 310,75 25,40 11,91 6,45 4,24 1,59 2,06 18% 18% BX-164 570,56 521,38 30,10 24,59 20,32 566,29 3,05 5,86
10 Rx54 337,34 304,02 31,75 16,66 8,51 5,28 1,59 2,92 21% BX-165 | 624,71 587,73 32,03 18,49 13,97 620,19 3,05 8,76
12 12 RX57 391,72 367,90 25,40 11,91 6,45 4,24 1,59 2,42 21% BX-166 640,03 587,75 32,03 26,14 21,62 635,51 3,05 12,82
14 Rx63 441,73 387,73 50,80 27,00 14,78 8,45 2,29 11,96 26% BX-167 759,36 733,14 3586 13,11 8,03 754,28 1,52 8,53
16 Rx65 480,62 456,80 25,40 11,91 6,45 4,24 1,52 3,00 26% BX-168 765,25 733,15 3586 16,05 10,97 760,17 1,52 10,54
16 Rx66 457,99 424,67 3175 16,66 8,51 528 1,59 4,25 5% BX-169 | 173,51 147,65 1585 12,93 10,69 171,27 1,52 0,73
18 Rx69 544,12 520,30 2540 11,91 645 4,24 159 341 6% 6% BX-170 | 218,03 189,59 14,22 14,22 12,22 216,03 1,52 1,03
18 Rx70 550,06 51038 4,28 19,84 1034 6,88 229 912 8 %e 8 % BX-171 | 267,44 239,00 14,22 14,22 12,22 265,43 1,52 1,24
20 Rx73 596,11 569,13 31,75 13,49 6,68 5,28 1,52 5,27 11, 1o %172 | 33307 | 30063 | 1222 142 122 13106 15 156
20 Rx74 600,86 561,18 41,28 19,84 10,34 6,88 2,29 10,01 ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ g
1 RX82 67,87 44,05 25,40 11,91 6,45 4,24 1,52 036 30 30 BX-303 | 852,75 81880 37,94 - - - - 13,18
1% Rx84 74,22 50,40 25,40 11,91 6,45 4,24 1,59 0,40
2 Rx85 90,09 63,11 25,40 13,49 6,68 4,24 1,59 0,40
29 Rx86 103,58 73,40 28,58 15,09 8,51 4,77 1,59 0,81
3 Rx87 113,11 82,93 28,58 15,09 8,51 4,77 1,59 0,90
4 Rx88 139,29 104,33 31,75 17,48 10,34 5,28 1,59 1,46
3% Rx89 129,77 93,25 31,75 18,26 10,34 5,28 1,59 3,09
5 Rx90 174,63 134,95 44,45 19,84 12,17 7,41 2,29 7,75
10 Rx91 286,94 226,58 45,24 30,18 19,81 7,54 2,29 1,50
8 8* Rx99 245,67 221,85 25,40 11,91 6,45 4,24 1,52 2,20
31/8 Rx201 51,46 39,98 11,30 5,74 3,20 1,44 0,51 0,10
113/16 Rx205 62,31 51,19 11,10 5,56 3,05 1,82 0,51 0,13
29/16 Rx210 97,64 78,58 19,05 9,53 5,41 3,17 0,76 0,35
41/16 Rx215 140,89 117,07 25,40 11,91 5,33 4,24 1,52 0,80
NOTAS
TOLERANCIAS N " NOTAS TOLERANCIAS
- Todas las superficies de 23 ° AC,E 1
tendran una superficie no mas (Ancho) | +0-20 - Todas las superficies 23 ° tendran una A(Ancho) | +02
rugosa que 32 RMS. superficie no mas rugosa que 32 RMS. 0
H,T(Alto) | +0.20 H (Alto) +0,51
- (*)Disponible para bridas de - I_ - El radio “R” debe ser del 8 a12% de
conexién cruzada. RDume 05 la altura de juntas de “H". 0D (Diémetro | 0,2 X
c 3 Exterior) A
A
- (o) Las bridas Clase 2900 para AP!I 230 (hngulo) | #1/2° - El agujero “R" debe estar en el medio 23°(ngulo) | +1/4° I
6B son obsoletas. de la dimension “C".
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FACTORES DE CONVERSION

Para convertir A a B,

Para convertir B a A,

A B
multiplicar A por multiplicar B por
Longitud
mm inch 0,0394 25,40
mm inch 39,37 0,0254
inch ft 3,28 0,3048
mile 1000 0,001
Fuerza
N lbf 0,2248 4,448
N Kgg 0,102 9,807
Peso
Kg lb 2,2046 0,4536
g oz 0,0352 28,349
Presién o Tensidn
MPa psi (Ib fin'2) 145,034 0,006895
MPa kPa 1000 0,001
N/mm2 MPa 1 1
bar bar psi 14,504 0,06895
inch mercurio MPa 0.1 10
. 0,4912 2,035
psi
Par de apriete
g.cm lbf.in 1150 0,00069
N.m Kgf,m 0,102 9,81
N.m o ft 0,738 1,36
N.m lbg . in 8,85 0,113
Kgg.m tbs . in 0,0115 86,8
Densidad
g/em3 b/ft3 62,4278 0,016
Volumen / Caudal
l em3 1000 0,001
ml em3 1 1
1 1
ppm mg/Kg
Temperatura
%L °F (1,8x°C)+32 (°F-32)/1,8

DIMENSIONES

Calvo Sealing y el factor diferencial.

Para Calvo Sealing no es suficiente fabricar
productos de calidad, ademas estos deben
dar respuesta a las exigencias y necesidades
de cada momento.

Damos maxima prioridad a la investigacion
en los procedimientos de fabricacidén, los
materiales empleados y la funcionalidad de

cada uno de los productos fabricados. Sélo
asi podemos estar a la altura de clientes
muy exigentes.
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