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the fluid sealing specialist

packings

CALVOSEALING

CALVOSEALING,S.L.disponedeundepartamentotécnicoasuservicio
para proporcionarle asesoramientoy ayuda en la correcta eleccion del
material para su especifica aplicacion. La informacion contenida en
esta publicacion se da de buena fe, con la intencion de utilizarse como
unaguiabasadaennuestroconocimientoyexperiencia.Laadecuacion
del producto depende de un numero de factores concretos para cada
caso.Notenerlosencuentapuederesultarengravesdanosdel material
o personal. La garantia y responsabilidad estan limitados al valor de
la factura de los bienes suministrados. CalvoSealing permanece en
constante desarrollo, por lo que se reserva el derecho de cambiar el
diseno del producto y las propiedades sin previo aviso.
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Qulenes soMmaos

55 anos de experiencia y know-how preceden a Calvo Sealing, una com-
pania especializada lider en sellado de fluidos, que fabrica y proporciona
productos de calidad a nivel mundial a una amplia gama de sectores
industriales tales como quimica y petroleo, entre otras.

Calvo Sealing cuenta con una fabrica establecida en Barcelona capaz de
ofrecer las soluciones que mejor se ajustan a cada proyecto, con radios
logisticos que acortan tiempos y aportan mayor flexibilidad: ofrecemos
medidas estandar y exoticas.

Instalaciones adicionales en Espana, LATAM, Marruecos y Hungria, en-
tre otras, y las asociaciones estratégicas con comerciantesy lideres de
fabricacion respaldan un servicio inmejorable, convirtiendo desafios en
éxitos comerciales y creando valor real.

Podemos disenar soluciones y fabricar, ayudar y asesorar sobre ellas.
Todo esto con una estructura organizativa excepcional, y complementa-
da con nuestra propia politica de RSC, tratando de favorecer el empleo,
entre otros.

La crisis y otras adversidades superadas por la empresa nos han conver-
tido en lo que somos hoy: una empresa experimentada y confiable, llena
de motivacion y en constante evolucion y crecimiento, siempre buscando
optimizar productos, procesos y soluciones. Un Empresa en la que confian
las grandes industrias.

INTRODUCCION




UNA EMPRESA
CON HISTORIA

Isidoro Calvo Perez, delineante y mecanico industrial, dedico su vida
a las empaquetaduras, en una constante busqueda de la calidad y la
perfeccion de las mismas. Fue en los anos 50 cuando recibid el encargo
de disefar y construir una maquina trenzadora para fabricar empaque-
tadura trenzada cuadrada. Fueron 4 maquinas las que construyo y se
instalaron en una empresa ubicada en Santurce (Pais Vasco), en la cual
colaboraba como director técnico.

Pasados unos anos tras regresar a Barcelona y asociarse con su ami-
go José Llavador, comienza la fabricacion de empaquetaduras por
SuU cuenta, con la ayuda de nuevas maqguinas que habia construido.
En 1962 la sociedad experimenta una division, naciendo asi “Juntas
José Llavador” y “Empaquetaduras Trenzadas |. Calvo”, instalandose
en Hospitalet de Llobregat.

Transcurridos 30 anos, en 1992, se incorpora también maquinaria de
ultima tecnologia de empresas del sector, instalandose ahora en Rubi,
la empresa continUa creciendo de manera exitosa y ampliando asi su
gama de productos. Es en 2002 cuando llega el traslado a Sant Esteve
Sesrovires, donde continua su produccion actualmente. Pocos anos mas
tarde sufre un cambio de nombre a consecuencia de la expansion de
sus productos a diferentes paises. Entonces pasa a denominarse “Calvo
Sealing”, tal como la conocemos hoy en dia.
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LOGO

También el logotipo de Calvo Sealing esconde su historia en los tra-
Zz0os. Y es gue no es ni mas ni menos que la silueta del diseno y circuito
gue realizan los carretes de hilo en la confeccion de laempaquetadura
original de dos vias, seguido en la primera maguina trenzadora cons-
truida por el senor Isidoro Calvo Pérez. Como creador de la misma y
fundador de la compania, son sus iniciales las que protagonizan las
siglas que completan el logo.

Q)

CALVOSEALING
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NUESTRO
TRABAJO

®

ASESORAMOS:

En Calvo Sealing disponemos de un equipo de técnicos alta-
mente cualificado y experimentado en diferentes areas para di-
sefary ofrecerle la mejor solucion para su proyecto,ahorrandole
tiempoysuponiéndole unareduccion de costesgraciasalaelec-
cion de mejor material para cada caso. Le aconsejaremosy ayu-
daremos en todo lo que necesite a lo largo del proceso, para que
pueda estar seguro de la efectividad del material y no tenga que
preocuparse de buscar informacion que le suponga mas dudas
queaclaraciones.Queremosganarnossuconfianzaofreciéndole
calidad y especializacion, puesto que trabajamos estrechamen-
te con técnicos de las diferentes industrias en sus proyectos.

FABRICAMOS:

Llevamos mas de 50 anos especializados en la fabricacion de ma-
terial de estanqueidad de calidad. Disponemos de la capacidad y
el equipo técnicoy humano de fabricar el material perfecto para
cada solucion, garantizandole una mayor duracion y rentabilidad
del mismo, asi como la mejor eficiencia. Ofrecemos todo tipo de
medidas, tanto estandar, como piezas hechas a medida, por com-
plicado que sea el caso o criticas sus caracteristicas.

DISTRIBUIMOS:

Reforzamos y complementamos nuestro portfolio de fabrica-
cion y servicios industriales con la comercializacion de primeras
marcas. Con ello garantizamos las mejores soluciones a las ne-
cesidades y proyectos de nuestros clientes.
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DOR QUE CALVO
CALING??

Tradicion, experiencia, conocimiento, credibilidad y continuidad
son algunas de las palabras que definen nuestro trabajo.

Con mas de 50 anos de vida, Calvo Sealing dispone del
conocimiento y la tecnologia para transmitir
fiabilidad y calidad.

Incontables clientes satisfechos que siguen confiando
en Nosotros.

Contamos con una sede central en Sant Esteve, Barcelona,
donde reside nuestra fabrica. Disponemos de oficinasy
almacén en San Ciprian, Lugo, Hungria Calvo Sealing KFT.
Pero también contamos con representacion y oficinas en
Gijon, Asturias, Andalucia, Tarragona, y en Marruecos.

Por otro lado, tenemos partnerships y distribucion a nivel
internacional en lugares como Latinoamerica y la zona del
Caribe, asi como Magreb.

El objetivo es seguir expandiéndonos internacionalmente y
llegar al maximo numero de paises posible logrando acortar
radios logisticos y mejorando condiciones de distribucion,
estando asi mas cerca del cliente y sus necesidades.

Calvo Sealing busca su alineacién operacional a través

de cada una de sus unidades internas y sus objetivos
estratégicos fortalecidos y plasmados en:

INTRODUCCION




MISION:

Calvo Sealing es una empresa industrial y fabricante nacional con mas
de 50 anos de experiencia que ofrece soluciones y servicios industria-
les en el area de tratamiento de fluidos en especialidades como estan-
queidad y aislamiento térmico en alta temperatura, entre otros. Cola-
boramos con nuestros clientes en sus necesidades de manera activa,
aportando soluciones 6ptimas a nivel rendimiento y precio-calidad y
reduciendo asi costes directos e indirectos. Asesoramos técnicamente
en mejoras 0 NUEeVos proyectos y damos servicio a nivel internacional a
travésde nuestrasdiferentesdelegacionesy partnersasociados, funcio-
nando ya en distintos continentes.

Estamos comprometidos con el medio ambiente y contamos con cer-
tificaciones al respecto, asi como de fabricacion y diseno. En Calvo Sea-
ling nos obligamos a la constante evolucion y mejora.

VISION:

Nuestro objetivo esserlaempresareconocidaydereferencia,tantoen
ambito nacional como en internacional, en los sectores propios de ac-
tividad para sus fabricados y servicios industriales que desarrollamos.

VALORES:

En Calvo Sealing nos basamos en la conciliacion de los objetivos em-
presariales con las necesidades y sensibilidades de los trabajadores. Es
por ello que nos regimos por los valores de transparencia, profesionali-
dad, honestidad, adaptacion, flexibilidad, esfuerzo e implicacion.

Este es un compromiso vivido y asumido por toda la estructura orga-
nizativa del grupo.

Ademas, Calvo Sealing se sustenta sobre unos pilares o principios que
complementan nuestros valores:

CALIDAD: Este es el pilar que sustenta nuestra actividad y
condicion indispensable en la que se basa la fabricacion y
distribucion de nuestros productos. Nuestro pensamiento se

basa en ofrecer soluciones que duren mas tiempo y logren
una mayor eficacia. Ofreciendo calidad, se pueden reducir

INTRODUCCION

los costes de nuestros clientes a largo plazo. Es por ello que
Nnos han sido concedidas certificaciones, bajo cuyas normas
se basan nuestro compromiso y nuestro sistema de trabajo,
pero siempre tratando de ir un paso Mmas hacia delante.
Certificados segun ISO 9001, ISO 14001 e ISO 45001

RSC: El sistema de gestion de la empresa es participativo y
transversal fomentando la responsabilidad de todo el per-
sonal involucrando a todo los ambitos de gestion de la em-
presa. La implicacion de la Direccion de la Empresa para su
consecucion es determinante y ayuda por tanto a generar la
caracteristica de transversalidad de las politicas en general
de RSCy en particular de Calvo Sealing.

Por ello, las actividades de la empresa estan orientadas a una
vocacion de continuidad y permanencia, buenas practicas
de trabajo y empleo, especial cuidado de nuestros clientes,
cumplimiento de la legislacion y sensibilidad en el respeto
por el medio ambiente.

Como caracteristicas muy particulares que conforman parte del
ADN de la empresa podemos mencionar el fomentar trabajo en
equipo, transparencia tanto en una comunicacion permanente
como en latoma de decisiones, manteniendo un entorno familiar
que obedece a nuestros origenes.

El factor humano es indispensable. Apostamos por ello en la con-
tratacion, colaboracion e insercion de todo tipo de personas vali-
das, con independencia de su edad y condicion, favoreciendo el
empleo de discapacitadosy empleo juvenil. En este ultimo ambi-
to, tenemos una colaboracidn activa con Cadmara de Comercio.

SOSTENIBILIDAD: También nos preocupamos por el medio
ambiente y tratamos de llevar toda nuestra produccion de
manera sostenibley respetuosa con loslimitados recursosde
la naturaleza. Ademas contribuimos a la economia circular,



de manera que aprovechamos todos los residuos generados, que son
gestionados y reutilizados por una empresa de reciclaje.

PRODUCCION Y TECNOLOGIA:

Calvo Sealing dispone de la mejor tecnologia para el desarrollo y fabri-
cacion en sus areas de actividad como estanqueidad estatica y dina-
mica, aislamiento térmico y otras subespecialidades.

Numero y rango de maquinaria, entre otras: corte, trenzadoras, pren-
sas, maquinaria juntas metalicas, confeccion aislamiento térmico.
Manual de calidad e inspeccion.

Trazabilidad desde materia prima hasta producto final acabado, en
combinacién con logistica avanzada y almacén inteligente.

Calidad, seguridad y medio ambiente son palabras clave a las que res-
ponde nuestroequipamiento.Tambiénecologia,controldeemisiones,
integracion de proveedores en la cadena de produccion y suministro
con objetivos medio ambientales.

Ademas, estamos en colaboracion con la Universidad politécnica UPC en
este ambito, con el objetivo de estar a la vanguardia en innovacion.

INTRODUCCION
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CRITERIOS DE SELECCION DE EMPAQUETADURAS

Este catalogo pretende ser una gufa para la seleccion del producto mas adecuado en cada caso. Si
tuviera cualquier consulta a la hora de la seleccion para una correcta instalacion de la empaquetadura,
no dude en ponerse en contacto con nuestro Departamento Técnico. Ponemos todos nuestros

conocimientos y experiencia a su disposicion.

PROCEDIMIENTO DE SELECCION

Utilice las recomendaciones de materiales
de este catalogo, segun condiciones de pre-
sion, temperatura y medio, para determinar
el tipo de empaqguetadura mas adecuada
a su aplicacion.

Consulte la resistencia quimica del material
elegido para comprobar que se ajusta a sus
necesidades. Si tiene cualquier consulta so-
bre la compatibilidad de un fluido, pénga-
se en contacto con nuestro Departamento
Técnico.

Consulte el resto de datos técnicos del ma-
terial en su ficha técnica, como seria veloci-
dad del gje, propiedades, homologaciones,
medidas disponibles, etc.

Siga las recomendaciones en temas de ma-
nejo, ajuste, montaje y desmontaje que apa-
recen en este catalogo.
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Las fibras textiles se clasifican en funcion de su procedencia en dos grandes grupos:

1. Fibras Naturales

Las Fibras Naturales son las que nos proporciona la naturaleza, se encuentran di-
rectamente en forma de fibras, y pueden ser de origen vegetal, animal y mineral,
siendo su longitud y diametro aptos para su transformacién en hilo.

a) Fibras naturales vegetales: Algodén, Lino, caflamo, yute, ramio, etc.

b) Fibras naturales minerales: Vidrio, carbono, metales, grafito, etc.

2. Fibras Sintéticas

Se consiguen a partir de polimeros de diferente procedencia, por medio de reac-
ciones de tipo quimico.

Por un lado polimeros procedentes de la naturaleza, lo que da lugar a las fibras
artificiales (por ejemplo el raydn viscosa) y por otro lado productos extraidos del
petréleo lo que da lugar a las fibras sintéticas (por ejemplo poliamida, para-aramida,
PTFE, polipropileno, etc).

CALVOSEALING
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PROPIEDADES DE LAS PRINCIPALES FIBRAS

Resistencia térmica Resistenciamecanica
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Resistenciaquimica

Fibras de aramida
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La‘informacion contenida en esta publicacion y cedida al usuario, esta basada en nuestra experiencia general,y se da
de buena fe. Debido a factores, los cuales se escapan a nuestro conocimiento y control que afectan al uso de nuestros
productos, no se da ninguna garantia a no ser que se trate de una homologacién o por contrato. Las especificaciones de los
limites de funcionamiento indicados en esta publicacion, no son una.indicacién de que dichos valores puedan ser utilizados
simultaneamente.




CALVOSEALING fabrica
empaqgquetaduras para sellado
estatico y dinamico en una amplia
gama de materiales y medidas. Las
empaqgquetadurasestandisponibles
en las medidas mas comunes,
desde 4mm hasta 60mm,
pudiéndose fabricar a medida, de
acuerdo a los requisitos del equipo
del cliente.

Materiales para empaquetaduras Caracteristicas
. Fibra vegetal - Adecuadas para un amplio rango de
. Fibra de 3855 temperaturas y presiones de trabajo.

- Fibra sintética
- Alto grado de estabilidad de sellado.

- PTFE
- Mixtas :
- Completamente . compatible con vapor,
PO aire y agua.
- Grafito
-Inyectable - Excelente resistencia mecanicay.
- Otras guimica segun-materiales.

3]

ICP 261

fibra
vegetal

DESCRIPCION —

Empaquetadura trenzada con
hilos de algodén impregnados
con lubricante a base de sebo
blanco interior y exteriormente.

DISPONIBILIDAD —

La empaquetadura ICP 261 esta
disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

Seccion Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro
mm| in [gl/m] | [m]/rollo | Kg
4 - 20 200
5 | 3/16” 30 1333
6 - 40 100 4
6,4 | 1/4” 45 88,9
8 5/16” 70 1143 8
10 3/8” 110 90,9
11| 7/16” 130 76,9
12 - 160 62,5 10
127 1727 180 55,6
14 9/6” 215 46,5
16 5/8” 280 357
18 | 11/16” 355 33,8
19 3/4” 400 30
20 | 13/16” | 440 273 12
22 7/8” 530 22,6
25 1’ 690 17,4
30 | 11/4 990 20,2
35| 11/8"| 1350 14,8
40 | 15/8" | 1760 11,4
45 | 13/4"| 2230 8,9 20
50 2" 2750 7,3
60 | 23/8"| 3960 51

PROPIEDADES —

- Empaquetadura de bajo coste ideal para uso

en servicios generales de baja responsabilidad.
Empaquetadura econémica para aplicaciones
con uso con soluciones salinas, agua y bajas
concentraciones de acidos y alcalinos.

- Empaquetadura blanda y flexible, facil de instalar.

APLICACION —

- Adecuado para uso en bombas de agua.
- Utilizacién en la industria quimica, plantas de

tratamient ode agua, plantas eléctricas, industria
naval, industria alimentaria, etc.

PARAMETROS FiSICOS —

P v T2 pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo
@ 8/116 4
-20°C -4°F
10/ 145 2 6-8
LS / +100°C | +212°C
A

CALVOSEALING
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ICP 564

fibra
de vidrio

DESCRIPCION —

Empaquetadura fabricada a
partir de fibras de vidrio tipo
E y teflonada.

Fibras disefiadas para todo
tipo de aislamiento térmico
y/o proteccién térmica.

DISPONIBILIDAD —
La empaqguetadura ICP 564 esta

disponible en las medidas de 4 a
0 mm.

APLICACION —

- Aplicaciones de abrillantado de
metales, ejemplo trefilerias, etc

- Resistente a la humedad.
- Buen aislamiento térmico y eléctrico.
- Buena resistencia a solventes y rayos ultravioleta.
- Buena resistencia mecanica y muy buena adaptabilidad.
- Alta resistencia quimica a la mayoria de productos.
- (excepto al acido fosférico y fluorhidrico).
- Temperatura de trabajo de hasta 550 °C (1.022 °F).
- Muy buena resistencia mecanica.

PROPIEDADES —

Color Blanco
Longitud del filamento 9um
Pérdidas debido al encogimiento <15%
Conductividad Térmica 0,048 W/(m K)
PARAMETROS FISICOS —
P v T2 pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo

O _ -

SR - g e

* - B,

EMPAQUETADURAS
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ICP 864

fibra
de vidrio

DESCRIPCION —

Productos fabricados a partir de
fibras de vidrio tipo E tratadas

paraag uantaraltastemperatu ras.

Fibras de alta resistencia y bajo
coeficiente de conductividad
térmica.

DISPONIBILIDAD —
La empaqguetadura ICP 864 esta

disponible en las medidas de 4 a
0 mm.

APLICACION —

- Aplicacion estatica en
aislamiento térmico.

- Todo tipo de industrias como
aceria, fundiciones, trefileria, etc.

- Juntas de compouerta. Entre
otras, hornos y autoclaves.

PROPIEDADES —

- Resistente a la humedad.

- Buen aislamiento térmico y eléctrico.

- Buena resistencia a solventes y rayos ultravioleta.

- Buena resistencia mecanica y muy buena adaptabilidad.

- Alta resistencia quimica a la mayoria de productos (ex-
cepto al acido fosférico y fluorhidrico).

- Temperatura de trabajo en continuo de hasta 700°C
(1300°F) y temperatura pico en trabajos puntuales de
hasta 800°C (1470°F).

PARAMETROS FISICOS —

Temperatura de Clasificacion 700 °C (1300 °F)

Temperatura Pico 800 °C (1.470 °F)

Temperatura de reblandecimeinto 920°C (1.680°F)

Longitud del filamento 13 um

Color Azul

Conductividad Térmica 0,035 Kcal/m.h.°C

CALVOSEALING
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ICP 907

fibra
sintética

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
con fibra acrilica de alta gama
impregnado con lubricante
especial de PTFE y lubricante
de rodaje. Exenta de silicona.

DISPONIBILIDAD —

La empaqguetadura ICP 907 esta
disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

- Empaquetadura econdmica que ofrece una excelente

- La adicion de PTFE mejora la resistencia quimica de la

- El bajo coefiente de friccion ofrece un buen sellado

- Recomendada para aplicaciones dindmicas, como-

- Adecuada para su uso en la industria naval, mineria,

Seccién Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro
mm| in [g]/[m] [m]/rollo | Kg
4 - 25 60
5 | 3/16” 40 375
6 - 55 27,2 15
6,4 | 1/4” 65 23
8 5/16” 100 25
10 | 3/8” 160 15,6
11| 7/16” 195 12,8 2,5
12 - 230 10,8
12,7 1/2” 260 9,6
14| 9/6” 315 15,9
16 5/8” 410 12,2
18 | 11/16” 520 9,6
19 3/4” 580 8,6 5
20 | 13/16” | 640 7,8
22 7/8” 775 6,5
25 1” 1000 5

PROPIEDADES —

resistencia para uso en un amplio rango de aplicacio-
nes.

empaquetadura.

tanto en valvulas como en bombas.

APLICACION —

bombas centrifugas y alternativas.

agricultura, tratamiento de aguas, fabrica de papel &
pulpa, etc.

PARAMETROS FiSICOS —

P v T2 pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo
@ 30/435 10
-100°C | -148°F
80/1160 2 3-12
[ +260°C | +500°C
K 100/ 1450 -
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ICP 907G

fibra
sintética

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
con filamentos de fibra acrilica
de alta gama impregnada con
lubricante de altas prestaciones
y grafito en polvo. Exenta de
silicona.

DISPONIBILIDAD —

La empaqguetadura ICP 907G
estd disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

Seccién Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro

mm | in [g]/[m] [m]/rollo | Kg

4 - 20 75

5 | 3/16” 25 60

6 - 35 42,8 15
6,4 | 1/4” 45 33,3

8 5/16” 70 35,7

10 | 3/8” 105 23,2

11 | 7/16” 130 19,2 2,5
12 - 150 16,6
12,7 | 1/2” 170 14,7

14 | 9/6” 205 24,3

16 5/8” 270 18,5

18 | 11/16” | 340 14,7

19 3/4” 380 13,2 5
20 | 13/16” | 420 11,9

22 7/8" 510 9,8

25 1" 660 7,6

PROPIEDADES —

- Ofrece un bajo coeficiente de friccion.
- La adicion de grafito mejora las propiedades en equipos

dinamicos.

- Empaquetadura econémica y de facil instalacion.

APLICACION —

- Empaquetadura ideal para aplicaciones dinamicas con

velocidades medias.

- Recomendada para utilizarla en la industria en general.

PARAMETROS FISICOS —

P v Ta pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo

@ 30/435 10
E. | 80/1160 5 -100°C | -148°F

+260°C | +500°C
K 100/ 1450 -

3-12

EMPAQUETADURAS CALVOSEALING
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ICP 908

fibra
sintética

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
con hilos de fibra sintética
fendlica Kynol ® impregnada con
PTFE y lubricante de rodaje.
Exenta de silicona.

DISPONIBILIDAD —

La empaqguetadura ICP 908
estd disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

Seccion Gramo | Longitud | Peso
por rollo caja
metro

mm| in [g]/[m] [m]/rollo | Kg

4 - 25 60

5 3/16” 40 37,5

6 - 55 27,2 15
64| 1/4” 65 23

8 5/16” 100 25

10 3/8” 155 16,1

11| 7/16” 190 13,2 2,5
12 - 225 11,1
12,7 1/2” 250 10

14 9/6” 305 16,4

16 5/8” 400 12,5

18 | 11/16” 500 10

19 3/4” 560 8,9 5
20 | 13/16”| 620 8,1

22 7/8" 750 6,6

25 1’ 970 5,2

PROPIEDADES —

- Bajo coeficiente de friccion ofreciendo una mejora en
aplicaciones rotativas, minimizando cualquier desgaste.
- Excelente resistencia quimica, excepto fuertes acidos,

bases y agentes oxidantes.

- Ofrece una alta resistencia en medios abrasivos.

APLICACION —

- Para uso dindmico, en aplicaciones como bombas

centrifugas y alternativas.

- Es utilizada en la industria papelera, siderdrgica, en

refinerias, plantas petroquimicas, procesos quimicos,
aplicaciones marinas, etc.

PARAMETROS FiSICOS —

P v T2 pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo
@ 25/363 10
-100°C | -148°F
60/870 2 1-13
[ +260°C | +500°C
K . _
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ICP 917

fibra
sintética

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
con filamentos de fibra
pararamida impregnada con
PTFE y lubricante de rodaje.

DISPONIBILIDAD —

La empaqguetadura ICP 917 estd
disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

Seccién Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro
mm | in [g]/[m] [m]/rollo | Kg
4 - 20 75
5 | 3/16” 35 42,8
6 - 50 30 15
6,4 | 1/4” 60 25
8 | 5/16” 90 27,8
10 3/8” 140 17,9
11 | 7/16” 170 14,7 2,5
12 - 200 12,5
12,7 | 1/2” 225 111
14 | 9/6” 275 18,2
16 5/8” 360 13,9
18 | 11/16” | 455 11
19 3/4” 500 10 5
20 | 13/16” | 560 8,9
22 7/8" 680 7,4
25 1" 875 5,7

PROPIEDADES —

- Extrema resistencia mecénica a la abrasion y al desgaste
- Excelente resistencia de abrasiéon, temperatura y medios quimicos.
- Estabilidad dimensional.

- Para aplicaciones con agua, solventes, acidos y quimicos

medios, gases, aceites.

- Alto coeficiente de dilatacion.

APLICACION —

- Adecuados para uso en bombas centrifugas, bombas

alternativas, mezcladores, etc. donde resiste los efectos
abrasivos de los sélidos en suspension y efectos de
cizallamiento de fluidos viscosos.

- Se utiliza en la industria papelera, refinerias, minerias y

aguas residuales.

PARAMETROS FiSICOS —

P v T2 pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo

@ 50/ 725 15

[ | 100/1450 | 3
x| 350/5076 | 15

-100°C -148°F
+280°C | +536°C

3-12

EMPAQUETADURAS CALVOSEALING
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ICP 923

fibra
sintética

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
con filamentos discontinuos
de para-aramida, impregnados
con PTFE y lubricante de
rodaje. Exenta de silicona.

DISPONIBILIDAD —

La empaqgquetadura ICP 923 esta
disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

PROPIEDADES —

- Material con excelente resistencia a la abrasion, altas

presiones y medios quimicos.

- Empaquetadura flexible y conformable que posee una

excelente estabilidad dimensional.

- Recomendada para aplicaciones con agua ( hasta

180°C sin refrigeracioén) , solventes, acidos y quimicos
medios, gases licuados, aceites, etc. con sélidos
en suspension.

APLICACION —

- Adecuados para uso en bombas centrifugas, bombas

alternativas, mezcladores, valvulas, etc.

- Empaquetadura recomendada para ser utilizada en la

industria alimentaria y papelera, asi como en plantas
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ICP 926

fibra
sintética

DESCRIPCION —

Empaquetaduraintertrenzadacon
filamentos discontinuos de para-
aramida, impregnados con PTFE
y lubricante de rodaje y grafito en
polvo. Exenta de silicona.

DISPONIBILIDAD —

La empaqguetadura ICP 926 esta
disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

PROPIEDADES —

- Material con excelente resistencia a la abrasion, altas

presiones y medios quimicos.

- Empaquetadura flexible y conformable que posee una

excelente estabilidad dimensional.

- Recomendada para aplicaciones con agua ( hasta

180 °C sin refrigeracion) , solventes, acidos y quimicos
medios, gases licuados, aceites, etc. con sélidos en
suspension.

APLICACION —

- Adecuados para uso en bombas centrifugas, bomlbas

alternativas, mezcladores,valvulas, etc.

- Empaquetadura recomendada para ser utilizada en

la industria alimentaria y papelera, como en plantas
guimicas, farmacéutica, etc y con soélidos

Seccid G tud | Peso guimicas, farmacéutica, etc. y con sdlidos - ) b
eccion ramo | Longitu . en suspension Seccion | Gramo | Longitud |Peso en suspension
por rollo caja por rollo caja
metro metro
mm| in [gl/[m] | [m]/rollo | Kg mm | in [gl/lm] | [m]/rollo | Kg
4 - 25 60 4 - 25 60
5 3/16” 40 37,5 . 5 3/16” 40 37,5
1,5
6 - 60 25 ’ 6 - 55 27,2 ’
64| 1/4” 65 231 6,4 | 1/4” 65 23
8 5/16” 100 25 8 5/16” 100 25
10 3/8” 160 15,6 10 3/8” 160 15,6
11| 7/16” 195 12,8 2,5 11 | 7/16” 195 12,8 2,5
12 - 230 10,8 12 - 230 10,8
127 1/2” 260 9,6 PARAMETROS FISICOS — 27| 12" 260 9.6 PARAMETROS FiSICOS —
14 9/6” 315 15,8 14 9/6” 315 15,9
16| 58 | 410 12,2 (ba;psi) (m\;s) e ™ - PH 16 | 58 | 410 12,2 o '7 | \; | ™ PH
ar/psi m/s °C Fo
18 | 11/16” 520 9,6 18 | 11/16” 520 9,6 P
19| 34" | 580 8,6 5 @ 30/435 15 19 | 34" | 580 8,6 5 (C] 20/ 290 20
20 | 13/16"| 640 7,8 - 0 - 0 : - -
/ ° I:\ 80/1160 2 100°C 148°F 312 20 | 13/16 640 7,8 I:\ 80/1160 2 100°C 148°F 3-12
21 78 775 6,5 +280°C | +550°C 2 | 78 | 775 6,5 +280°C | +536°C
25 1’ 1000 5 i B - 25 1’ 1000 5 i ) -
CALVOSEALING
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ICP 909

empaquetadura
de PTFE

DESCRIPCION —

Empaquetaduraintertrenzadacon
filamentos de PTFE impregnados
con dispersién de PTFE y
lubricante de rodaje.

DISPONIBILIDAD —

La empaqguetadura ICP 909
estd disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

Seccién Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro

mm| in [g]/[m] [m]/rollo | Kg

4 - 25 60

5 | 3/16” 40 375

6 - 60 25 15
6,4 | 1/4” 70 21

8 5/16” 110 23

10 | 3/8” 170 15

11| 7/16” 210 12 2,5
12 - 250 10

12,7 1/2” 275 9

14 9/6” 335 15

16 5/8” 435 11,5

18 | 11/16” 555 9

19| 347 620 8 5
20 | 13/16” | 690 7

22 7/8” 830 6

25 1” 1070 4,7

PROPIEDADES —

- Excelente para entorno no contaminante.
- Alta resistencia estructural y seccién transversal.
- La aplicacion del lubricante mejora la dilatacion

térmica, actuando como disipador de calor.

- Resistente a todas las sustancias (pH 0-14), excepto

los metales alcalinos fundidos y flior elemental,
especialmente a elevadas presiones y temperaturas.

APLICACION —

- Empaquetadura para uso dinamico, tanto en bombas

centrifugas como alternativas.

- Recomendada para su uso en la industria

farmacéutica y papelera, asi como aplicaciones donde
no se permita la contaminaciéon de calor.

PARAMETROS FiSICOS —

P v Ta pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo

@ 20/290 8

-200°C -328°F
150/ 2175 2

[ +260°C | +500°C
I - -

0-14

4]

ICP 910

empaquetadura
de PTFE

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
con filamentos de PTFE
impregnados con dispersion de
PTFE. Exenta de silicona. El PTFE
es material aprobado para entrar
en contacto con alimentos, segun
FDA.

DISPONIBILIDAD —

La empaqguetadura ICP 910 esta
disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

Seccién Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro

mm| in [gl/lm] | [m]/rollo | Kg
4 - 25 60

5| 3/16” 40 37,5

6 - 55 27,2 15
64| 1/4” 65 23

8 5/16” 100 25

10| 3/8” 155 16

11| 7/16” 190 13 2,5
12 - 225 11
127 12" 250 10

141 9/6” 305 16

16 5/8” 400 12,5

18 | 11/16” 500 10

191 3/47 560 8,9 5
20 | 13/16"| 620 8

221 78" 750 6,6

25 1" 970 5,2

PROPIEDADES —

- Empaquetadura con baja conductividad térmica.
- Adecuado para el sellado de todos los productos

quimicos con un rango de pH 0-14, con la excepcion de
los metales alcalinos fundidos, fldor gas, fluoruro
de hidrégeno o materiales que puedan generar éstos.

- De facil instalaciéon y extraccion.
- Alta resistencia estructural y seccién transversal.

APLICACION —

- Excelente empaquetadura para entorno no

contaminante, que posee un alto grado de resistencia
guimica.

- Empaquetadura ideal para su uso en la industria

alimentaria para su uso en equipos estaticos o valvulas

PARAMETROS FiSICOS —

P v T2 pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo

@ 15/218 5
[ | 150/2176 2
T 250/3626 1

-200°C -328°F 0-14
+260°C +50°C

EMPAQUETADURAS CALVOSEALING
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ICP 916

empaquetadura
de PTFE

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
con filamentos de PTFE
expandido, aceite de silicona y
grafito.

Fibra 100% GORE® GFO®

CARACTERISTICAS PRINCIPALES —

- 30 afos de experiencia y
rendimiento probados

- Amplia gama de aplicaciones

- Larga duracion

- No se endurece

- Minimo deterioro del eje

- Reputacion del fabricante en
productos de estanqueidad de
fluidos de alta calidad

- La empaquetadura de Fibra GORE® GFO® no se

PROPIEDADES —

endurece ni se vuelve quebradiza, por ello minimiza el
desgaste del gje.

- Su excelente lubricidad y alta conductividad térmica,

mantiene el gje frio en funcionamiento incluso
después de largos periodos de operacién continua
a 21,8 m/s.

- De facil instalaciéon y extraccion.
- Térmica y guimicamente inerte, excepto con metales

alcalinos fundidos y flUor elemental.

VENTAJAS PRINCIPALES —

- Confianza en el buen funcionamiento del producto
- Facil de colocary quitar.
- Reduce el nUmero de referencias y stock, al unificar las

necesidades de empaquetadura.

- Ahorra dineroy mano de obra.
- Minimo tiempo de parada para que re-empaquetar

bombasy mecanizar ejes.

PARAMETROS FISICOS —

P Y, T2 pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo

@ 50/ 725 25
[ | 20072000 | 2 | "200°C | -328°F 1 .44

+288°C | +550°C
i 300/4350

EMPAQUETADURAS
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ICP 916

La pureza y maxima
calidad del ePTFEjJunto
con el graftitoparala

mejor eficiencla enwun
SiNfin de aplicaciones.
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ICP 922

empaquetadura
de PTFE

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
con filamentos de PTFE
expandido con alto contenido
de grafito.Exenta de silicona.

DISPONIBILIDAD —

La empaqguetadura ICP 922 estd
disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

- Muy bajo coeficiente de friccion.
- Resistencia quimica universal, excepto a los metales

- Ofrece un sellado excelente a altas cargas.

- De facil instalaciéon y extraccion.
- Térmica y quimicamente tolerante sobre una amplia

- Adecuada para todo tipo de valvulas, especialmente

- Empaquetadura ideal para su uso en la industria

>
€S

2o
o
and

o

o1 Detd Nl ”i .’ | '
4 -‘3; 5 i
| bd R A N 0
21021 41 o A 2
3 %@ g | 13
el e ite ey '

D
S
o

A

2

[

PROPIEDADES —

alcalinos fundidos y fldor elemental.

serie de condiciones.

APLICACION —

valvulas automaticas.

petroquimica, plantas eléctricas y refinerias.
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ICP 931

empaquetadura
de PTFE

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
con filamentos de PTFE
impregnado con dispersion de
PTFE. La empaquetadura posee
un alto contenido en lubricantes
con poder de disipaciéon térmica.
Exenta de silicona. El PTFE es
material aprobado para entrar
en contacto con alimentos,
segun FDA.

DISPONIBILIDAD —

La empaquetadura ICP 931 esta
disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

Seccién Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro
mm| in [g]/[m] [m]/rollo | Kg
4 - 20 75
5 | 3/16” 30 50
6 - 40 37,5 15
6,4 | 1/4” 50 30
8 5/16” 75 333
10 3/8” 115 21,7
11 | 7/16” 140 17,8 2,5
12 165 15,2
127 1/2” 185 13,5
14 | 9/6” 225 22,2
16 5/8” 300 16,6
18 | 11/16” | 370 13,5
19 | 3/4” 450 111 5
20 | 13/16” | 460 10,8
22 7/8" 560 8,9
25 1” 720 6,9

PARAMETROS FiSICOS —

P v T2 pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo
@ 80/1160 10
-200°C | -328°F
200/ 2900 2 0-14
[E +280°C | +536°C
* 500/ 7251 1

EMPAQUETADURAS

PROPIEDADES —

- Excelente empaquetadura para entorno no
contaminante.

- Resistente a todas las sustancias (pH), excepto
los metales alcalinos fundidos y flior elemental,
especialmente a elevadas presiones y temperaturas.

- La aplicacion del lubricante mejora la expansion
térmica, actuando como disipador de calor.

. Alta conductividad térmica = 1,0 W/mK

APLICACION —

- Producto no contaminante de alta resistencia
guimica,recomendada para aplicaciones dindmicas
tanto en bombas centrifugas como en alternativas.

- Es utilizada en la industria farmacéutica, papelera,
tratamiento de aguas e instalaciones de gas.

Seccién Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro
mm| in [gl/lm] | [m]/rollo | Kg
4 - 25 60
5 | 3/16” 35 42,8
6 - 50 30 15
64| 1/4” 60 25
8 5/16” 90 21,7
10 3/8” 145 17,2
11| 7/16” 175 14,3 2,5
12 210 11,9
127 12" 235 10,6
14| 9/6” 285 17,5
16 5/8” 370 13,5
18 | 11/16"| 470 10,6
19| 3/4” 525 9,5 5
20 | 13/16"| 580 8,6
22| 78" 700 71
25 1" 910 5,5

PARAMETROS FiSICOS —

P v Ta pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo

@ 25/363 25

-200°C | -328°F
150/ 2175 3 0-14
Ii\ / +300°C +572°C
x 100/ 1450 -
CALVOSEALING
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ICP 936

empaquetadura
de PTFE
DESCRIPCION — PROPIEDADES —
Empaquetadura intertrenzada - Ofrece un sellado excelente a altas cargas.
con filamentos de PTFE - Tratados con lubricante basado en grafito de alta calidad.
expandido, aceite de silicona y - Excelente lubricacién y alta conductividad térmica.
grafito. - De facil instalaciéon y extraccion.
- Térmica y quimicamente tolerante sobre una amplia
serie de condiciones.
DISPONIBILIDAD — APLICACION —
La empaqguetadura ICP 936 esta - Puede utilizarse en una amplia gama de aplicaciones de
disponible en los siguientes estanqueidad en toda la industria metallrgica, quimica,
tamanos y pesos: papelera, reciclado, etc.
- Para bombas centrifugas, rotativas, turbina, valvulas
— - - agitadores, mezcladores, secadores y refinadoras.
Seccion Gramo | Longitud |Peso °
por rollo caja
d Calldad el € d
mm| in [gl/lm] | [m]/rollo | Kg
4| - 25 60 o N . Ve
SR Mmejor precio, ademas
1,5
6 - 55 27,3 ’
64 | 1/4” 65 231 |
8 5/16” 100 25
AR AR de un ahorro en costes
11 | 7/16” 195 12,8 2,5
2] - 230 10,8
127 12 | 260 9,6 PARAMETROS FiSICOS — . .
e T T de mantenimiento y
. pH
16 5/8 410 12,2 )
/ ) (bar/psi) (m/s) °C Fo
18 | 11/16” 520 9,6
19 | 3/4” | 580 8,6 5 @ 50/ 725 25 7
20 | 13/16" | 640 7.8 -200°C -328°F e e r I a
200/ 2900 3 0-14 I I
22 7/8” 775 6,5 Ii\ / +260°C +500°C J
5 | 17 | 1000 5 J [ 250/3625 -

EMPAQUETADURAS
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ICP 914

empaquetadura
mixta

DESCRIPCION —

Empaquetadura mixta
intertrenzada con filamentos de
PTFE expandido con grafitoy
lubricante, combinados

con filamentos de para-aramida
impregnados con PTFE

y lubricante de rodaje en las
esquinas.

DISPONIBILIDAD —

La empaquetadura ICP 914 esta
disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

PROPIEDADES —

- Empaquetadura mixta que combina las propiedades de

la aramida y PTFE, obteniendo un producto excelente en
medios abrasivos.

- Las esquinas de aramida proporcionan a la

empaquetadura una excelente resistencia a la extrusion.

- Empaquetadura autolubricante resistente a un amplio

rango de productos quimicos.

APLICACION —

- Recomendada para aplicaciones dindmicas, como

bombas centrifugas y alternativas, valvulas, mezcladores,
amasadoras, etc.

- Recomendada para la industria naval, siderurgia,
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ICP 915

empaquetadura
mixta

DESCRIPCION —

Empaquetadura mixta
intertrenzada con filamentos de
PTFE expandido con grafitoy
lubricante, combinados

con filamentos de para-aramida
impregnados con PTFE

y lubricante de rodaje en las
esquinas.

DISPONIBILIDAD —

La empaquetadura ICP 915 esta
disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

PROPIEDADES —

- Empaquetadura mixta que combina las propiedades

de la aramida y PTFE, obteniendo un producto
excelente en medios abrasivos.

- Las esquinas de aramida proporcionan a la

empaquetadura una excelente resistencia a
la extrusion

- Empaquetadura autolubricante resistente a un

amplio rango de productos quimicos.

APLICACION —

- Recomendada para aplicaciones dindmicas,

como bombas centrifugas y alternativas, valvulas,
mezcladores, amasadoras, etc.

- Recomendada para la industria naval, siderurgia,

Seccion Gramo | Longitud | Peso refinerias, plantas eléctricas, mings & canteras, fabrica de Seccion Gramo | Longitud |Peso rgfiherias, plantas eléctricas, minas & can,ter_as,
bor ollo caja papel & pulpa, plantas petrogquimicas, etc. bor ollo caia fabricade papel & pulpa, plantas petroquimicas, etc.
metro metro

mm| in [g]/[m] [m]/rollo | Kg mm| in [g]/[m] [m]/rollo | Kg

4 - 25 60 4 - 25 60

5| 316" 40 475 5| 3/16” 40 375

6 - 55 273 15 6 - 55 273 15

64| 1/4” 60 25 64 | 1/4” 60 25

8 | 5/16” 95 26,3 8 | 5/16” 95 26,3

10 | 3/8" 150 16,6 10 | 3/8” 150 16,6

11 | 7/16” | 180 13,8 25 11| 7/16” | 180 13,8 25

12 - 215 11,6 12 - 215 11,6
127 12" | 240 10,4 PARAMETROS FiSICOS — 127 12" | 240 10,4 PARAMETROS FiSICOS —

14 | 9/6” 300 16,6 - 14 | 9/6” 300 16,6 -

16 | 58 | 385 13 (baspsi) (m"/s) . T . pH 16| 58 | 385 13 (bar'jpsi) (m‘;s) - T . pH
18 | 11/16” | 485 10,3 18 | 11/16” | 485 10,3

19 | 3/4” | 540 9,3 5 @ 50/ 725 20 19 | 3/4” | 540 9,3 5 @ 40/ 580 12

20 | 13/16"] 600 83 [ | 250/3625 3 | -100°C | -148°F | 5 45 20 | 13/167| 600 83 [ | 200/2900 3 | -100°C | -148°F | 5 45
22 | 7/8” 725 6,9 +280°C | +536°C 2| 78" 725 6,9 +280°C | +536°C

5| 1 940 53 X 250/3625 - 5| 1 940 53 X - -

EMPAQUETADURAS CALVOSEALING
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ICP 924

empaquetadura
mixta

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
con filamentos de fibra para-
aramida recubiertos con
filamentos de PTFE expandido
con grafitoy lubricante de rodaje.

DISPONIBILIDAD —

La empaquetadura ICP 924 esta
disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

- Ofrece un sellado excelente a altas cargas.
- Empaquetadura que combina las propiedades de la

Seccion Gramo | Longitud | Peso
por rollo caja
metro

mm| in [g]/[m] [m]/rollo | Kg

4 - 25 60

5 3/16” 40 37,5

6 - 55 27,3 15
64| 147 65 23

8 5/16” 100 25

10 3/8” 160 15,6

11| 7/16” 195 12,8 2,5
12 - 230 10,8
127 127 260 9,6

14 9/6” 315 15,9

16 5/8” 410 12,2

18 | 11/16” 520 9,6

19 3/4” 580 8,6 5
20 | 13/16”| 640 7.8

22 7/8” 775 6,5

25 1’ 1000 5

PROPIEDADES —

N

» >

A
'\

aramida y PTFE, obteniendo un producto excelente para

altas velocidades y resistencia a la abrasién.

rango de productos quimicos con alta conductividad
térmica.

APLICACION —

- Recomendada para aplicaciones dindmicas, como

bombas centrifugas y alternativas, mezcladores,
amasadoras, etc.

- Adecuada para la industria alimentaria, industria

petrolifera, farmacedtica, papelera, marina, planta de
tratamiento de aguas, etc.

PARAMETROS FISICOS —

P v T2 pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo
@ 50/725 25
-200°C | -328°F
200/ 2900 3 2-12
(& +280°C | +5036°C
K : _

- Empaquetadura auto lubricante resistente a un amplio

far ot e
£
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ICP 936G

empaquetadura
mixta

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
con cintas de grafito expandido de
alta pureza, con bajo contenido en
cloruro e inhibidor de corrosién,
combinados con filamentos de
PTFE expandido,aceite de silicona
y grafito en las esquinas.

DISPONIBILIDAD —

La empaquetadura ICP 936G
esta disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

Seccién Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro

mm| in [g]/[m] [m]/rollo | Kg

4 - 30 50

5 3/16” 40 37

6 - 75 20 5
64| 1/4” 85 18

8 5/16” 110 23

10 3/8” 175 14

11 | 7/16” 210 12 2,5
12 - 240 10
127 127 290 9

14 9/6” 335 15

16 5/8” 440 11

18 | 11/16” 550 9

19 3/4” 575 8 5
20 | 13/16” | 680 7

22 7/8” 850 6

25 1" 1000 5

PROPIEDADES —

- Ofrece un excelente sellado a altas cargas.
- Tratados con lubricante basado en grafito de

alta calidad.

- Excelente lubricacién y alta conductividad térmica.
- De facil instalacion y extraccion.
- Térmica y quimicamente tolerante sobre una

amplia serie de condiciones.

APLICACION —

- Puede utilizarse en una amplia gama de aplicaciones

de estanqueidad en toda la industria de grasas,
quimica, papelera, reciclado, etc.

- Para bombas centrifugas, rotativas, turbina, valvulas

agitadores, mezcladores, secadores y refinadoras.

PARAMETROS FISICOS —

P v Ta pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo

@ 50/725 30

[ | 150/2175 | 3
x| 250/3625 -

-200°C -328°F
+280°C | +536°C

0-14

EMPAQUETADURAS CALVOSEALING
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ICP 912

empaquetadura
de carbono

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
con filamentos de carbono de
alta calidad y lubricante especial
basado en PTFE y grafito. Exenta
de silicona.

DISPONIBILIDAD —

La empaquetadura ICP 912 esta
disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

Seccién Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro

mm| in [g]/[m] [m]/rollo | Kg
4 - 20 75

5 | 3/16” 30 50

6 - 45 33,3 15
6,4 | 1/4” 50 30

8 5/16” 80 31,3

10 | 3/8” 125 20

11 | 7/16” 150 16,6 2,5
12 - 180 13,8

12,71 12" 200 12,5

141 9/6” 245 20,4

16 5/8” 320 15,6

18 | 11/16” 405 12,3

19 3/4” 450 11,1 5
20 | 13/16” 500 10

22 7/8" 600 8,3

25 1’ 780 6,4

PROPIEDADES —

- La adicion del lubricante de grafito mejora el efecto de

sellado, produciendo una densa matriz no porosa.

- También mejora las propiedades de friccion de la

empaquetadura.

- Excelente resistencia a la mayoria de quimicos,

excepto agentes oxidantes.

- La alta conductividad térmica del filamento de

carbono, permite la disipacién de calor que se genera
dentro de la cajera, mejorando su rendimiento.

APLICACION —

- Para uso estatico y dindmico, donde es ideal para

instalaciones de vapor.

- La combinacién de carbono y grafito proporcion

a la bomba un excelente sellado a altas presiones
y temperaturas.

PARAMETROS FISICOS —

P v Ta pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo

@ 30/435 20

[ | 150/2175 | 4
& | 200/2900 -

-200°C -328°F
+650°C | +1202°C

0-14
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ICP 913

empaquetadura
de carbono

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
filamentos de carbono de alta
calidad reforzado con filamento
de Inconel y lubricante de
bloqueo de grafito.

Exenta de silicona.

DISPONIBILIDAD —

La empaquetadura ICP 913 esta
disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

Seccién Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro
mm| in [g]/[m] [m]/rollo | Kg
4 - 20 75
5 | 3/16” 35 42,8
6 - 50 30 15
6,4 | 1/4” 60 25
8 | 5/16” 90 27,8
10 3/8” 140 17,9
11| 7/16” 170 14,7 2,5
12 - 200 12,5
12,71 1/2” 225 111
14| 9/6” 275 18,2
16 5/8” 360 13,9
18 | 11/16”| 455 11
19| 3/4” 500 10 5
20 | 13/16”| 560 8,9
22 7/8" 680 7.4
25 1” 875 5,7

PROPIEDADES —

- La incorporacion de Inconel asegura la resitencia

mecdanica en altas presiones.

- Excelente conductividad térmica y resistencia mecanica.
- La adicion del lubricante de grafito mejora el efecto

de sellado, produciendo una densa matriz no porosa.
También mejora las propiedades de friccion de la
empaqguetadura.

APLICACION —

- Empaquetadura para la utilizacién en todo tipo de

valvulas a altas presiones y temperaturas.

- Recomendado para su uso en la industria petroquimica,

centrales eléctricas, refinerias, calderas, procesos
quimicos, siderurgia, etc

PARAMETROS FiSICOS —

P v T2 pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo

-100°C | -148°F

- - 0-14

LS +650°C | +1202°C
T 250/3625 -

EMPAQUETADURAS CALVOSEALING
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ICP 925

empaquetadura
de grafito

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
con cintas de grafito expandido
de alta pureza, con bajo contenido

en cloruro e inhibidor de corrosion.

Exenta de silicona.

DISPONIBILIDAD —

La empaquetadura ICP 925 esta
disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

Seccién Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro
mm| in [g]/[m] [m]/rollo | Kg
4 - 20 75
5 | 3/16” 30 50
6 - 40 37,5 15
64| 1/4” 50 30
8 5/16” 75 33,3
10 3/8” 115 21,7
11| 7/16” 140 17,8 2,5
12 - 165 15,2
12,71 12" 185 13,5
141 9/6” 225 22,2
16 5/8” 300 16,6
18 | 11/16” 370 13,5
19 3/4” 450 11,1 5
20 | 13/16” 460 10,9
22 7/8” 560 8,9
25 1" 720 6,9

- Empaquetadura de baja emisidn para uso con oxigeno.
- Empaquetadura auto lubricante.

- Bajo coeficente de friccion.

- Resistente a un amplio rango de productos quimicos,

PROPIEDADES —

excepto fuertes agentes oxidantes.

- Excelente conductividad térmica, donde no se ve

afectado por los cambios de temperatura y presion.

APLICACION —

- Sellado de alto rendimiento en bombas a altas

temperaturas y valvulas.

- Puede utilizarse en una amplia gama de aplicaciones de

estanqueidad en toda la industria petroquimica, plantas
quimicas y de proceso, centrales eléctricas, refinerias,
calderas, etc.

PARAMETROS FiSICOS —

P v T2 pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo
@ 30/435 20
-200°C | -328°F
20/ 290 3 0-14
L3 +650°C | +1202°C
) 200/ 2902 :
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ICP 925C

empaquetadura de
grafito

DESCRIPCION —

Empaquetadura mixta
intertrenzada con cintas de
grafito expandido de alta pureza
reforzados con filamentos de
carbono de alta calidad, con un
refuerzo de fibra de carbono

en las esquinas.

DISPONIBILIDAD —

La empaquetadura ICP 925C
esta disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

Seccién Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro
mm| in [g]/[m] [m]/rollo | Kg
4 - 20 75
5| 3/16” 30 50
6 - 45 33,3 15
64| 1/4” 55 27,3
8 5/16” 85 29,4
10| 3/8” 130 19,2
11| 7/16” 155 16,1 2,5
12 - 185 13,5
12,7 1/2” 210 11,9
141 9/6” 255 19,6
16 5/8” 330 15,2
18 | 11/16” 420 11,9
19| 3/4” 470 10,6 5
20 | 13/16” 520 9,6
22 7/8" 630 7,9
25 1” 815 6,1

PROPIEDADES —

- El refuerzo de los filamentos de carbono ofrece

a la empaqguetura mayor resistencia mecanica,
minimizando su extrusion.

- Posee un coeficiente de dilataciéon parecida al del

acero, por lo que mantiene el nivel de carga/sellado en
ciclos térmicos.

- Empaquetadura resistente a todo el rango de

productos quimicos, pH 0-14, excepto en ambientes
oxidantes.

APLICACION —

- La empaquetadura puede ser utilizada especialmente

en bombas alternativas, asi como en valvulas a altas
presiones y temperaturas y sopladores de hollin.

- Es empleada en una amplia gama de aplicaciones

industriales como plantas quimicas y de proceso,
plantas petroquimicas, centrales eléctricos, refinerias,
calderas, etc.

PARAMETROS FiSICOS —

P v T2 pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo
@ 35/508 24
-240°C | -400°F
25/363 3 0-14
(& +1000°C | +1800°C
x 200/ 2902 -

EMPAQUETADURAS CALVOSEALING




ICP 925 C

Calidad y resistencia
termica-gracias a su
combinacion de carbon

y grafito:

57

ICP 925CC

empaquetadura de
grafito

DESCRIPCION —

Empaquetadura mixta
intertrenzada con cintas de
grafito expandido de alta pureza,
reforzados con filamentos de
carbono de alta calidad como
refuerzo.

DISPONIBILIDAD —

La empaquetadura ICP 925CC
esta disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

Seccién Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro
mm| in [g]/[m] [m]/rollo | Kg
4 - 20 75
5 | 3/16” 30 50
6 - 45 33,3 15
6,4 | 1/4” 55 27,3
8 5/16” 85 29,4
10 | 3/8” 130 19,2
11| 7/16” 155 16,1 2,5
12 - 185 13,5
12,71 1/2” 210 11,9
14 9/6” 255 19,6
16 5/8” 330 15,2
18 | 11/16” 420 11,9
19 3/4” 470 10,6 5
20 | 13/16” 520 9,6
22 7/8" 630 7,9
25 1’ 815 0,1

PROPIEDADES —

- El refuerzo de los filamentos de carbono ofrece a la

empaquetadura mayor resistencia mecanica, minimi-
zando su extrusion.

- Posee un coeficiente de dilatacion parecida al del

acero, por lo que mantiene el nivel de carga/sellado en
ciclos térmicos.

- Empaquetadura resistente a un amplio rango de pro-

ductos quimicos, excepto acidos fuertes.

- Reduce costes de mantenimiento y agua.

APLICACION —

- La empaquetadura puede ser utilizada especialmente

en bombas alternativas, asi como en valvulas a altas
presiones y temperaturas y sopladores de hollin.

- Esempleada en una amplia gama de aplicaciones indus-

triales como plantas quimicas y de proceso, plantas pe-
troguimicas, centrales eléctricos, refinerias, calderas, etc.

PARAMETROS FISICOS —

P \Y; Ta pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo

35/508 24
3 -240°C | -400°F
+1000°C | +1800°C

0-14

@
[ | 250/3625
X

70 /1000 -

CALVOSEALING
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ICP 925 |

empaquetadura de
grafito

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
con cintas de grafito expandido
de alta pureza con bajo
contenido en cloruro, inhibidor
de corrosion y reforzada con
filamentos de Inconel.

DISPONIBILIDAD —

La empaqguetadura ICP 925I
estd disponible en los siguientes
tamafos y pesos:

- La insercién de los filamentos de Inconel proporciona

Seccién Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro

mm| in [gl/lm] | [m]/rollo | Kg

4 - 20 75

5 | 3/16” 30 50

6 - 40 37,5 15
64| 1/4” 50 30

8 5/16” 75 33,3

10 3/8” 115 21,7

11| 7/16” 140 17,8 2,5
12 - 165 15,2
127 12" 185 13,5

14 9/6” 225 22,2

16 5/8” 300 16,6

18 | 11/16” 370 13,5

19| 3/4” 450 11,1 5
20 | 13/16"| 460 10,9

22| 78" 560 8,9

25 1" 720 6,9

PROPIEDADES —

unas excelentes propiedades de estabilidad
dimensional, soportando altas presiones.

- Resistente a un amplio rango de productos quimicos,

excepto fuertes agentes oxidantes.

- Ofrece un bajo coeficiente de friccidon y alta

conductividad térmica.

APLICACION —

- La empaquetadura puede ser utilizada en valvulas en

las que son precisas altas presiones y temperaturas.

- Puede utilizarse en una amplia gama de aplicaciones

de estanqueidad en toda la industria (plantas
eléctricas, refineria y petroquimica, fabricas de acero,
etc.petroquimicas, centrales eléctricos, refinerias,
calderas, etc.

PARAMETROS FISICOS —

P v Ta pH
(bar/psi) (m/s) °C Fo

-200°C | -328°F
- - 0-14
LS +650°C | +1202°C
E | 300/4350 -

EMPAQUETADURAS
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ICP 925Mi

empaquetadura de
grafito

DESCRIPCION —

Empaquetadura intertrenzada
con sistema de intertrenzado con
cintas de grafito expandido de
alta pureza con bajo contenido
en cloruro, inhibidor de corrosién
y filamentos de Inconel. Cada

hilo de grafito esta reforzado

individualmente con malla Inconel.

DISPONIBILIDAD —

La empaqguetadura ICP 925MI
esta disponible en los siguientes
tamanos y pesos:

Seccién Gramo | Longitud |Peso
por rollo caja
metro

mm| in [g]/[m] [m]/rollo | Kg

4 - 20 75

5 | 3/16” 30 50

6 - 40 37,5 15
6,4 | 1/4” 50 30

8 5/16” 75 33,3

10 3/8” 115 21,7

11 | 7/16” 140 17,8 2,5
12 - 165 15,2
1271 12" 185 13,5

14 | 9/6” 225 22,2

16 5/8” 300 16,6

18 | 11/16” 370 13,5

19 | 3/4” 450 11,1 5
20 | 13/16” 460 10,9

22 | 78" 560 8,9

25 1” 720 6,9

PROPIEDADES —

- La malla de Inconel proporciona unas excelentes
propiedades de estabilidad dimensional, donde puede
operar a altas presiones.

- Resistente a un amplio rango de productos quimicos,
excepto fuertes agentes oxidantes.

- Ofrece una alta conductividad térmica.

APLICACION —

- La empaquetadura puede ser utiliza en valvulas en la
gue son precisas altas presiones y temperaturas.

- Puede utilizarse en una amplia gama de aplicaciones
de estanqueidad en toda la industria (plantas eléctricas,
refineria y petroquimica, fabricas de acero, etc.

PARAMETROS FISICOS —

P v Ta pH
(bar/psi) (m/s) oC Fo

-250°C | -328°F
- - 0-14
[ +650°C | +1202°C

T | 45076525 -

CALVOSEALING
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ICP HCME

herramientas

Cortadora manual que

permite cortar facilmente la
empaquetadura a 45y 90 grados,
gracias a su guia con resorte.

El cortador manual ahorra
tiempo y dinero proporcionando
un corte de precisidn y biselado
para instalaciones que requieren
alta calidad.

El cortador ha sido probado con todo tipo de

empaquetaduras que produce CALVO SEALING:

- fibra de PTFE

- fibra de aramida
- fibra de grafito

- fibra acrilica

- hilos de ramio

- etc.

EMPAQUETADURAS

6l

EXTRACTORES

herramientas

Los extractores flexibles son unas
herramientas disefadas para
ayudar a la extracciéon de las
empaquetaduras de las cajeras.

EXTRACTORES FLEXIBLES PARA EMPAQUETADURA

Ref. Longitud (mm) Cajera (mm) Recambio de punta
FOO 160 >4 -

F1 190 >8 Cl

F2 275 >T1 Cc2

F3 350 >12 C3

F4 475 >16 -

F5 575 >19 -

F6 750 >25 -

CALVOSEALING




~Yy

& DISENO

INFORMACION
TECNICA

CALVOSEALING



64

INTRODUCCION

La empaquetadura es uno de los elementos mas
antiguos utilizados para sellar. Los materiales
usados para la fabricacién de las empaquetadu-
ras se pueden clasificar de la siguiente manera:
fibras vegetales, fibras minerales, fibras sintéticas
y fibras acrilicas.

A partir de las fibras vegetales, tales como el ra-
mio, el canamo, el lino (procedente de los ta-
llos de la planta) y el algoddn (procedente del
fruto) obtenemos unos filamentos, a partir de
los cuales y con una serie de tratamientos que
nos permitirdn su manejo, podremos fabricar la
estopada.

Las de base vegetal son para aplicaciones sen-
cillas. Tienen bajas prestaciones, y aunque dada
sU composicién no aguantan temperatura, son
econdmicas. Su uso es frecuente en el sellado de
bombas de agua fria.

De las fibras minerales obtenemos filamentos
tales como el grafito y el el carbono.

Todas las empaqguetaduras tienen un tacto un-
tuoso debido a que los filamentos van impregna-
dos con aceite de silicona, PTFE, u otro lubricante
inerte llamado lubricante de sacrificioy que sirve
de refrigeracion a la hora de empezar a trabajar.
Otras, como las de PTFE o grafito, ya son de por
si untuosas.

Existen también otro tipo de trenzas sin lubri-

cantey las llamamos empaquetaduras secas. El
material usado para su manufacturado suele ser
la fibra de vidrio, para temperaturas de hasta 650
°C, ceramica para temperaturas de hasta 850 °C
o incluso una mezcla de las dos. Otra variante a
anadir es el refuerzo con alambre de inconel®
gue también se les da para obtener mayor re-
sistencia. Se utilizan para realizar estanqueidad
estatica en puertas de hornos y calderas entre
otras aplicaciones, ya que no tienen capacidad
de sellar en aplicaciones con presion debido a la
porosidad de las fibras.

Las empaqguetaduras se instalan en un aloja-
miento llamado cajera y que el fabricante de
cada maquina disefia seguln las prestaciones
exigidas al equipo. La cajera esta ubicada en el
cuerpo de la maquina, entre la salida del eje en
cuyo extremo hay el rodete o impulsor (si se trata
de una bomba) y la caja de rodamientos.

El disefio de la cajera va en funcidn de la presion
que el equipo debe soportar y de la velocidad y
diametro del eje basicamente. Asi pues el nUme-
ro de anillos de empaquetadura que caben en
las cajeras dependera de su diseno.

Poner mas de cinco o seis anillos no es demasiado
efectivo ya que la presion que ejerce el prensaes-
topas sobre ellos no se transmite por igual a todos.
En ella vemos como los dos primeros anillos hacen
mella en el eje debido a que son los que reciben
mayor presiony por lo tanto mayor deformacion.

TECNICA & DISENO

ta 10 m/s. pl

= Ambientes no oxidantes. Vapor.
_— Velocidad hasta 30 m/s. pH entre 1-14.

Aplicaciones en valvulas de alta presion
(350 kg/cm?2) y temperatura, 650°C.
Ambientes no oxidantes.

Aplicaciones en valvulas.
Presién hasta 100 kg/cm?2.
Temperatura hasta 260°C.
pH entre 0-14.Industriaquimicay farmaceutica.
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Aromético x | x x| x (1) Consultar con nuestro Tolerancias y medidas estandar
2 departamento tecnico.
% Alifatico X X X X
. | x < | < . | « (2) O-14 exceptoen Seccién transversal Tolerancia
2 ambientes oxidantes fuertes.
8| Petroteo x | ox x| x x | x
rgua salada < . < . < < (3) De la Temperatura, hasta 1/4”" +/-1/64"
presion, velocidad del
hasta 6 +/- 0.4
B Agua X X X X X X eje depende la seleccion. asta’omm / mm
2 Vapor X X X | X X X Consultar con nuestro del1/4"al" +-1/32"
Oxigeno X X X X departamento técnico. de 6mm a 25 mm +/- 0.8 mm
Amoniaco X X X X mayor del” +/' -l/] 6"
Br/ Cl @ mayor de 25mm +/-1.6 mm
G ey | ol [l [ ] [ x
Suave X X X X X X Nota: las empaquetaduras se fabrican en una amplia gama de materialesy com-
8 ' binacion de materiales, por lo tanto, las tolerancias dimesionales del acabado del
-© Corrosivo X X X X X X . . . . . ..
@ productor variaran de acuerdo con el material y método de fabricacion.
Suave X X X X X X
;%: Corrosivo X X X X X X
e e . SRR
£ Reciproco X X X X
i Rotativo X x | x x | x OXIDANTES FUERTES
Rango de pH 2-12 | 2-12 0-14 | 0-14 0-14 |04 | B s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s =
| I
9 9 5 20 5 : LEJIA BROMATOS BROMURO :
Velocidad del A
eje 1800 1800 | 1000 3600|1000 : BUTADIENO CLORATOS ACIDO CLOHIDRICO :
. CLORO CLORITOS CROMATOS ‘
il i N ' ACIDO BROMICO DICROMATOS FLUORHIDRICO |
Presion 300 300 | 300 300 | 1160 : HIPOCLORITOS HALOGENOS PEROXIDODEHIDROGENO :
a8 | 260 260 | 260 260 | 260 : ACIDO NITRICO IODATOS NITRATOS :
. ACIDOPERACETICO NITRITOS OXIDO NITROSO !
Temperatura 1200 500 500 500 500 500 | |
2 . PERCARBONATOS PERBORATOS ACIDO PERCLORICO |
g A 8 gl - : PERHIDRATOS PERCLORATOS PERSULFATOS }
g % B E Jolsall o S | % . | : PERMANGANATOS PEROXIDOS ACIDO SULFURICO :
e J
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NSTALACION D
-MPAQUETADURAS

El sellado eficaz de una bomba o valvula depende del conjunto de las condiciones de cada com-
ponente. Este documento pretende guiar a los operarios, técnicos y montadores de mantenimien-
to para asegurar la instalacion eficaz de empaquetaduras. Estd destinado a complementar los
procedimientos de aplicacidon aprobados en cada planta. La mayor parte de las recomendaciones

son comunes a vélvulas y bombas; de todas formas, se indican aquellas recomendaciones que son r U > ¥ B —I

i

[

especificas para cada equipo. 31 & B

La extraccion de la vieja empaquetadura y la instalacion de la nueva, asi como el apriete de los
tornillos o esparragos exige ciertas herramientas especificas. También se deben utilizar los equipos
y aplicar las practicas de seguridad recomendados. Asegurese de disponer del siguiente equipo
antes de iniciar la instalacion:

- Cortador calibrado de anillos de empaquetadura
- Llave dinamométrica calibrada
- Linterna

- Casco

- Gafas de seguridad

- Calibres interior/exterior

- Lubricante para los tornillos

- Espejo

- Extractor de empaquetaduras
- Cuchillo para empaquetaduras
- Regla de acero

- Taco para retacar

- Calibre/calibrador (vernier)

- Otros equipos especificos de la planta

TECNICA & DISENO S— et CALVOSEALING




LIMPIEY EXAMINE

- Afloje los tornillos del prensa-estopas
lentamente y levantelo para dejar salir
la posible presion retenida en el juego
de empaquetaduras.

- Extraiga la emp
limpie a fondo

prensa-estopas s
dimientos especi

uetadura vieja y
eje y la zona del
uiendo los proce-
ados en la planta.

a excluir defectos
ellas, rayas o des-

-Examine el eje p
como corrosion,
gaste excesivo.

- Examine las otras piezas para detec-
tar rebabas, grietas o desgastes que
puedan acortar la vida de la tempe-
ratura.

- Examine la caja prensa-estopas para
evitar excesivas holguras y/o excentri-
cidad del gje.

- Sustituya piezas si las encuentra con
defectos. Si tiene dudas, pida consejo.

- Inspeccione la empaquetadura vieja
para analisis de fallos por si hay indi-
cios de causas de un fallo prematuro
de la empaquetadura.

- Calcule la seccion d

- Examine |

k h"““ II | "'t:';-i "'. g

SELECCIONE LA
EMPAQUETADURA

- Asegurese de que la empaquetadura

corresponde a la especificada por el
fabricante y/o por el ingeniero de la
planta para las condiciones de servi-
cio.

la empaque-
de anillos ne-
las medidas to-
prensa-estopas.

tadura y el numer
cesarios a partir
madas en la

ura para ase-
gurarse de que no tiene defectos.

- Tenga en cuenta si hay alguna ins-

truccion especial del fabricante de
la empaquetadura.

- AsegUrese de la limpieza del equipo

y de la empaquetadura antes de con-
tinuar.

CA & DI_SEISI:O.I-..--'__

MIDA'Y REGISTRE PREPARE LOS ANILLOS

TRENZAS

Registre en un documento el diame-
tro del eje, i3 la profundi-
dad de la caja prensazestopas, y si hay
anillos linterna, la distancia de su ori-
ficio de circulacion/lubricaciéon hasta
elfondodelac

-Enrosque la empaq
dedor de un mand

-Corte laem
te bien rect
(diagonal), segun instrucciones del fa-
bricante de la empaq
departamento mecanico de la planta.

- Corte un anillo cada vez y compruebe
el tamano con el gje.
ANILLOS MOLDEADOS

- Asegurese de que los anillos corres-
ponden precisamente al tamafo del
eje.

- Corte de los anillos, cuando sea ne-

cesario, segun instrucciones del fa-

bricante de la empaquetadura o del
! departamento mecanico de la planta.
ol [ Zona rugosa

70% utilizacion

1 31415 6 7 8

100 -

200

300 1
Anillos

400 “sin uso”
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INSTALE LA EMPAQUETADURA

- Con cuidado, instale los anillos uno
a uno.

- Fuerceel a

bien asent
pas antes

anillo respec

- Después de haber instalado el ultimo
anillo, desplace el prensa estopas con
suavidad apretando los tornillos con
los dedos.

- Compruebe el anillo linterna, si lo hay,
en cuanto a su correcta posiciéon res-
pecto al orificio de circulacion.

- Asegurese de que el eje gira libre-
mente.

AJUSTE LA EMPAQUETADURA
(VALVULAS)

- Consulte con el fabricante de la empaqueta-

dura y/o con el departamento mecénico de la
planta para indicaciones respecto a especifi-
e priete o tanto por cien de

PASQO 2: Abray cierre la valvula varias veces y
aplique el apriete completo cuando la valvula
esté en posicidon de cerrada.

PASQO3: Repita el Paso 2 tres o cuatro ve-
ces.

<+—— Prensa Estopas

Tornilleria
<——— prensa

estopas

AJUSTE LA EMPAQUETADURA
(BOMBAS)

- Comience con los tornillos del prensa-estopas

apretados con los dedos.

- Arranque la bomba y apriete los tornillos de-

jando una 3. abundante.
a la fuga gradualmente apretando los

os lentamente hasta que la fuga se re-
ivel aceptal

ecaliente.

- Espere suficiente tiempo entre ajustes para

que la fuga estabilice.

REAPRIETE Y SUSTITUCION

- Advertencia: Consulte con su fabricante de

empaquetadura y/o departamento mecani-
CO para asesoramiento o recomendaciones
sobre reapriete.

- Es aconsejable normalmente el comprobar los

ajustes del prensa-estopas después de unas
pocas horas

- La empaquetadura debe'ser reemplazada

cuando el prensa-estopa no permite ya nin-
gun ajuste adicional.

Empaquetadura Anillo linterna

B OISENO. i
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